




 

 

 

 

 

 

 

 

 کتاب راهنمای

 I۱۰۵۵کمباین مدل 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 (ICM.co)اراک  -سازی ایران شرکت کمباین



 

 

 

 

 

 

 

 سازی ایران )سهامی عام(شرکت کمباین

 

 

 
 نمایندگی در سراسر ایران ۴۸با بیش از 

 با خدمات پس از فروش محصولات تولیدی و فروش قطعات یدکی در خدمت کشاورزان و مشتریان گرامی

 باشدمی

 

 

 

 

 

 

 

 

 I۱۰۵۵راهنمای کمباین مدل نام کتاب:  -

 سازی ایرانناشر: شرکت کمباین -

 ترجمه و ویرایش: حوزه معاونت بازاریابی و فروش -

 



 

 

 

 

 

 

 

در اداره ثبت شرکتها و مالکیت صنعتی  ۱۳۴۸آذرماه  ۱۵سازی ایران در شرکت کمباین -

به ثبت رسیده و طی سالهای )سهامی خاص( به نام شرکت جانساز  ۱۳۵۶۹تهران تحت شماره 

و سپس به شرکت )سهامی خاص(  به ترتیب ابتدا به شرکت ایران جاندیر ۱۳۶۱و  ۱۳۴۹

 به شرکت سهامی عام تبدیل گردید. ۱۳۷۰سازی ایران و در سال کمباین

ت شرکت عبارت است از ساخت و مونتاژ نصب و فروش یطبق اساسنامه شرکت موضوع فعال -

و قطعات  آلاتجرئی لوازم کشاورزی و صنعتی از قبیل: کمباین، بیلر، موور و سایر ماشینکلی و 

 و لوازم یدکی مربوط به آنها و هر گونه ادوات کشاورزی که شرکت قادر به ساخت آنها باشد.

شرکت سازنده  ۱۳۰های خود نزدیک به ایران در راه انجام فعالیتسازی شرکت کمباین -

نمایندگی در سراسر ایران کار خدمات بعد از  ۴۸نار خود دارد و با بیش از قطعات را در ک

 رساند.فروش محصولات خود را به انجام می

 
 

 

 

 



 

 

 

 

 

SAFETY 
 

ON THE ROADS! 
 

 ایمنی در جاده ها  

 قابل توجه:

کننده های عمومی، هر استفادهبرای رفت و آمد کمباین در جاده

قوانین محلی از نظر رانندگی توجه )راننده( موظف است که به 

 نماید.

هنگام حرکت کمباین غیر از راننده فرد دیگری نباید در جایگاه  -

 راننده باشد و از این جایگاه برای حمل بار و کالا استفاده نشود.

 دستگاه درو )پلاتفرم( باید باز شده و جدا گردد. -

ه لی کلوله تخلیه گندم به طرف مخزن کشیده شود و در مح -

 بینی شده محکم گردد.ونقل پیشبرای حمل

پلکان جایگاه راننده را در مواقعی که دستگاه درو )پلاتفرم( را  -

 اید به بالا بزنید.باز کرده

دستگاه هدایت کلش )فیدرهاوس( را کاملا به طرف بالا برده  -

 بر دستگاه مزبور را قفل نمایید.و اهرم کنترل بالا و پایین

متر  ۵/۲های ایران که کمتر از سیله نقلیه در جادهراندن و -

 باشد.عرض داشته باشد مجاز نمی

 های خطر عقب کمباین را به حالت باز های چراغپایه -

 ونقل( قرار دهید.)حمل

 های موجود را آزمایش نمایید.تمامی چرغ -

 اید روی دهانهکه دستگاه درو )پلاتفرم( را باز نمودهدر صورتی -

 کمباین را بپوشانید.

 

  



 

 

 

 

 

 قابل توجه مشتریان گرامی

با خرید این کمباین شما صاحب یکی از بهترین محصولات این 

 شوید.کارخانه می

 دقت:* 

قبل از استفاده از کمباین و اقدام به تنظیم، سرویس و به طور کلی 

راندن آن حتما  دستورالعمل کار را بخوانید و سپس اقدام نمایید، این 

ورالعمل حاوی تمام مشخصات، طرز استفاده صحیح و اقتصادی و دست

 معلوماتی است که شما باید از آنها اطلاع داشته باشید.

معلومات و مشخصات داده شده در دستورالعمل به مطالب زیر مربوط 

 شوند:می

 های لازم برای برداشت غله،تنظیم     

 های مختلف کمباین،طرز کار قسمت     

 های دوار،ها و تعداد دور قسمتتنظیم     

 جلوگیری از حوادث،     

نوع سوخت و روغن و نحوه سرویس و نگهداری و بالاخره نکات      

 آن در فهرست اصلی داده شده است. زیر مهمی که صورت

برای اطلاع کامل از مطالب کتابچه دستورالعمل، سعی نمایید که از 

 الفبا استفاده کنید. فهرست اصلی به ترتیب حروف

 نکته مهم:

کیفیت کار کمباین بستگی دارد به دقت عملی که شما در حین 

دهید و بدین سبب بایستی به تمام استفاده از خود نشان می

 های این کتاب توجه خاصی داشته باشید.دستورالعمل

به سوالات شما هستند  نهای این شرکت آماده جواب دادنمایندگی

لاعات تازه را در دست داشته و شما را راهنمایی خواهند آنها تمام اط

 کرد.

های سیار و مجهز خود به طور دائم ها با تعمیرگاهضمنا نمایندگی

 باشند.آماده خدمت می

 ها قبلا آماده نموده،وسایل یدکی مورد نیاز شما را نمایندگی

 

رید باشد. در مواقع خاین قطعات استاندارد همیشه آماده تحویل می

 لوازم یدکی حتما دفترچه کمباین را همراه داشته باشید.

های مخصوصی جهت یادآوری در قسمت آخر این کتاب جدول

توانید از آن استفاده بینی شده که شما میمطالب ضروری، پیش

 نمایید.

تشخیص طرف چپ و راست کمباین وقتی میسر است که روی 

کنیم، طرف راست و چپ صندلی راننده قرار گرفته و به جلو نگاه 

 خودمان راست و چپ کمباین خواهد بود.

 قابل توجه:

کتاب دستورالعمل و راهنمای شما حاوی جدیدترین قوانین سال 

 های قدیم با جدید مقایسه شده است.باشد. در اینجا اندازهمی ۱۹۷۶

 قدیم جدید

 10N نیوتن( معادل است با( 

10Nmنیوتن( معادل است با( 

~0.981 Bar ۱بار 

1KP 

1mKP 

1KP/cm2 

 دقیقا:

 N 9.81=(KP)کیلو پوند  ۱

 نیوتن متر Nm 9.81=(mKP)و پوند لمترکی ۱

 (bar)بار  (KP/Cms)~0.981مترمربع کیلوپوندبرسانتی۱

 توجه:

نظر شما  در کتاب راهنما برای جلوگیری از سوانح این علامت 

حوادث به این کند، برای جلوگیری از را به دستورات لازم جلب می

 علامت توجه نمایید.



 

 

 

 

 

 فهرست مندرجات
 

 سرفصل مندرجات صفحه
 

 ۱ ............................................................................................................................................................................................................................... تنظیمات کمباین

 ۱ ...................................................................................................................................................................................... تنظیمات کمباین برای برداشت 

 ۲ .......................................................................................................................................................................... طرز کار دستگاه درو )پلاتفرم کمباین( 

 ۲ ...................................................................................................................................... تنظیم کلش گیر  -ارتفاع برش –سرعت حرکت   

 ۳ .................................................................................................................................................................................... تنظیم استوانه حلزونی  

 ۴ ........................................................................................................................................................................................................................... دستگاه هدایت کلش

 ۴ ....................................................................................................................................................................................... سفت کردن زنجیرها  

 ۵ ...................................................................................................................................................................................... تنظیم و به کار انداختن قسمت خرمنکوب

 ۶ .............................................................................................................. کوبیدگی، کوبیدن صحیحطرز کار کوبیدن، زیاد کوبیدگی، کم  

 ۶ .................................................................................................... اظهار نظر در مورد عمل کوبیدن، خروج کاه و کلش از عقب کمباین  

 ۶ ........................................................................................................... های کوبیده شده در مخزن کمباین قسمت برگشت دهندهدانه  

 ۷ ................................................................................................................ ها، رفع عیب خرمنکوبی، کوبیده شدن بیشتر از حدپرانکاه  

 ۷ .............................................................................................................................................................................................................. بوجاری  

 ۸ ............................................................................................................................................................................... کوبیده شدن کمتر از حد  

 ۹ ............................................................................................................................................................................................. طرز کار و تنظیم بوجاری 

 10 ............................................................................................................................................................................ پروانه تولید بادتنظیم دور   

 ۱۱ .............................................................................................................................................................................................. تنظیم غربال کاه  

 ۱۱ ................................................................................................................................................................................................................... تعیین افت دانه 

 ۱۲ ............................................................................................................................................................................................ های افت دانهمحاسبه هزینه 

 ۱۳ ........................................................................................................................................................................................................ طر ز تعیین افت دانه 

 ۱۶ ............................................................................................................................................................................................... طرز جلوگیری از افت دانه 

 ۱۷ .......................................................................................................................................................................................................................... نحوه کار با دستگاه

 ۱۷ ....................................................................................................................................................... جایگاه رانندهکننده در شروع کار، وسایل کنترل 

 ۱۸ ....................................................................................................................................................................................................... های تنظیمسایر اهرم 

 ۱۹ ................................................................................................................................................................................................................. های کنترلاهرم 

 ۲۱ ............................................................................................................................................................................................ وسایل روی صفحه داشبورد 

 ۲۲ ......................................................................................................................................................................................... آماده نمودن کمباین و موتور  

 ۲۴ ..................................................................................................................................................................................................................... صندلی راننده 

 ۲۵ ........................................................................................................................................................................................... پلکان جایگاه راننده –فرمان  

 ۲۶ .............................................................................................................................................................................................................. ترانسپورت )حمل و نقل(

 ۲۷ ....................................................................................................................................... جداول مشخصات تنظیمات و تعداد دور در موقع کار کمباین

 ۲۸ ............................................................................................................ ها برای محصولات مختلفدستور العمل تنظیم سیلندر خرمنکوب و غربال

 ۳۶ ..................................................................................................................................................................... های ایمنی برای جلوگیری از سوانحبینیپیش

 



 

 

 

 

 

 فهرست مندرجات
 

 سرفصل مندرجات صفحه
 

 ۳۷ .............................................................................................................................................................................................................ها ها و روغنانواع سوخت

 ۳۹ ............................................................................................................................................................................................های تناوبی روغن کاری و سرویس

 ۴۴ ............................................................................................................................................................................................................................ روغن کاری موتور

 ۴۷ ..........................................................................................................................................................................................................................  هاجداول سرویس

 ۵۳ ....................................................................................................................................................................................................... سرویس و تنظیمات کمباین

 ۵۳ .......................................................................................................................................................................................................................دستگاه درو .. 

 ۵۳ .....................................................................................................................................................................................دستگاه هدایت کلش   

 ۵۴ ................................................................................................................................................................سوار کردن زنجیر  –اتصال شافت   

 ۵۵ ..............................................................................................................های هیدرولیک ........................................................اتصال شیلنگ  

 ۵۶ ...................................................................................................................................................................................................... تنظیم افقی  

 ۵۷ .........................................................................................................................................................................................ها انگشتی –ها تیغه  

 ۵۸ ................................................................................................................ها ...........................................................و انگشتی تنظیم حلزونی  

 ۵۹ ...............................................................................................................................................................................................استوانه حلزونی   

 ۶۰ ............................................................................................................................................................................................................ هامقسم  

 ۶۱ .................................................................................................................................................................................................... ساقه بلندکن  

 ۶۲ ......................................................................................................................................................................................... گردانه دستگاه درو  

 ۶۳ ............................................................................................................................................................... های کمکی( سیلندر گردانه )جک  

 ۶۶ ................................................................................................................................................................................................................... دستگاه کوبنده 

 ۶۶ ..............................................................................................................................................................ها ، سیلندر کوبنده کنسنگ جمع  

 ۶۷ ............................................................................................................................................................................. تنظیم سیلندر خرمنکوب  

 ۶۸ ......................................................................................................................................................................................... کنصفحه تیغ پاک  

 ۶۹ ..................................................................................................................................................................................................... پرده ریزش  

 ۷۰ ................................................................................................................................................................................................................دستگاه بوجاری  

 ۷۰ .......................................................................................................................................................................................................... هاپرانکاه  

 ۷۰ ................................................................................................................................................................................................ بادبزن بوجاری  

 ۷۱ ................................................................................................................................................................................................ها تنظیم غربال  

 ۷۲ ................................................................................................................................................................................................ پوشش انتهایی  

 ۷۳ ............................................................................................................................................................................................الواتورها  –ها الک  

 ۷۵ ....................................................................................................................................................................های الواتورهای برگشت حلزون  

 ۷۶ .................................................................................................................................................................................انتقال دهنده نیرو  –حلزون تخلیه  

 ۷۷ ............................................................................................................................................................................................ها .............سفت کردن تسمه 

 ۷۸ ..............................................................................................................................................................................................نیروی محرکه دستگاه درو  

 ۸۱ ..............................................................................................................................................................ها .....................................پراننیروی محرکه کاه 



 

 

 

 

 

 فهرست مندرجات
 

 سرفصل مندرجات صفحه
 

 ۸۲ .............................................حلزون تخلیه دانه ............................................................................................................ –نیروی محرکه مخزن دانه  

 ۸۳ ................................................................................................................................................................................................................ طرز کار بادبزن 

 ۸۴ .............................................................................................................................................. فرمان –اکسل عقب  –ها پرانطرز انتقال نیرو به کاه 

 ۸۵ .............................................................................................................. های کلاچ سیمی(کلاچ )مربوط به کمباین –ها تنظیم زاویه بین چرخ 

 ۸۶ ................................................................................................................................................................................................................................... ترمز 

 ۸۸ .................................................................................................................................................................... های انتقال دهنده نیروها و زنجیرتسمه 

 ۸۹ .................................................................................................................................................................. ها و زنجیرهانمودار تصویری محل تسمه 

 ۹۰ ........................................................................................................................................................................................................................ هالاستیک 

 ۹۰ ..................................................................................................................................................................................................................... سیستم برق 

 ۹۱ ............................................................................................................................................................................................................باطری   

 ۹۲ ...........................................................................................................................................................................................فیوزها –استارتر   

 ۹۳ ......................................................................................................................................................................................................ها نورافکن  

 ۹۳ .................................................................................................................................................................................................................................موتور  

 ۹۳ ..................................................................................................................................................................................رسانی سیستم سوخت  

 ۹۳ ................................................................................................................................................................................................مخزن سوخت   

 ۹۴ .................................................................................................................................................................................................پمپ گازوئیل   

 ۹۵ ................................................................................................................................................................................................فیلتر گازوئیل   

 ۹۶ .........................................................................................................................................................................................................فیلتر هوا   

 ۹۸ ....................................................................................................................................................................................کننده سیستم خنک  

 ۹۸ ...........................................................................................................................................................................................................رادیاتور   

 ۱۰۲ ....................................................................................................................................................................................................... تعمیرات سیستم الکتریکی

 ۱۰۴ ................................................................................................................................................................................................... تعمیرات مجموعه انتقال توان

 ۱۰۵ ..................................................................................................................................................................................................... تعمیرات سیستم جدا کننده

 ۱۰۹ ........................................................................................................................................................................................ های تعمیر جانبیهای دریچهحفاظ

 ۱۱۰ ..................................................................................................................................................................................................... تعمیرات دستگاه تمیزکننده

 ۱۱۲ ................................................................................................................................................................ «بروز اشکال فنی و چگونگی رفع آنها»جداول 

 ۱۱۲ ....................................................................................................................................................................................................................... دستگاه درو 

 ۱۱۲ .....................................................................................................................محصول بد بریده میشود –توسط دستگاه درو  افت دانه  

 ۱۱۳ ......................................... گیردهدایت غله به فیدرهاوس به خوبی صورت نمی –بروز اشکالات فنی در طرز کار گردانه جلو   

 ۱۱۴ ................................................................................................................................................ شودبوجاری به صورت دلخواه انجام نمی  

 ۱۱۵ ............................................................................................................................................................... هاپرانبروز اشکالات فنی در کاه  

 ۱۱۶ ........................................................................................................................................................ کندسیلندر کوبنده درست کار نمی  

 ۱۱۷ ................................................................................................................................................................................................................................................... موتور

 



 

 

 

 

 

 فهرست مندرجات
 

 سرفصل مندرجات صفحه
 

 ۱۱۷ ................................................................................................................... زندشود، موتور ریب میموتور دیر روشن شده و یا اصلا روشن نمی 

 ۱۱۸ ...............................................فشار روغن کم است ....... –مصرف روغن زیاد است  –کشش موتور خوب نیست  –موتور نامنظم کار میکند  

 ۱۱۹ .............................................................................شود از لوله اگزوز دود سیاه، خاکستری و یا سفید خارج می –مصرف سوخت زیاد است  

 ۱۲۰ ..............................................................................................................................زند استارتر خوب نزده و یا اصلا نمی –شود باطری شارژ نمی 

 ۱۲۱ .........................................................................................................................................................................................................نگهداری در آخر فصل کار 

 ۱۲۱ ............................................................................................................................................................................................................... موتور -کمباین  

 ۱۲۲ ......................................................................................................................................................................................اقدامات لازم قبل از شروع فصل کار 

 ۱۲۲ ..............................................................................................................................................................................................................موتور  –کمباین  

 ۱۲۳ ......................................................................................................................................................................های مختلف دستگاه مشخصات فنی قسمت

 ۱۲۳ ............... سیلندر خرمنکوب –حلزونی دستگاه درو  –دستگاه درو )پلاتفرم برش(  –گیر( گردانه جلو )کلش –تیغه  –قسمت برش  

 ۱۲۴ ( ..........................................................استوانه برگردان )مکعب دوار –کن اول صفحه خارپاک –کن جمعسنگ –زیرسیلندر خرمنکوب  

 ۱۲۴ ..................................................................................................غربال دانه  –غربال کاه  –بوجاری  –ها( پراندار )کاههای شیبسیستم الک 

 ۱۲۵ ...... سرعت حرکت کمباین - (هالاستیک های ایمنی و هشداردنده )برچسبجعبه –مخزن دانه  –ها بادبزن –ها مقسم –قسمت اضافی غربال  

 DZ .................................................................................................................................................... ۱۲۶ 6329 موتور جاندیر –ها ظرفیت –اندازه  

 (D , 6059 D 6068های مشخصات موتورهای دیگر )جاندیر مدل 

................................................................................................................... 
۱۲۷ 

 (T , 6059 T 6068های مشخصات موتورهای دیگر )جاندیر مدل 

..................................................................................................................... 
۱۲۸ 

مشخصات موتورهای دیگر )موتور پرکینز  

1006.60).............................................................................................................................................. 
۱۲۹ 

 ۱۳۰ .......................................................................................................................................................................................................................... های سریالشماره

 ۱۳۱ .......................................................................................................................................................................................................... های ایمنی و هشداربرچسب

 ۱۳۵ ........................................................................................................................................................................................................... ها )تصویر و جدول(اندازه

  



 

 

 

 

 

 
 

 فوتی ۱۴)پلاتفرم( این شرکت با دستگاه درو  I۱۰۵۵نمای طرف چپ یک دستگاه کمباین 

 

 جعبه آچار -۷ 

 های کوتاهمقسم -۸

 صندلی راننده  -۴

 استوانه حلزونی -۵

 گیر دستگاه دروکلش -۶

 پلکان جایگاه راننده -۱

 لوله تخلیه مخزن غله -۲

 فرمان قابل تنظیم و غربال فرمان -۳

 

 

 فوتی ۱۴این شرکت با دستگاه درو  I۱۰۵۵نمای طرف راست کمباین 
 

 

 الواتور غله تمیز -۱۰ 

 الواتور برگشت -۱۱

 باک سوخت -۱۲

 گیر دستگاه دروکلش -۶

 مقسم کوتاه -۸

 گیر دستگاه دروجک کلش -۹

 پلکان جایگاه راننده  -۱

 غربال فرمان و فرمان قابل تنظیم -۳

 صندلی راننده -۴
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 تنظیمات کمباین
 

 تنظیم کمباین برای برداشت

-آلات مخصوص برداشت )دستگاه بستهسابقا برداشت غله با ماشین

درصد کل محصول  ۱۰الی  ۸بندی و خرمنکوب( توأم با افتی معادل 

 بود.

داده و به حداقل  شرا کاههای مدرن قادرند میزان افت امروزه کمباین

 برسانند ولی برطرف کردن کامل آن غیرممکن است.

با وجود این با در نظر گرفتن میزان رطوبت محصول و استفاده صحیح 

 توان مقدار افت را به حداقل رساند.از کمباین می

  بدین جهت راننده موظف است با توجه به شرایط کار نسبت به

 

نماید و حتی طرز رانندگی نیز در امر برداشت تنظیم صحیح کمباین اقدام 

بایست با در نظر گرفتن نوع زمین و تاثیر زیاد دارد. تنظیم کمباین می

 محصول انجام گیرد.

از نظر اقتصادی بهترین طریق کار با کمباین موقعی است که افت محصول 

ها و یا ریزش محصول به حداقل ممکن برسد در در اثر خرد شدن دانه

 ین صورت مقدار محصول کاهش پیدا خواهد کرد.غیر ا

های مهم کمباین نشان داده شده است که بایستی در شکل پایین دستگاه

 مورد توجه کامل قرار گیرد.

 

 ریزش دانه قبل از دستگاه درو -۱ 

 برگشت غله بیش از حد -۲

 های خرد شده در مخزن غلهدانه -۳

 کاه و کلش در مخزن غله -۴

 a۵-  هادانه محصول از کاهپرانریزش 

 b۵- هاریزش دانه از غربال 

 ریزش دانه به زمین -۶

 اند.هایی که خوب کوبیده نشدهمحل خوشه -۷

 

 های لازم کمباین اقدام نموده و افت محصول را تقلیل دهد.تواند با توجه به امکانات موجود نسبت به تغییر تنظیمیک راننده ماهر می
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 دستگاه درو )پلاتفرم( کمباینطرز کار 

 
 نمای دستگاه درو )پلاتفرم( کمباین

( که در روی دستگاه ۱ها )های محصول توسط اره و انگشتیساقه

( از دو طرف ۲درو قرار دارند بریده شده و به وسیله استوانه حلزونی )

( به داخل کمباین ۳به وسط جمع و به وسیله دستگاه هدایت کلش )

شوند. تنظیم ارتفاع دستگاه درو، هیدرولیکی است و یک هدایت می

کلاچ مکانیکی که در جایگاه راننده قرار دارد امکان قطع و وصل سریع 

 کند.آن را میسر می

 هنگام استفاده از دستگاه درو کمباین به نکات زیر توجه نمایید:

 سرعت حرکت -۱     

 ارتقاع برش -۲     

 گیرارتفاع کلش -۳     

 تنظیم استوانه حلزونی دستگاه درو، -۴     

 سرعت حرکت: -۱

سرعت حرکت کمباین به انبوهی محصول و عوامل مزرعه بستگی 

 دارد. ضمنا مقدار خوراک کمباین نیز باید مورد توجه قرار گیرد.

هنگام برداشت در محصولات انبوه بایستی سرعت کمباین را 

این بستگی به ظرفیت درو کاهش داده استفاده از حداکثر سرعت کمب

و جدا ساختن دانه از خوشه دارد و همچنین درشتی درجه خلوص 

ثر است. در نتیجه ٔ  دانه از نظر بوجاری شدن نیز در انتخاب سرعت مو

های بیشتر بار کمباین زیاد شده و این کار با افزایش افت در سرعت

یم در ادادههایی که با دقت انجام باشد. و بدین ترتیب تنظیمتوأم می

اثر سرعت زیاد به هم خورده و منجر به شکستن دانه و یا کوبیده 

 گردد.نشدن کامل محصول می

پرانها بارشان زیاد شده و افت محصول زیاد ها و کاههمچنین غربال

 خواهد شد.

 ارتفاع برش:  -۲

الامکان از مجاور خوشه برید و این کار در توان حتیهای بلند را میساقه

گیرد که احتیاجی به کاه نداشته باشیم. در این موقع تی انجام میصور

ع ها را از وسط قطبایستی ارتفاع تیغه را طوری تنظیم کنیم که خوشه

نکرده بلکه از قسمت پایین خوشه و با در نظر گرفتن شرایط مزرعه 

 محصول را برداشت نماییم.

ین تیغه را پایالامکان ی که خوابیده باشند بایستی حتیتدر محصولا

آورده و به کمک پروانه چنگالی برداشت نماییم. در این مورد سیستم 

-ذخیره فشار دستگاه هیدرولیک امکان درو از سطح زمین را میسر می

 نماید.

 

 گیر دستگاه درو:تنظیم پروانه کلش -۳

ید با گیر باایط مختلف برداشت، موقعیت و تنظیم پروانه کلشردر ش -

ابقت داشته باشد. برای این منظور، هم دور پروانه وضع محصول مط

 گیر و هم ارتفاع آن باید تنظیم گردد.کلش

ور اند: در این موقع دهایی که نخوابیدهگیر در ساقهتنظیم پروانه کلش -

 گیر باید کمتر از سرعت حرکت کمباین باشد.پروانه کلش

دا کرده ماس پیگیر بایستی از پایین خوشه با ساقه تهای کلشانگشتی

 و به استوانه حلزونی هدایت نماید تا ساقه بریده شود.

 های بعدی را مقایسه نمایید()شکل

 گیر:تنظیم صحیح دور پروانه کلش

ریزد. مضافا اینکه هدایت گیر دانه به زمین میدر اثر دور زیاد کلش

ه ب های بریده شده توسط استوانه حلزونی به دستگاه هدایت کلشساقه

دهانه کمباین یکنواخت نبوده و تغذیه سیلندر خرمنکوب به صورت 

 .گیردبا بار زیاد انجام می ع مقط
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 گردد.گیر زیاد است و موجب زیرش دانه میدورکلش

 

 گیر در محصولات خوابیده:تنظیم پروانه کلش

چنگالی ضروری  در محصولاتی که خوابیده باشند استفاده از پروانه

ه را ها ساقگیر را طوری انتخاب نمایید که انگشتیارتفاع کلشاست، 

ا طوری ر بلند کرده و به طرف تیغه هدایت نماید. همچنین باید انگشتی

ه به گیر پیچیده نشده بلکتنظیم نماییم که ساقه محصول به دور کلش

طور یکنواخت به طرف استوانه حلزونی هدایت بشوند در این موقع دور 

ای هکمباین باشد و انگشتیحرکت اید بیشتر از سرعت گیر بکلش

 گیر به حالت چنگک قرار گیرد.کلش

 

 دار با دور مناسبگیر انگشتیتنظیم صحیح کلش

 ،محصول خوابیده را بایستی همیشه در جهتی که، محصول خوابیده

 برداشت نمایید. )با شکل قبلی مقایسه نمایید(

لزونی قبل از بریده شدن کشیده در این صورت ساقه توسط استوانه ح

 یابد.شده و ریزش دانه کاهش می

 
 جهت برداشت غلط

 گیرسرعت کلش

گیر از سرعت حرکت های ایستاده باید سرعت کلشتذکر: در ساقه

 کمتر باشد.

گیر بیشتر از سرعت حرکت های خوابیده باید سرعت کلشدر ساقه

-ریزش دانه می گیر موجبکمباین باشد. سرعت بیشتر از حد کلش

 شود.

 تنظیم استوانه حلزونی دستگاه درو: -۴

ه های بریده شده باستوانه حلزونی باید طوری تنظیم بشود که ساقه

 طور یکنواخت به طرف وسط هدایت شوند.

 طرز قرار گرفتن استوانه حلزونی: -

متر از کف دستگاه درو تنظیم میلی ۱۲الی  ۸این استوانه را در فاصله 

 )البته بستگی دارد به نوع محصول( نمایید.

شود که محصول به طور یکنواخت به استوانه فاصله بیشتر موجب می

حلزونی هدایت نشود، و فاصله کم موجب کوبیده شدن زیاد دانه و در 

شود. و ساقه نیز در این مرحله خرد نتیجه زیرش آن به زمین می

 شود.می

 حلزونی هدایت کلش: -

هدایت کلش در داخل دیواره سمت چپ دستگاه درو زنجیز حلزونی 

)پلاتفرم( قرار دارد. فاصله کف دستگاه درو با استوانه حلزونی باید بین 

متر طوری تنظیم گردد که کلش به دور استوانه میلی ۱۲الی  ۸

الذکر مراعات نشود هدایت اگر فاصله فوق حلزونی پیچیده نشود.

 گیرد.بی انجام نمیمحصول به دستگاه هدایت کلش به خو

 مراجعه شود(. ۵۸)به صفحه 
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 های استوانه حلزونی:انگشتی -

انگشتی های استوانه حلزونی را باید به طوری تنظیم نماییم که ساقه 

 آن به آسانی به طرف داخل کمباین کشیده شود.

ها را به طرف تنک و کرپه باشد انگشتی   در صورتی که محصول

تا ساقه را بکشد ولی در محصولات پرپشت بیرون تنظیم نموده 

 ها را باید کمی به طرف داخل تنظیم نمود.انگشتی

باید این تنظیم طوری باشد که ساقه به دور استوانه نپیچد. )چون 

 مراجعه شود( ۵۸امکانات تنظیم در این مورد زیاد است به صفحه 

 سرعت استوانه حلزونی: -

نه حلزونی قابل تغییر است. ها سرعت استوادنده با تعویض چرخ

 باشد.دنده میحرکت دورانی این استوانه توسط زنجیر و چرخ

 مشاهده  ۲۷تغییرات دورانی استوانه حلزونی را در جدول صفحه 

 نمایید.می

 دستگاه هدایت کلش

 

( ۲( ساقه بریده شده را از استوانه حلزونی )۱دستگاه هدایت کلش )

 کند.سیلندر خرمنکوب، هدایت میگرفته و آنها را به طرف 

 هاسفت کردن زنجیر

لش نباید شل و یا بیشتر از حد کشیده و  زنجیر دستگاه هدایت ک

ای باید سفت شود که تقریبا به صفحه زیری سفت باشد یعنی به اندازه

 مماس باشد.

دستگاه هدایت کلش در غلات با ذرت  با کف رفاصله غلطک زنجی

 متفاوت است.
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 خرمنکوبقسمت تنظیم و به کار انداختن 

 

 سیلندر خرمنکوب -۱ 

 کنجمعناودانی سنگ -۲

 زیر سیلندر خرمنکوب -۳

 صفحه هدایت دانه -۴

 قسمت بوجاری -۵

 استوانه برگردان -۶

 پرده محافظ -۷

 پرانکاه -۸

 زنکاه شانه -۹

 

 ترین قسمت کمباین جایی است که دانه کوبیده و بوجاری مهم

هایی که برای این قسمت ضروری است مستلزم دقت شود. تنظیممی

کامل است که باید راننده در هر مرحله به آن توجه داشته باشد. اغلب 

ها در اثر عدم اطلاع فنی در تنظیم این قسمت« کاربران کمباین»

 شوند. درکافی در مورد ارتباط قطعات به هم مرتکب اشتباهاتی می

یح سیلندر خرمنکوب با زیرسیلندر خرمنکوب حالی که با تنظیم صح

 در حقیقت نصف عمل تنظیم صحیح کمباین انجام گرفته است. 

  نماید.می دستگاه هدایت کلش، خوراک قسمت کوبنده را تأمین 

در قسمت سیلندر خرمنکوب و زیرسیلندر )خرمنکوب( بیشترین 

روی  درصد دانه از خوشه جدا شده و سپس از زیر سیلندر رد شده و

ها را برای الک شدن به ریزد این صفحه دانهصفحه هدایت دانه می

کند. کاه و کزل کوبیده شده توأم با طرف غربالهای مربوطه هدایت می

 وند.شپران ریخته میها توسط استوانه برگردان به روی کاهبقیه دانه

 هدایتها در حین تکان دادن، کاه را به طرف عقب کمباین پرانکاه

 های موجود در داخل کاهکنند و در این جا بقیه دانهمی

 

پران به صفحه های کاهکزل از سوراخو  های موجود در داخل کاهدانه

ها مضافا با کمک ریزند پس از پیمودن یک سوم راه، کاههدایت دانه می

ز ها ازنها نیز در هر دو جهت تکان داده شده و بدین ترتیب کاهکاه شانه

 شوند.شوند و بقیه از این جا برای بوجاری هدایت میهم جدا می

. ریزندها به تدریج به طرف عقب کمباین رانده شده و بیرون میکاه

پرانها به وسیله های جدا شده در قسمت سیلندر خرمنکوب و در کاهدانه

شوند. خوب جدا های بوجاری هدایت میصفحه هدایت دانه به غربال

م به تعداد دور پروانه باد، از یک طرف و انتخاب شدن دانه بستگی مستقی

های تمام اجزاء بوجاری و تعداد دور استوانه برگردان درست شدت تکان

( 
+۳۰

−۵
 دور در دقیقه موقعی که موتور دارای دور کامل باشد( دارد. ۸۵۰

مقدار باد و جهت باد به نوع محصول و درجه  -تنظیم روزنه غربال 

 عدم وجود علف هرز در محصول( بستگی دارد.خلوص آن )وجود و یا 

کند )از مزرعه به بدین جهت باید در مواقعی که نوع محصول فرق می

 .مزرعه( تنظیم کمباین نیز باید مجددا انجام گیرد
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 نکات اساسی برای تنظیم زیرسیلندر خرمنکوب و سیلندر خرمنکوب

 توجه کرد.های تنظیم کمباین در درجه اول باید به جدول -

های ریز باید دقت کرد که هنگام جدا شدن دانه در کوبیدن غله و دانه -

 از خوشه، دانه آسیب نبیند.

 ها بارشان بیشتر شود.شوند که غربالهای خرد شده موجب میکاه -

هنگام برداشت ذرت باید دانه از چوب جدا شود، بدون اینکه دانه  -

 آسیب ببیند و یا چوب ذرت خرد شود.

 شود گفت که :به طور کلی می

های ریز و غله معمولی باید دور سیلندر خرمنکوب بیشتر بوده دانه یبرا

از  های درشتو فاصله آن با زیرسیلندر خرمنکوب کمتر باشد، برای دانه

قبیل ذرت و یا لوبیا دور سیلندر خرمنکوب کم و در عوض فاصله آن با 

 ین توجه داشته باشید که:سیلندر خرمنکوب بیشتر باشد. همچنزیر

در محصولات خشک باید دور سیلندر خرمنکوب را کم کنیم و یا فاصله 

 زیرسیلندر خرمنکوب را بیشتر نماییم.

 طرز کار کوبیدن:

شود گفت: هر قدر دور سیلندر خرمنکوب بیشتر و به طور کلی می 

فاصله آن با زیرسیلندر خرمنکوب کمتر باشد به همان نسبت نتیجه 

تر خواهد بود. و برعکس هر قدر دور سیلندر خرمنکوب کوبیدن مطلوب

کمتر و فاصله آن با زیرسیلندر خرمنکوب بیشتر شود نتیجه مطلوب 

 عاید نخواهد شد. یک حالت استثنایی نیز وجود خواهد داشت.

 کوبیده شدن بیشتر از حد )زیاد کوبیدگی(

 خرد شن دانه -     

ا هده موجب به وجود آمدن فشار زیاد به غربالکاه کلش ریز و له ش -     

 شود.می

 افت دانه توسط غربال -     

 کوبیدگی( کوبیده شدن کمتر از حد معمولی )کم

 وند.شها کاملا کوبیده نشده و بیشتر از حد برگشت داده میخوشه -     

 پرانهابار زیاد کاه -     

 پرانهاافت دانه توسط کاه -     

 صحیحکوبیدن 

 های آسیب دیده در مخزنعدم وجود دانه -     

 های پاک نشده یا برگشت بیش از حدعدم وجود دانه -     

 نبودن کاه و کلش ریز و له شده )خاکه کاه( -     

 هاپرانها و غربالافت خیلی کم دانه در کاه -     

 اظهار نظر در مورد عمل کوبیدن

 بخش نباشد برای حصول نتیجه بهترچنانچه نتیجه خرمنکوبی رضایت

 توجه فرمایید( ۵)به تصویر صفحه باید علت را جستجو کرد. 

 برای تشخیص این علل آزمایشات زیر باید انجام شود:

 های شکسته و له شدهکاه -     

 ریزش دانه از عقب کمباین -     

 بازدید دانه در مخزن غله  -     

 آزمایش کار الواتر برگشت -     

 پرانهاآزمایش کار کاه -     

 های بوجاریآزمایش کار قسمت -     

 خروج کاه و کلش از عقب کمباین

 الامکان حاوی دانه محصولکاه نباید له شده و یا شکسته باشد و حتی 

 نباشد.

 های کوبیده شده در مخزن کمباین:دانه

 بالامکان دانه آسیب دیده کم باشد. در صورتی که دانه آسیحتی

های زیر را انجام دیده زیاد باشد به نکات زیر توجه کرده و کنترل

 دهید.

 برگشت بیشتر از اندازه - 

 دور بیشتر از اندازه سیلندر خرمنکوب - 

 فاصله خیلی کم سیلندر خرمنکوب با زیر سیلندر خرمنکوب. - 

 دهندهقسمت برگشت

ف اندازه نصهنگام کار مقدار محصول برگشتی خیلی جزئی بوده )به 

هایی باشند که های الواتر( و اکثرا نیز خوشهومشت با هر یک از پار

 اند نه محصول تمیز شده و خاکه کاه.خوب کوبیده نشده

 کنترل شود که:

 آیا تنظیم غربال دقیق است؟
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 آیا موقعیت غربال کاه و امتداد آن صحیح است؟
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 آیا موقعیت صفحه برگشت و امتداد آن درست است؟

 آیا تنظیم زیرسیلندر خرمنکوب با نوع غله تناسب دارد؟

 آیا دور سیلندر خرمنکوب صحیح انتخاب شده است؟

 هاپرانکاه

ها به درستی کوبیده نشوند )حالت کم در مواقعی که خوشه

پرانها وارد خواهد شد. و به کوبیدگی( در نتیجه فشار زیادی به کاه

ران پها با کاه از طریق کاهنهحجم محصول کوبیده نشده دا زیادی علت

 به خارج هدایت خواهد شد.

 آزمایش لازم در این مورد

 آیا فاصله زیرسیلندر خرمنکوب به حد کافی کم شده است؟

 آیا دور سیلندر خرمنکوب به اندازه کافی زیاد شده است؟

 بوجاری

ا هاگر کاه ریز در روی غربال دیده شود دلیل براین است که خوشه

شوند )حالت زیاد کوبیدگی( و در اندازه معمول کوبیده می بیشتر از

شود علاوه بر این های بوجاری فشار زیاد وارد میاین مواقع به قسمت

شوند و بدین های ریز انباشته شده و آسانی جدا نمیها از کاهدانه

 وند.شترتیب پس از گذشتن از غربال به همراه کاه به خارج ریخته می

 آزمایش شود:

 آیا فاصله زیر سیلندر خرمنکوب خیلی کم است؟  

 آیا دور سیلندر خرمنکوب خیلی زیاد است؟  

 ها مناسب است؟آیا جهت باد و شدت آن با مقدار بار غربال  

 کوبی رفع عیب خرمن

اگر نتیجه کار خرمنکوبی خواه به دلیل اینکه کزل بیشتر از اندازه 

نبودن قسمت بوجاری و یا به گردد و خواه به دلیل خوب تنظیم برمی

 بخش نباشد بایستی به نکات زیر توجه نمایید.هر علت دیگر رضایت

 کوبیده شدن بیشتر از حد )زیادکوبیدگی(:

طبیعی است که دور زیاد سیلندر خرمنکوب و فاصله کم زیرسیلندر 

از حد معمول محصول خواهد  ترخرمنکوب موجب کوبیده شدن بیش

 شد.

درصد کم  ۵بایستی دور سیلندر خرمنکوب را به اندازه در این مورد 

وده و قبل از اینکه به سایر تنظیمات بپردازید دوباره آزمایش کنید، من

ای عاید نشود آن درصد ادامه بدهیم و نتیجه ۱۰اگر این کاهش را تا 

 وقت بایستی فاصله زیرسیلندر خرمنکوب را کمی بیشتر نماییم.

ل نیز به نتیجه مطلوب نرسیدیم باید سرعت و اگر احیانا با این عم

حرکت کمباین را کم کنیم زیرا خوراک زیاد موجب بار زیاد سیلندر 

 شود. )زیادخرمنکوب و در نتیجه محصول بیشتر از اندازه کوبیده می

 کوبیدگی(.

 قابل توجه:

پس از هر تنظیم، کار دستگاه را آزمایش نموده و نتیجه بعدی را 

 پس در صورت لزوم دست به تنظیمات بعدی بزنید.مشاهده کنید و س
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 «کوبیدگی کم»کوبیده شدن کمتر از حد 

 

 

اگر دور سیلندر خیلی کم بوده و فاصله زیرسیلندر خرمنکوب زیاد 

ود شگیرد و دانه از خوشه جدا نمیباشد خرمنکوبی به خوبی انجام نمی

درصد بیشتر نمود و  ۵در آزمایش بایستی دور سیلندر خرمنکوب را 

اگر این نقص برطرف نگشت از فاصله زیرسیلندر کمی کاسته و نتیجه 

 را در هر تنظیم بررسی نمود.

در شرایط مخصوص )نسبت کاه به دانه، در صورتی که کاه کم 

 دراین تنظیمات کافی نباشند در این مواکه ممکن است  باشد(

 

بخصوص سرعت حرکت کمباین را به وسیله جک سرعت به اندازه 
۱

۲
 

دنده بالا ببرید و نتیجه را آزمایش نمایید و تنظیمات فوق را دوباره از 

 اول تکرار نمایید.

 قابل توجه: 

 پس از هر تنظیم، اول آزمایش نمایید و بعدا دست به تنظیم بعدی بزنید.
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 طرز کار و تنظیم قسمت بوجاری

 برای اینکه عمل بوجاری به نحو احسن انجام بگیرد باید:

پروانه باد، غربال کاه و غربال دانه را متناسب با یکدیگر تنظیم نمایید. 

 )جدول تنظیم کمباین را ملاحظه نمایید(

ها و سبوس بایستی توسط باد پروانه از کمباین خارج تمام خاکه کاه

انتهای کمباین بایستی  المقدور از خروج دانه درشوند ولی حتی

 ها و دانه جلوگیری نمود. در قسمت اول غربال کاه

 

ریزند در حالی که های تمیز نشده روی غربال دانه میمقداری از دانه

های کوبیده نشده از روی غربال کاه گذشته و روی صفحه برگشت خوشه

 ریزند.می

شوند و در می های درشت از طریق غربال کاه به بیرون هدایتتمام کلش

 شود.دانه از خاکه کاه جدا می، غربال دانه

ابتدای ورود به غربال دانه، روی صفحه برگشت ریخته و از آنجا  ها دردانه

 شوند.به حلزونی )الواتر( دانه هدایت می

 

 کنندهصفحه هدایت -۱ 

 غربال کاه با دنباله -۲

 غربال دانه -۳

 صفحه عبور دانه -۴

 برگشتصفحه  -۵

 پروانه باد -۶

 حلزونی دانه -۷

 شتگحلزونی بر -۸

 الواتر دانه تمیز -۹

 حلزونی مقسم -۱۰

 حلزونی تخلیه دانه -۱۱

 الواتر برگشت -۱۲

حلزونی مقسم  -۱۳

 برگشت

 

 

کاه بوجاری اولیه  در حد فاصل بین صفحه هدایت کننده و غربال

و ریز توسط های کوچک پذیرد. بدین صورت که تمام کاهانجام می

شود. مابقی محصول بروی غربال باد پروانه به عقب دستگاه رانده می

 شود.کاه هدایت شده و در آنجا دانه از کاه جدا می

 

هایی که هنوز دارای غلاف باشند به همراه مقدار کمی کاه از آخر دانه

غربال کاه به طرف صفحه برگشت رفته و از آنجا به طرف حلزونی )الواتر 

روند. در غربال کاه و غربال دانه با جریان هوایی که توسط پنکه می کزل(

تر از دانه ها که سبکشود تقویت شده و تمام خاکه کاهباد تولید می

 شوند.هستند به طرف عقب کمباین رانده می
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 تنظیم دور پروانه تولید باد 

 
 باد پروانه کم است و عمل بوجاری مطلوب نیست

 

 
 بردها را باد میپروانه زیاد است و دانهباد 

 
 

 قبل از اینکه دور پروانه باد را تغییر بدهید باید روزنه 

های مورد نظر ای که برای دانههای کاه و دانه را تا حداکثر اندازهغربال

را ملاحظه  ۲۷داده شده تنظیم نمایید )جدول تنظیم کمباین در صفحه 

که در این جدول داده شده شروع  نمایید( سپس با کمترین دوری

ها کاه ننمایید و بعدا دور را به تدریج بیشتر نمایید تا باد بتواند بزرگتری

 ها را با خود ببرد.را با خود حمل نماید بدون اینکه دانه

 نتیجه را باید با دقت کامل بررسی نمایید. پس از حصول حداکثر

 

و غربال  ی صفحه برگشتدور مجاز پروانه باد، تنظیمات جزئی را رو

کاه و در صورت لزوم خود پروانه باد را مجددا تنظیم نمایید تا بهترین 

 نتیجه عاید شود.

 قابل توجه:     

همیشه فقط به یک نوع تنظیم بپردازید و بعدا نتیجه را بررسی نمایید. 

 قبل از آنکه تصمیم به تنظیم بعدی بگیرید.
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 تنظیم غربال کاه

هایی که در روی  را طوری تنظیم نمایید تا تمام دانهغربال کاه 

 های غربالنماید قبل از رسیدن به انتهای آن از روزنهغربال حرکت می

 عبور نماید.

ا ههای غربال کاه را بیشتر از حد باز نماییم کاهدر صورتی که روزنه

-های غربال عبور میها قبل از رسیدن به انتهای آن از روزنهبا دانه

 نمایند.

ریزند موجب گرفتگی و ها روی غربال دانه میهایی که با دانهکاه

ها از حد معمول دانه خواهند شد و اگر چنانچه روزنه غربال انسداد

ها به صفحه برگشت هدایت کمتر باز باشند بالاجبار مقداری از دانه

 ها نیز در غربال کاه ازبینند و حتی قسمتی از دانهشده و آسیب می

 شوند.کمباین خارج می

دنباله صفحه برگشت را باید طوری تنظیم نمایید که در شرایط 

معمولی کمی بالاتر از انتهای غربال کاه قرار گیرد. بدین وسیله از افت 

 شود.دانه کاسته می

 تعیین افت دانه

پس از آنکه کمباین را با شرایطی که ذکر گردید، به درستی تنظیم 

 شوند تشخیص دهید.لی را که باعث افت محصول مینمودید، باید عوام

در این میان عواملی هستند که مربوط به کار کمباین نبوده و بایستی 

از افت حاصله از کمباین کسر گردد. مانند: خوابیده بودن بیش از حد 

 محصول و ریزش دانه، قبل از برداشت بر اثر عوامل جوی.

 کنند:تقسیم میافت حاصل از کمباین را به چهار دسته 

 ید.آافتی که از نتیجه کار دستگاه درو )پلاتفرم( به وجود می -۱

 آید.افتی که در اثر کوبیدن و بوجاری به وجود می -۲

 آید.ها به وجود میپرانافتی که در کاه -۳

 هاافت در غربال -۴

 

 ید:آافتی که از نتیجه کار دستگاه درو )پلاتفرم( به وجود می -۱

های چیده شده است که وارد کمباین در اثر افتادن خوشه این افت

عمولا ریزد. مگیر با ساقه دانه میشوند و یا اینکه در اثر تماس کلشنمی

 این افت در سرتاسر طول دستگاه درو یکسان نیست.

باشد که مساحت طرز تعیین مقدار افت دستگاه درو از این قرار می

ها را در هر دو ظر گرفته و تعداد دانهمعینی را قبل و بعد از درو در ن

 مورد شمرده و با هم مقایسه نمایید.

 افت حاصل از کوبیدن: -۲

مانند و بدون اینکه از هایی است که در کزل میاین افت عبارت از دانه

م )تنظی ریزندشوند و به زمین میخوشه جدا شوند از کمباین خارج می

نادرست سیستم برگشت موجب بروز غلط دستگاه خرمنکوب و یا کار 

 شود( این افت می

 تعیین درصد افت: -

عدد را برداشته و بررسی نمایید، اگر در هر  ۱۰از مقدار خوشه کوبیده 

 ۳۰خوشه سه عدد دانه موجود باشد در این صورت درصد افت )برای 

 عدد دانه در هر خوشه( مساوی با ده درصد خواهد بود.

 پرانافت در کاه -۳

هایی که توأم با کلش از طریق قدار این افت برابر است با تعداد دانهم

شوند. )کم کوبیدگی و برگشت بیش از پران از کمباین خارج میکاه

 حد(

اگر افت حاصل با تنظیم دقیق دستگاه خرمنکوب کاسته نشد، باید 

 سرعت حرکت کمباین را تقلیل دهیم.

 هاافت در غربال -۴

هایی است که از چهارچوب غربال به زمین انهاین افت مربوط به د

ها این افت معمولا کم و ثابت ریزند، در تنظیم دقیق و صحیح غربالمی

 است.
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 ؟باشدچه می« افت دانه»معنی 

 نیز موثر است. اگر مقدار افت را تبدیل به پول بکنیم این مبلغ در هزینه برداشت

 های افت دانهمحاسبه هزینه

 گندمنوع محصول: 

 ریال. ۱۰کیلوگرم گندم مساوی با  ۱کنیم ارزش فرض می

 ۴ ۳ ۲ ۱ (٪افت دانه )

 مقدار محصول

 کیلوگرم هکتار/

 ریال کیلوگرم       ریال کیلوگرم        ریال کیلوگرم        ریال کیلوگرم        

۳۰۰۰ 

۴۰۰۰ 

۵۰۰۰ 

۳۰ 

۴۰ 

۵۰ 

۳۰۰ 

۴۰۰ 

۵۰۰ 

۶۰ 

۸۰ 

۱۰۰ 

۶۰۰ 

۸۰۰ 

۱۰۰۰ 

۹۰ 

۱۲۰ 

۱۵۰ 

۹۰۰ 

۱۲۰۰ 

۶۰۰ 

۱۲۰ 

۱۶۰ 

۲۰۰ 

۱۲۰۰ 

۱۶۰۰ 

۲۰۰۰ 

مثال: پس از در نظر گرفتن مقدار محصول در واحد سطح و یک 

 دهیم. اگر ریال در هکتار از دست می ۵۰۰ - ۳۰۰درصد افت 

درصد باشد بدین  ۴های کمباین صحیح نباشد و افت حاصله تنظیم

از مثال فوق  داد.ریال از دست خواهیم  ۲۰۰۰ترتیب ما در هر هکتار تا 

گیریم که ارزش آن را دارد که ما نیم ساعت وقت خود را نتیجه می

صرف تنظیم دقیق کمباین بنماییم و با توجه به مراتب بالا این سوال 

توانیم افت دانه را به حداقل مقدار مطرح است که ما تا چه حد می

رصد دو دامروزه مقدار افت قابل قبول بین یک الی  ممکن تقلیل دهیم؟

است، تشخیص و ثابت نگه داشتن و تقلیل این مقدار به عوامل زیر 

 بستگی دارد.

تر کمباین در یک محصول نسبی میسر آیا امکان تنظیم دقیق -الف   

 است؟ 

کند که از ریزش دانه آیا تاخیر در امر برداشت ما را مجبور می -ب   

 پوشی نماییم؟چشم

 است که به موقع افت را تعیین نماید؟ آیا راننده کمباین قادر -ج   

در مثال زیر با ارزشی که تنظیم کمباین برای تقلیل افت دانه دارد 

 شویم:آشنا می

درصد افت کار کند و ما با انجام یک تنظیم دقیق  ۴اگر کمباین با 

 درصد برسانیم. ۳بتوانیم افت را یک درصد تقلیل داده و به 

تن در هکتار  ۴بدین وسیله در هر روز )در یک برداشت به طور متوسط 

 ایم.جویی کردهصرفه  ۸×۴۰۰=۳۲۰۰ساعت کار( ریال  ۸و 

درصد نیز خیلی زیاد است و ما با کم کردن سرعت کمباین  ۳ولی افت 

 ۶۴۰۰درصد از افت مزبور بکاهیم. در این صورت روزانه  ۲توانیم باز می

 وئی خواهیم کرد.جریال دیگر صرفه

درصد افت مجبور شدیم سرعت کمباین  ۲ما در مثال بالا برای کاهش 

را کاهش دهیم و این تقلیل سرعت موجب شده مقدار کار روزانه به 

اندازه دو هکتار کاهش یابد و در نتیجه هزینه اضافی برای این دو هکتار 

 باشد.به مراتب کمتر از افت یک درصد می

دفعه در روز  ۳ده کمباین و یا شخص ثالثی فقط از طرفی اگر رانن

گیری و تنظیم کمباین به میزان یک درصد موظف باشد که با اندازه

ریال در بر خواهد داشت  ۵۰۰ای در حدود افت را تقلیل دهد هزینه

ریال در روز عایدی دارد.  ۳۲۰۰چون یک درصد کاهش افت معادل 

 پس در نتیجه مقدار 

ریال  ۲۵۰۰های مذکور در زور بیش از به هزینهجوئی با توجه صرفه

 خواهد شد.

تر هم کار کرد به این ترتیب که شود با کمباین اقتصادیالبته می

آزمایش و تعیین افت دانه و تنظیمات ضروری توسط شخص ثالثی 

 انجام پذیرد.
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 طرز تعیین افت دانه:

به طور دقیق توانیم افت دانه را طرق مختلفی وجود دارد که ما می

های گزاف تعیین نماییم. اما در عمل باید تعیین افت دانه ولی با هزینه

توأم باشد چون در اینجا منظور، فقط تعیین حد  عمل با سرعت

 باشد.متوسط افت در حداقل وقت با هزینه کم می

ساده ترین طرز تعیین افت، طریقه شمارش دانه در یک سطح 

 ترین ابزار کار نتیجه مطمئنی به ما ساده باشد. این طریقه بامعین می

 دهد.می

 باشند کهای میهای توری و یا تسمهترین ابزار کار چهارچوبهساده

 ها را شمرد.توان دانهبه وسیله آنها می

 اندازه گیری به وسیله چهارچوبه سیمی: -الف 
 

 
 

 ۹۵۵های پران )در کمباین( مساوی است با عرض کاهXاندازه )

 باشد(.متر میمیلی ۲۵۰عرض  این

های توری را باید شخصا سفارش داد. با کمک این اندازه چهارچوب

ها را از روی توری بیرون دار پس از آنکه کلشهای توریچهارچوب

هایی را که از کمباین بیرون ریخته و در وسط این ریختید تعداد دانه

چوب را در جهت اند بشمارید و سعی نمایید چهارچهارچوب جمع شده

دهد قرار دهید. و به علامتی که جهت حرکت کمباین را نشان می

 گیری نمایید:شرح زیر اندازه

 از قسمت جلوی دستگاه درو -۱   

 از قسمت کانال خروجی کمباین -۲   

 

برای اینکه بتوانیم مجموع افت دانه را در کمباین تعیین نماییم 

های به دست آمده از مرحله شمارش بایستی پس از این که تعداد دانه

( کم نمودیم، تفاضل ۲های به دست آمده در مرحله )( را، از تعداد دانه۱)

 پرانهای موجود ضرب نماییم.را در تعداد کاه

افت  ۲و  ۱پرانها با تفاضل شمارش )یعنی از حاصل ضرب تعداد کاه

 آید(.حقیقی دانه به دست می

 ی:ااندازه با چهارچوب سفره -ب 

گیری احتیاج به تر از طریق اول است برای اندازهاین روش دقیق

 باشد.یک نفر کمک می

ها بیشتر از یکی باشد ارزش دارد که یک نفر )اگر مقدار کمباین

 کننده جهت تعیین افت دانه به کار گمارده شود(.کنترل

تواند با کمک این ابزار که در قسمت آخر کمباین چی میکنترل

 دهد افت کمباین را به طور دائم کنترل نماید.قرار می

 

 
 

(Y بزرگتر از عرض خروجی کمباین است. در اینجا نیز باید ابزار )

 را شخصا سفارش دهید.

ها را از کلش موجود روی چهارچوب را خالی کرده و ریشکها و کاه

 ها را بشمارید.دانه جدا کنید و دانه
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 تعیین افت دانه:

وزن داده  از دست آمده از مثال الف و ب از روی جدول زیربا نتایج به 

 مقدار را تعیین نمایید. شده 

 

 

 
 

 

افت به دست آمده از جدول فوق را بر حسب گرم یادداشت نمایید. )مثلا  

متر سانتی ۳با سرعت و دانه که در عرض تمام کانال   ۱۵۰گندم مساوی با 

 گیری شده.گرم است( اندازه ۷آید به طرف جلو عددی که به دست می
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در قسمت بالا منحنی محصول تقریبی را معین کنید )در مثال 

تن در هکتار( ازاین نقطه خط افقی به اندازه عرض دستگاه  ۵/۴

فوت است امتداد داده و از نقطه تقاطع  ۱۴درو که در این مثال 

( گرم ۷ای که مقدار افت را داشتیم )در مثال خط عمود تا نقطه

 کشیم.می

توانیم از نقاط تقاطع خطوط افقی و عمودی به طرف چپ می

 به) کوتاه مثال( ٪۳/۱درصد افت را به دست بیاوریم. )در مثال

 (.شده داده نشان منحنی و جدول در که طوری

 تن در هکتار  ۵/۴مقدار محصول تخمین زده شده 

هدر رفته های به فوت و تعداد دانه ۱۴باشد. طول دستگاه درو می

 ۱۵۰اند متر ریخته شدهسانتی ۳۰که از عقب کمباین در طول 

 درصد است. ۳/۱باشد افت به دست آمده عدد می

 ۵/۵۸درصد عبارت از  ۳/۱تن گندم در هکتار  ۵/۴پس در 

 کیلوگرم در هکتار خواهد بود.
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 طرز جلوگیری از افت دانه:

 د. آیجلوگیری پیش میدر مواقعی که درصد افت زیاد است مسئله 

 حل جلوگیری مطلق وجود ندارد.راه

راننده کمباین باید سعی کند با در دست داشتن جدول تنظیم کمباین 

شود بهترین نتیجه را به و دستورالعمل زیر که به طور خلاصه ذکر می

 دست آورد.

مقدار افت دانه رابطه مستقیم با خوراک کمباین دارد و بدین ترتیب 

توانیم با کاهش سرعت کمباین مقدار خوراک کمباین را تقلیل ما می

 دهیم.

 پران تقلیل داد:توان افت دانه را در کاهزیر می قبه طری

 پرانهای برگشت و سطح کاهتوسط تمیز نگه داشتن صفحه -

با کاهش دادن علف هرز و قطعات سبز ساقه در بین کلش )دستگاه  -

 درو را بالاتر تنظیم نمایید(.

)دور سیلندر خرمنکوب را کم « زیاد کوبیدگی»جلوگیری از بروز  -

 کنید(.

 ها و اضافه نمودن به طول آنهاپرانبا باز کردن دنباله کاه -

 با تقلیل مقدار خوراک کمباین )آهسته برانید(. -

 توان تقلیل داد:ها( را نیز به شرح زیر میدر غربال )الک افت دانه

ها روی غربال جمع و مانع عبور همدیگر باشند بر در مواقعی که دانه -

 شدت باد بیفزائید.

در مواقعی که دانه از عقب کمباین ریزش داشته باشد از مقدار باد کم  -

 کنید.

 

ظیم نمایید به صورتی که نه موجب ریزش ن دریچه باد را از تو ت -

 دانه از عقب کمباین باشد و نه موجب تجمع روی غربال.

 ربال را بیشتر باز نمایید.روزنه غ -

دنباله غربال کاه را به طرف بالا برده و یا آن را صاف نگه دارید )با  -

 در نظر گرفتن وضع محصول(.

 غربال را تمیز نگه دارید. -

 آوری نمایید.های موجود را جمعدریچه برگشت را باز کنید تا دانه -

 ز کوبندگی زیاد.ها روی غربال و مانع شدن ابا تقلیل مقدار کاه -

 تقلیل مقدار دانه )توسط حرکت آهسته کمباین(. -
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 نحوه کار با دستگاه

 شروع کار

ای هقبل از اینکه برداشت با کمباین شروع شود بایستی راننده با تمام اهرم

 کننده آشنایی پیدا نماید.های کنترلکمباین و دستگاه

 کننده در جایگاه رانندهوسایل کنترل

ا شویم، بهای کنترل آشنا میقسمت با طرز کار دستگاه و قسمتدر این 

ن های کمبایکمک این دستورالعمل راننده کمباین قادر است تمام قسمت

 را کنترل نموده و در صورت لزوم نسبت به تنظیم آنها اقدام نماید.

 

 
 

 اهرم تنظیم سرعت حرکت -۱ 

 اهرم تنظیم ارتفاع پلاتفرم -۲

 گیرکلشاهرم تنظیم  -۳

 گیراهرم برای جابجا کردن کلش -۴

 دسته دنده گیربکس -۵

 کن موتور گاز دستی و خاموش -۷

 اهرم تخلیه مخزن غله -۸

 اهرم کنترل سرعت گردانه جلو -۹

 اهرم قسمت بوجاری -۱۰

 اهرم قطع و وصل قسمت درو  -۱۱

 ترمز دستی -۱۲

 پیچ تنظیم سرعت سیلندر خرمنکوب -۱۳

فاصله زیرسیلندر با سیلندر اهرم تنظیم  -۱۴

 خرمنکوب.

 پدال کلاچ -۱۵

 پدال ترمز -۱۶

 پدال تنظیم میل فرمان -۱۷

 قفل کننده ارتفاع دستگاه درو -۱۸

 دستگاه نشان دهنده ارتفاع برش ساقه -۱۹

 سرعت سنج -۲۰
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 های تنظیمسایراهرم

 
 

 تنظیم دریچه باد )بالا( -۱  

 تنظیم دریچه باد )پایین( -۲  

 
   

 تنظیم سرعت پروانه باد -۱

 

 

 تنظیم غربال کاه -۱   

 تنظیم دنباله غربال کاه -۲  

 تنظیم غربال دانه -۳  
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 های کنترلاهرم

های کنترل تماما به صورت واضح و مرتب در کنار صندلی اهرم

راننده جاسازی شده که به ترتیب نسبت به شرح و طرز کار آنها و 

 پردازیم.میعلامات مربوطه 

 قابل توجه:

 گذاری وسایل جایگاه راننده در این توضیحات با شماره

 گذاری شکل قبل برابر است.شماره

  دسته دنده -۵

 

 

 

۵ 

 

 باشد.گیربکس )جعبه دنده( دارای چهار دنده جلو و یک دنده عقب می

ای هدر این شکل به خوبی طرز قرار گرفتن دسته دنده برای تمام دنده

 مورد لزوم نشان داده شده است.

 در مواقعی که کمباین تحت فشار بار است نباید دنده را عوض کرد.

 کناهرم گاز دستی و خاموش -۷

 

 
 کن:طرز قرار گرفتن اهرم دستی و خاموش

 دسته گاز دستی و دسته خاموش کن )باهم توأم هستند(  -

  L - حالت خلاصی در 

  V- پر گاز 

  S- موتور خاموش 

  

 اهرم تخلیه مخزن غله -۸

 

 جایگاه راننده کمباین

 اهرم تنظیم سرعت حرکت: -۱

برای افزایش سرعت کمباین، اهرم را به 

طرف جلو فشار دهید. در صورتی که 

بخواهیم از سرعت کاسته شود اهرم را به 

 طرف عقب بکشید.

 

 

۱ 

 

 اهرم تنظیم ارتفاع دستگاه درو: -۲

 رود.درو بالا میعقب دستگاه  -به طرف 

 آید.دستگاه درو فرود می -به طرف جلو 
 

 

۲ 

 

 گیر:اهرم تنظیم ارتفاع کلش -۳

 

 

 

 

۳ 

 

 گیر بالا کلش -تنظیم، به طرف عقب اهرم طرز قرار گرفتن 

 آید.گیر پایین میکلش -رود و به طرف جلو می

 

  

 

 

 

۸ 

ع کند برای قطشروع به کار میبا بالابردن این اهرم حلزون تخلیه مخزن غله 

ند و ککار باید اهرم مزبور را به طرف پایین ببریم. در حالی که موتور کار می

توانیم مخزن غله را تخلیه نماییم چون دستگاه خرمنکوب ایستاده است می

 دستگاه حرکت دهنده این دو قسمت از هم مجزا است.
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 گیراهرم تنظیم سرعت کلش -۹
 

 

 

 

  

 

۹ 

پیچ تنظیم سرعت سیلندر  -۱۳

 خرمنکوب

  

 

۱۳ 

  

گیر، اهرم تنظیم سرعت را بالا و برای تقلیل برای افزایش سرعت کلش

 سرعت اهرم را به طرف پایین ببرید.

برای افزایش سرعت سیلندر خرمنکوب پیچ تنظیم را به طرف راست 

 و برای تقلیل سرعت، پیچ را به طرف چپ بچرخانید.

اهرم اتصال به کار انداختن قسمت  -۱۰

 خرمنکوب

 

 

 

  

 

۱۰ 

اهرم تنظیم فاصله سیلندر  -۱۴

 خرمنکوب

  

 

۱۴ 

  

 اهرم را بالا ببرید. -برای وصل قسمت خرمنکوب 

 اهرم را پایین بیاورید. -برای قطع قسمت خرمنکوب 

برای ازدیاد فاصله سیلندر خرمنکوب از زیر سیلندر خرمنکوب اهرم 

تنظیم را به طرف پایین و برای کاهش فاصله اهرم را به طرف بالا 

 بکشید.

 اهرم قطع و وصل دستگاه درو -۱۱

 

 

 

  

 

۱۱ 

 پدال کلاچ -۱۵

با فشار دادن بر روی پدال کلاچ، انتقال نیرو از موتور به گیربکس 

شود. پس از تعویض دنده پا را از روی کلاچ بردارید. توجه قطع می

 کلاچ رانندگی نکنید.صورت نیمکنید که به 

 پدال ترمز پایی -۱۶

های های کوچک مزرعه هر یکی از پدالهنگام رانندگی در سرپیچ

 ترمز به عنوان کمک فرمان قابل استفاده است.

ها برای جلوگیری از حوادث بایستی هر دو پدال ترمز ولی در جاده

 ترمز پاییرا توسط قفل مربوطه به هم وصل کرده و بدین صورت از 

 استفاده نمایید.

 پدال تنظیم میل فرمان -۱۷

( را به پایین برده و ۱۷برای تنظیم فرمان بایستی پدال مربوطه )

پس از آن که فرمان در جهت دلخواه قرار گرفت دوباره قفل پدال را 

 رها نمایید.

 کننده دستگاه درواهرم قفل -۱۸ 

قفل کنید به طوری ها این اهرم را هنگام حرکت کمباین در جاده

که اهرم تنظیم ارتفاع حرکتی نداشته نتواند دستگاه درو را جابجا 

 کند.

 
برای اینکه دستگاه درو را از حرکت باز داریم باید اهرم مربوطه را به 

طرف پایین فشار داده و برای به حرکت درآوردن، این اهرم را به طرف 

 ببرید. بالا

 ترمز دستی -۱۲

 

 

 

  

 

۱۲    

 
در موقع استفاده از ترمزدستی اهرم را به طرف بالا بکشید و برای آزاد 

 کردن آن ترمزدستی را به طرف پایین ببرید.

 قابل توجه:

شود که با کشیدن در قسمت داشبرد چراغ ترمزدستی دیده می

 شود.ترمزدستی روشن شده و با آزاد کردن ترمز خاموش می
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 دهنده ارتقاع برششاخص نشان  -۱۹

کنترل  با این وسیله فاصله دستگاه برش از روی زمین قابل

 است.

)شاخص مزبور در ستون سمت راست جایگاه راننده قرار 

 دارد(.

 

 

 
۳۶ 

 

شود پس از آنکه موتور روشن شد )چراغ کنترل فشار روغن( روشن می 

 از روشنباید چراغ خاموش شود. اگر احیانا چراغ کنترل فشار روغن پس 

شدن موتور خاموش نشد بایستی فورا موتور را خاموش کرده و رفع نقص 

 فنی نمود.

 چراغ کنترل قرمز )کنترل شارژ باطری(  -۲

پس از باز کردن سوئیچ بایستی چراغ کنترل قرمز روشن شود. پس 

از روشن شدن موتور که تقریبا دور موتور زیاد شد باید دوباره خاموش 

چراغ کنترل خاموش نشود دلیل بر این است که دینام شود. اگر احیانا 

د های برقی به وجوکند و یا اینکه عیبی در یکی از قسمتخوب کار نمی

آمده که در این صورت پس از خاموش کردن موتور باید نسبت به رفع 

 عیب اقدام نمود.

 سوئیچ استارتر و ترموستارت )گرم کن( -۳

   
 حالت خاموش -۱

 ردنحالت گرم ک -۲

 حالت استارت -۳
 

درصورتی که هوا و یا موتور گرم باشد کلید )سوئیچ( استارتر را تا آخر 

( بچرخانید و پس از آنکه موتور روشن شد بلافاصله کلید را به حالت ۳)

 ( برگردانید.۱اولیه )

 درجه آب )آمپر آب( -۴

دهد در حین کار حرارت عادی دمای آب موتور را نشان می -درجه آب 

درجه  ۹۸درجه فارنهایت( و  ۱۸۰گراد )درجه سانتی ۸۰موتور بین  آب

باشد، حرارت مجاز توسط یک نوار می درجه فارنهایت( ۲۰۸گراد )سانتی

گراد درجه سانتی ۱۰۶نشان داده شده اگر عقربه از  سبز رنگ روی درجه

درجه فارنهایت( تجاوز نماید باید موتور را خاموش و علت افزایش  ۲۲۳)

 ه حرارت را پیدا نمود.درج

 وسایل روی صفحه داشبرد

 
(۳۸) 

 

 چراغ کنترل به رنگ سبز )کنترل فشار روغن( -۱

 چراغ کنترل قرمز )کنترل شارژ باطری( -۲

 کن(سوئیچ استارت و ترموستارت )گرم -۳

 درجه حرارت آب )آمپرآب( -۴

 زن ترمزدستی(چراغ کنترل به رنگ قرمز )چراغ چشمک -۵

 سیلندر خرمنکوب دورسنج -۶

 بوق )شاسی بوق( -۷

 سوئیچ راهنما -۸

 سوئیچ -۹

 ساعت کار -۱۰

 زن(چراغ اعلام خطر )چشمک -۱۱
 

 پردازیم و توصیه ها میتک دستگادر اینجا به طرز کار تک

نماییم که به توضیحات داده شده در مورد طرز کار وسایل توجه می

 کامل داشته باشید.

 های کنترل روشن شوند.( قرار دهید تا چراغ۹)سوئیچ را در جار خود 

 شود.چراغ شارژ باطری به رنگ قرمز روشن می -

 شود.چراغ کنترل ترمزدستی به رنگ قرمز روشن و خاموش می -

 سبز )کنترل فشار روغن( -چراغ کنترل  -۱

 به محض اینکه سوئیچ را باز کنیم چراغ کنترل سبز
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 چراغ کنترل قرمز -۵

روشننن کردن موتور اگر ترمزدسننتی کشننیده باشنند چراغ هنگام 

 شود.کنترل قرمز خاموش و روشن می

نابراین قبل از آزاد نمودن ترمزدسنننتی )خاموش شننندن چراغ  ب

 کنترل( ماشین نباید حرکت کند.
 

 دورسنج سیلندر خرمنکوب -۶

سمت خرمنکوبی  سیلندر خرمنکوب را هنگامی که ق سنج، دور  دور

 دهد.کند نشان میکار می
 

 شاسی بوق -۷

 برای اعلام خطر و هشدار این شاسی را فشار دهید.

 سوئیچ چراغ راهنما -۸

در گردش به چپ و به راست با زدن سوئیچ راهنما، چراغ سمت چپ 

 زند.و یا راست چشمک می
 

 سوئیچ -۹

شود با چرخاندن آن به با فشار دادن سوئیچ جریان برق برقرار می

های پارک روشننن و با چرخاندن مجدد آن تا طرف راسننت ابتدا چراغ

 گردد.های بزرگ روشن میغآخر چرا
 

 ساعت شمار -۱۰

 دهد.ساعت شمار مقدار ساعت کار انجام شده موتور را نشان می
 

 دستگاه اعلام خطر )در صورت سفارش( -۱۱

در اجرای مقررات راهنمایی و رانندگی هنگام حرکت کمباین در 

شده که با کشیدن  ها در قسمت جلوجاده دستگاه اعلام خطر تعبیه 

 زنند.های مربوطه چشمک میدکمه آن چراغ
 

 آماده نمودن کمباین و موتور

 کمباین:

 * دقت: قبل از شروع کار روزانه، باک گازوئیل را پر نمایید. 

های جلو و عقب کمباین باید مطابق دستورالعملی که آچارکشی چرخ

 شده انجام پذیرد.( داده ۵۰ - ۴۹در صفحات )

خواهید استفاده نمایید و مخصوصا تا ای که از کمباین میاولین دفعه

 ساعت کار اولیه به دستورات مربوطه دقت نمایید. ۵۰
 

دسننتورات لازم برای کار با کمباین که رعایت آنها ضننروری بوده و 

 اهم آنها به شرح زیر است:

 با کمباین: اولین ساعت کار

کمباین را صرف فراگیری رانندگی و هدایت آن نموده و اولین ساعت کار 

 های درو و خرمنکوبی را به کار بیاندازید.دستگاه

ها آشنا شوید. پس از یک ساعت، همچنین در این زمان با طرز کار اهرم

هستند آزمایش و بررسی نمایید تا  هایی را که دارای بلبرینگتمام قسمت

ها از حرارت مجاز تجاوز در این قسمت اطمینان حاصل شود که درجه گرما

ننموده است. در صورت بروز حرارت غیرعادی، محل مخصوص را گریسکاری 

 ها را تنظیم نمایید.نموده و تمام تسمه
 

 ساعت کار: ۱۰سرویس بعد از 

ها را طبق دستورالعمل این تمام قسمت -ها را سفت نمایید تمام تسمه

 ده شده گریسکاری نمایید.کتاب که تحت عنوان گریسکاری دا
 

 ساعته: ۲۰سرویس 

 ها و زنجیزها را سفت نمایید.تمام تسمه
 

 ساعته: ۳۰سرویس 

 برگشت ها دریچه بوجاری را در قسمتپس از سفت کردن تمام تسمه

والواتور دانه باز نموده و زنجیر الواتور را آزمایش کنید و در صورت لزوم 

 زنجیر را سفت نمایید.
 

 ساعته ۵۰سرویس 

خورها را با گریس معمولی که در این کتاب دستورالعمل هم تمام گریس

 شرح داده شده، گریسکاری کنید.

دنده را با روغن ساعته: روغن فانیال درایوها و جعبه ۱۰۰سرویس 

 مخصوصی که در دستورالعمل داده شده تعویض نمایید.
 

 موتور:

 ساعت کار: ۲۰قابل توجه پس از 

موتور به هیچ وجه نگذارید موتور به مدت زیاد با دور  هنگام گرم کردن

در  شوندبندی نمیها خوب آبکم کار کنند زیرا با دور کم رینگ پیستون

 شود.سوزی مینتیجه بعد از مدتی باعث روغن

 ۱۰کمباین را باید همیشه با دور کامل موتور به کار بیندازید منتهی در 

ستم کم تا ساعت بیوتور فشار نیاورید و کمساعت اول از نظر کار برداشت به م

ساعت اولیه با راندمان کامل کار  ۲۰بر مقدار حجم کار بیفزایید و پس از 

 کنید.
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 ساعت کار: بعد از یکصد

 بعد از یکصد ساعت کار نسبت به تعویض روغن و فیلتر اقدام نمایید.

د از یکصنوع روغن موتور در قسمت مربوطه این کتاب داده شده و بعد 

 ساعت کار نسبت به تعویض آن اقدام کنید.
 

 استفاده از کمباین در هوای سرد:

برای استفاده از کمباین در هوای سرد بایستی به دستورات زیر توجه 

ار توانید از کمباین توقع کنمود. فقط با به کار بردن دستورات زیر می

 تمیز و راحت داشته باشید.
 

 دستگاه هیدرولیک و موتور:

نوع روغن موتور و روغن هیدرولیک بایستی از نوع روغنی باشد که در 

 ها با تعیین درجه آن داده شده است.جدول روغن
 

 رسانی:سیستم سوخت

پس از خاتمه کار روزانه باک گازوئیل را هر روز پر کنید تا از جمع 

رطوبت هوا در ته باک جلوگیری شود و بعد از  تقطیر شدن آب در اثر

گیری پس از بستن شیر گازوئیل زیر باک استکان هر بار سوخت

 شود باز کرده و خالی کنید.گازوئیل را که آب در ته آن جمع می
 

 کننده:سیستم خنک

 توجه نمایید. ۹۸کننده در صفحه به دستورالعمل سیستم خنک
 

 باطری: 

برق توجه  قسمت تحت عنوان ۹۰در صفحه  به دستورالعمل باطری

 نمایید.
 

 روشن کردن موتور: 

اگر از موتور زیاد استفاده نشده و یا اینکه باک گازوئیل هنگام  :دقت* 

رسانی را هواگیری نمائید کار کاملا خالی شده باید سیستم سوخت

رسانی داده شده طرز هواگیری تحت عنوان هواگیری سیستم سوخت

 است.
 

 قابل توجه: 

 دقت نمایید باک گازوئیل هرگز کاملا خالی نشود.

در صورتی که موتور در هوای سرد باید روشن گردد به مطالب مربوط  -

 به طرز روشن کردن موتور در هوای سرد رجوع نمایید.

قبلا آزمایش کنید که اهرم کنترل دستگاه درو، قسمت خرمنکوبی و  -

 حالت خلاص باشد.حلزونی تخلیه مخزن محصول در 

 دسته دنده را در حالت خلاص قرار دهید. -

 ببرید )علامت خرگوش( ”V“اهرم گاز دستی را به حالت  -

 کلید را در محل خود قرار دهید. -

 شوند.های کنترل روشن میچراغ -

( ۳ه در حالت روشن کردن )یثان ۱۰را حدود  ۳کلید استارتر شماره  -

توجه نمایید( و پس از روشن شدن،  ۲۱نگه دارید. ) به شکل صفحه 

 ( برگردانید.۱کلید را به حالت اولیه )
 

( هرگز بیشتر از ۳هنگام روشن کردن موتور کلید را در حالت ) دقت: *

 ثانیه نگه ندارید. ۲۰
 

اگر احیانا موتور روشن نشد دو دقیقه فاصله دهید تا هم به باطری فشار 

ورتی که پس از چند دفعه تکرار نیاید و هم استارتر خنک گردد. در ص

باز موتور روشن نشد به دستورالعمل تحت عنوان )نقص فنی و علت رفع 

 آن( مراجعه کنید.
 

پس از روشن شدن موتور دقت کنید که چراغ سبز کنترل فشار روغن  -

بلافاصله باید خاموش شود و در غیر این صورت فورا موتور را خاموش 

روغن تقلیل پیدا نموده باشد و نقص را کنید چون امکان دارد فشار 

 برطرف نمایید.

 ( بیاورید )لاک۱پس از روشن شدن موتور گاز دستی را فورا به حالت ) -

 پشت(.

دقیقه با دور متوسط کار کند تا موتور گرم  ۵موتور سرد باید به مدت  -

 شود.

 خاموش کردن موتور:

تقلیل داده تا به مدت قبل از خاموش کردن موتور باید دور موتور را 

دقیقه با دور کم کار نماید تا کمی خنک شود، اگر موتور گرم  ۳الی  ۲

 بلافاصله خاموش شود موجب بروز خسارت کلی خواهد شد.

*دقت: هرگز با قطع کردن سوخت، موتور را خاموش نکنید چون پمپ 

انژکتور اگر خالی )خشک( کار کند موجب بروز نقص فنی در پمپ 

 شود.میانژکتور 

 قرار دهید.  ”S“برای خاموش کردن، اهرم گاز دستی را به حالت  -

* اخطار: سوئیج اصلی را بردارید تا از خالی شدن باطری و اتفاقات بعدی 

 جلوگیری شود. 
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 صندلی راننده در حالت ایستاده

 

 اهرم مهار برای محکم کردن تشک صندلی -۱

 صندلیاهرم تنظیم برای تنظیم ارتفاع  -۲

 اهرم تنظیم برای کشیدن فنر مربوطه -۴

 

 گیرد.( صورت می۲تنظیم ارتفاع صندلی توسط اهرم ) -

ها مطابقت کند های مختلف رانندهبرای اینکه فنر صندلی با وزن -

 ( تنظیم شود.۴بایستی پیچ مربوطه )

ود با شاگر به عللی راننده بخواهد در حالت ایستاده رانندگی نماید می -

( تشک صندلی را بالا بزند )مطابق شکل سمت ۱آزاد کردن اهرم مهار )

 راست(

 
 صندلی راننده در حالت خوابیده )آماده نشستن(

 

 

اند که با ساختمان بدن انسان صندلی و فرمان طوری ساخته شده -

 کنند.تطبیق می

* دقت: برای تمیز کردن تشک و پشتی صندلی فقط از آب گرم و 

 د.شویی استفاده نکنیتتفاده نمایید و هرگز از پودر رخکمی صابون اس
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 فاصله تنظیم صندلی راننده و فرمان در حالت نشسته

 فرمان:

 باشد.درجه قابل تغییر می ۱۵موقعیت فرمان کمباین تا 

 

 
 فاصله قابلیت تغییر موقعیت فرمان

را آزاد نمایید برای  ”H“برای تغییر حالت فرمان کافی است پدال     

( فشار وارد آورده و فرمان را به ۱در نقطه ) ”H“این منظور به پدال 

حالت دلخواه بیاورید، پس از آنکه فرمان در حالت دلخواه قرار گرفت به 

( فشار دهید تا دوباره فرمان در آن حالت قفل ۲در نقطه ) ”H“اهرم 

 شود.

 پلکان جایگاه راننده:

 

 
 

کنید که برای صعود به جایگاه راننده از یک اهده میدر این شکل مش

 توان به راحتی استفاده نمود.پلکان تاشو می

* دقت: برای باز کردن پلکان از یک طناب استفاده نمایید و آهسته 

پلکان را به پایین بیاورید و قبل از پایین آوردن پلکان توجه نمایید که 

 ننماید. کسی در زیر پله نبوده و با شخص برخورد
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 ونقل(ترانسپورت )حمل

 قابل توجه: 

های عمومی به قوانین محلی توجه نمایید. در حین حرکت در جاده  

متر مجازند که در  ۵/۲آلات با عرض در اغلب ممالک فقط ماشین

متر تجاوز نماید  ۵/۲ها حرکت نمایند. عرض دستگاه درو اگر از جاده

حمل شود. برای این منظور از تریلر بایستی باز شده و جداگانه 

 مخصوص دستگاه درو استفاده نمایید.

در صورتی که احتیاج به بکسل کردن کمباین باشد بایستی در این   

مورد خیلی دقت بشود اگر کمباین در مزرعه به عللی در خاک فرو 

نشیند توسط سیم بکسل که به اکسل جلو بسته شده از طرف عقب 

اگر حلزونی تخلیه مخزن محصول را به طرف کمباین بکسل شود. 

توانیم عرض کمباین را عقب و پلکان جایگاه راننده را بالا بزنیم می

ذیر پباز نمودن دستگاه درو روی کمباین به راحتی انجام کاهش دهیم.

پس از اتمام برداشت در یک مزرعه، کمباین باید با دقت کامل  است.

 تمیز و پاک شود.

مباین را تمیز نمایید تا کاه و یا هر نوع مواد قسمت خارجی ک  

های پایینی الواتور دانه و برگشت را باز نموده اضافی باقی نماند. دریچه

کلش دانه و تمام مواد خارجی بیرون  -و بگذارید تا زمانی که کاه 

 نریخته کمباین کار کند.

 کننده عرضهای تعیینهای عمومی چراغدقت: هنگام حرکت در جاده

کمباین را به عقب وصل نمایید. مخصوصا دقت نمایید که دستگاه درو 

به حالت ترانسپورت یعنی به بالاترین نقطه برده شده و اهرم تنظیم 

 شود.ارتفاع دستگاه درو به طوری که در شکل بعدی نشان داده می

 قفل شده باشد. Vتوسط بست 
 

 
      V-  .قفل آزاد است                    V- قفل درگیر است 

 

 
 هادسته دنده و علامت جای دنده

 

تعویض دنده با روش معمولی است. بدین ترتیب که پس از گرفتن   

ها در آن مشخص شده دنده کلاچ با توجه به علامتی که جای دنده

 گیرد.دلخواه انتخاب و یا تعویض دنده انجام می

وردن فشار عمودی به برای استفاده از دنده عقب، پس از وارد آ * دقت:

 دسته دنده آن را به طرف جلو ببرید.
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 مشخصات تنظیمات و تعداد دور در موقع کار کمباین:

 حداکثر دور درجا حداکثر دور در حال کار درحالت درجا کمباین مدل نوع

۶۳۲۹ JD - ۰۲ ۹۵۵ 
rpm 

+۵۰

−۰
۱۲۵ 

 دور در دقیقه

 ۲۵۰۰دور در دقیقه 
rpm 

+۵۰

−۰
۲۶۷۵ 

 دقیقهدور در 

 

 

 گیردستگاه درو و کلش

 

 تعداد دور مشخصات

 دور در دقیقه )استاندارد( ۱۹۶ ایدنده ۵۲دنده استوانه حلزونی با چرخ

 دور در دقیقه )سفارشی( ۳۲۳ ایدنده ۴۴دنده استوانه حلزونی با چرخ

 بار رفت و برگشت در دقیقه ۵۱۰ تیغه دستگاه درو

 دور در دقیقه ۵۵الی  ۲۱ ایدنده ۲۱دنده گیر با چرخکلش
 

 

 

 

 اهرم تعداد دورهای قسمت خرمنکوب

 

 تعداد دور مشخصات

۸۵۰ برگردان )در حداکثر دور موتور در حالت درجا(استوانه
+۳۰

−۵
 دور در دقیقه 

 دور در دقیقه ۱۵۰ پرانمیلنگ کاه

 دور در دقیقه ۱۰۸۰الی  ۳۲۵ پروانه باد

 بار رفت و برگشت در دقیقه ۲۸۶ ها )قسمت بوجاری( پرانکاه
 

 
 

وبله برای دزنجیر باشد. با استفاده از تعداد دور سیلندر خرمنکوب با زنجیر دوبله  )مخصوص کوبیدن محصولاتی از قبیل ذرت، لوبیا و غیره( مهم می

 توانید دور سیلندر خرمنکوب را به شرح زیر تغییر دهید.انتقال نیرو می

 

 تعداد دور سیلندر خرمنکوب دنده سیلندر خرمنکوبچرخ گردانبردنده استوانهچرخ

 دور در دقیقه ۴۸۵ دندانه ۴۲ دندانه ۲۴

 دور در دقیقه ۴۲۵ دندانه ۴۸ دندانه ۲۴

 دور در دقیقه ۳۴۵ دندانه ۵۹ دندانه ۲۴

 دور در دقیقه ۳۰۰ دندانه ۴۸ دندانه ۱۷

 دور در دقیقه ۲۴۵ دندانه ۵۹ دندانه ۱۷

 دور در دقیقه ۱۹۰ دندانه ۷۶ دندانه ۱۷
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 هاسرعت حرکت کمباین توسط تک تک دنده

 (۴/۱۸ -۳۰ر به اندازه ی)با تا ۹۵۵کمباین 
 

 دنده عقب ۴دنده  ۳دنده  ۲دنده  ۱دنده 

 کیلومتر در ساعت

۵/۲ - ۲/۱ 

 کیلومتر در ساعت

۵ - ۵/۲ 

 کیلومتر در ساعت 

۱۰ - ۵ 

 کیلومتر در ساعت 

۲۰ - ۱۰ 

 کیلومتر در ساعت 

۶/۵ - ۸/۲ 
 

 

 جدول تنظیم خرمنکوب
 

 غربال قابل تنظیم
 

 
 X-  طول عمودی است بین لبه صفحات غربال که در صفحات بعدی شرح

 داده شده است.

 قابل توجه:

 باشد درهای زیر برای تنظیم خرمنکوب در شرایط عادی میدستورالعمل

بایستی تنظیمات دیگری را صورتی که در یک مزرعه شرایط فرق کند 

 منظور نمایید.

 

 لوبیا -۱

( فاصله زیر سیلندر ۱دور در دقیقه ) ۳۰۰ - ۵۵۰دور سیلندر خرمنکوب 

 ۱۰متر فاصله زیر سیلندر خرمنکوب )عقب( میلی ۲۰خرمنکوب )جلو( 

 مترمیلی

 مترمیلی ۵/۱۲ - ۱۹کاه      روزنه غربال   

 مترمیلی ۵/۹ - ۵/۱۲روزنه غربال دانه       

 دور در دقیقه ۸۵۰دور باد بزن.            

 

 



 

30 

 

 

 

 باقالا  -۲

 ( ۱دور در دقیقه )  ۱۵۰ - ۳۵۰دور سیلندر خرمنکوب 

 مترمیلی ۳۰فاصله زیر سیلندر خرمنکوب )جلو( 

 مترمیلی ۱۱فاصله زیر سیلندر خرمنکوب )عقب( 

 

 مترمیلی ۵/۱۲ - ۱۹    روزنه غربال کاه       

 مترمیلی ۵/۹ - ۱۱    روزنه غربال دانه      

 دور در دقیقه ۹۰۰     دور بادبزن           

 

 

 
 گندم سیاه -۳

 دور در دقیقه  ۶۰۰دور سیلندر خرمنکوب 

 مترمیلی ۱۴فاصله زیر سیلندر خرمنکوب )جلو( 

 مترمیلی ۷فاصله زیر سیلندر خرمنکوب )عقب( 

 مترمیلی ۵/۹ - ۱۹  روزنه غربال کاه       

 مترمیلی ۰/۶ - ۵/۹روزنه غربال دانه        

 دور در دقیقه ۵۵۰ دور بادبزن              

 

 نخود سبز -۴

( فاصله زیر ۱دور در دقیقه ) ۳۰۰ - ۵۵۰دور سیلندر خرمنکوب  

 مترمیلی ۲۵سیلندر خرمنکوب )جلو( 

 مترمیلی ۵/۱۲)عقب(  فاصله زیر سیلندر خرمنکوب

 مترمیلی ۱۶ - ۱۹روزنه غربال کاه           

 مترمیلی ۵/۹ - ۵/۱۲روزنه غربال دانه         

 دور در دقیقه ۷۰۰دور باد بزن                

 

 بزرک، بذر کتان -۵

 دور در دقیقه  ۸۰۰ - ۱۰۰۰دور سیلندر خرمنکوب 

 مترمیلی ۵/۶فاصله زیر سیلندر خرمنکوب )جلو( 

 مترمیلی ۳فاصله زیر سیلندر خرمنکوب )عقب( 

 مترمیلی  ۸ - ۵/۱۲غربال کاه           

 مترمیلی ۵/۱ - ۵غربال دانه          

 دور در دقیقه ۳۲۵دور بادبزن        

 

 جو -۶

 دور در دقیقه ۹۰۰ - ۱۰۰۰دور سیلندر خرمنکوب 

 مترمیلی ۱۴فاصله زیر سیلندر خرمنکوب )جلو( 

 مترمیلی ۸فاصله زیر سیلندر خرمنکوب )عقب( 

 مترمیلی ۵/۱۲ - ۱۹    غربال کاه            

  مترمیلی ۶ - ۱۲    غربال دانه          
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 دور در دقیقه ۶۵۰دور باد بزن            

 بذر چمن  -۷

 دور در دقیقه ۹۰۰ - ۱۱۰۰دور سیلندر خرمنکوب 

 مترمیلی ۵/۶فاصله زیر سیلندر خرمنکوب )جلو( 

 مترمیلی ۳فاصله زیر سیلندر خرمنکوب )عقب( 

 مترمیلی ۵/۱۲ - ۱۶غربال کاه          

 مترمیلی ۳ - ۵/۶غربال دانه          

 دور در دقیقه ۳۲۵دور باد بزن           

 

 
 جودوسر -۸

 دور در دقیقه   ۹۰۰ - ۱۱۰۰دور سیلندر خرمنکوب 

 مترمیلی ۱۴)جلو( فاصله زیر سیلندر خرمنکوب 

 مترمیلی ۸فاصله زیر سیلندر خرمنکوب )عقب( 

 مترمیلی ۱۶ - ۱۹غربال کاه           

 مترمیلی ۵/۶ - ۵/۱۲غربال دانه          

 دور در دقیقه ۵۵۰دور بادبزن         

 

 ارزن -۹

 دور در دقیقه  ۸۰۰ - ۱۰۰۰دور سیلندر خرمنکوب  

 مترمیلی ۵/۹)جلو( فاصله زیر سیلندر خرمنکوب 

 مترمیلی ۵فاصله زیر سیلندر خرمنکوب )عقب( 

 مترمیلی ۵/۱۲ - ۱۶غربال کاه           

 مترمیلی ۳ - ۵/۶غربال دانه         

 دور در دقیقه ۵۰۰دور باد بزن        

 

 گانهشبدر سه -۱۰

 دور در دقیقه  ۹۰۰ - ۱۱۰۰دور سیلندر خرمنکوب 

 مترمیلی ۸خرمنکوب )جلو( فاصله زیر سیلندر 

 مترمیلی ۵/۱فاصله زیر سیلندر خرمنکوب )عقب( 

 مترمیلی  ۵/۶ - ۵/۹غربال کاه           

 مترمیلی ۳ - ۵/۶غربال دانه          

 دور در دقیقه ۴۰۰دور بادبزن        
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 شبدر -۱۱

 دور در دقیقه ۹۰۰ - ۱۱۰۰دور سیلندر خرمنکوب 

 مترمیلی ۸خرمنکوب )جلو( فاصله زیر سیلندر 

 مترمیلی ۳فاصله زیر سیلندر خرمنکوب )عقب( 

 مترمیلی ۵/۶ - ۱۶غربال کاه               

 مترمیلی ۵/۱ - ۳غربال دانه              

 دور در دقیقه ۳۲۵دور باد بزن            

 

 شبدر ژاپنی -۱۲

 دور در دقیقه ۸۰۰ - ۱۰۰۰دور سیلندر خرمنکوب 

 مترمیلی ۵/۹زیر سیلندر خرمنکوب )جلو(  فاصله

 مترمیلی ۳فاصله زیر سیلندر خرمنکوب )عقب( 

 مترمیلی ۵/۶ - ۱۶غربال کاه          

 مترمیلی ۳ - ۸غربال دانه          

 دور در دقیقه ۴۰۰دور باد بزن           

 

 
 لوبیای گرگی( -لوپن )باقالای مصری  -۱۳

 دور در دقیقه   ۴۰۰ - ۵۵۰دور سیلندر خرمنکوب 

 مترمیلی ۱۴فاصله زیر سیلندر خرمنکوب )جلو( 

 مترمیلی ۵/۱۲فاصله زیر سیلندر خرمنکوب )عقب( 

 مترمیلی ۱۶ - ۱۹غربال کاه          

 مترمیلی ۵/۹ - ۵/۱۲غربال دانه         

 دور در دقیقه ۷۰۰دور بادبزن        

 

 یونجه -۱۴

 دور در دقیقه  ۹۰۰ - ۱۰۰۰دور سیلندر خرمنکوب  

 مترمیلی ۵/۶فاصله زیر سیلندر خرمنکوب )جلو( 

 مترمیلی ۳فاصله زیر سیلندر خرمنکوب )عقب( 

 مترمیلی ۵/۹ - ۵/۱۲غربال کاه           

 مترمیلی ۵/۱ - ۳غربال دانه          

 دور در دقیقه ۳۲۵دور باد بزن        

 

 یاانهذرت د -۱۵

 (۱دور در دقیقه ) ۱۹۰ - ۵۵۰دور سیلندر خرمنکوب 

 مترمیلی ۳۰فاصله زیر سیلندر خرمنکوب )جلو( 

 مترمیلی ۱۹فاصله زیر سیلندر خرمنکوب )عقب( 

 (۳متر )میلی ۱۱ - ۱۶غربال کاه           

 (۲متر )میلی  ۱۱ - ۱۶غربال دانه          

 دور در دقیقه  ۷۵۰دور بادبزن.        
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)دانه به صورت خردشده(، )ذرت مخلوط دانه ذرت با چوب بلال  -۱۶

 ای(علوفه

 دور در دقیقه ۶۰۰ - ۸۵۰دور سیلندر خرمنکوب 

 مترمیلی ۳۰فاصله زیر سیلندر خرمنکوب )جلو( 

 مترمیلی ۱۱فاصله زیر سیلندر خرمنکوب )عقب( 

 از غربال استفاده نمایید     غربال کاه          

 غربال دانه           ندارد   

 دور در دقیقه  ۷۵۰ - ۹۰۰دور باد بزن            

 

)دانه به صورت خردنشده(، مخلوط دانه ذرت با چوب بلال  -۱۷

 ای()ذرت علوفه

 دور در دقیقه ۵۰۰ - ۷۰۰دور سیلندر خرمنکوب 

 مترمیلی ۳۲فاصله زیر سیلندر خرمنکوب )جلو( 

 مترمیلی ۱۴فاصله زیر سیلندر خرمنکوب )عقب( 

 (۴غربال کاه        از غربال مخصوص استفاده نمایید )  

 غربال دانه        ندارد  

 دور در دقیقه ۷۵۰ - ۹۰۰دور باد بزن           

 

 کلزا -شلغم  -۱۸

 دور در دقیقه   ۵۰۰ - ۷۵۰دور سیلندر خرمنکوب 

 مترمیلی ۸خرمنکوب )جلو( فاصله زیر سیلندر 

 مترمیلی ۳فاصله زیر سیلندر خرمنکوب )عقب( 

 مترمیلی ۵/۶ - ۵/۹غربال کاه          

 (۲متر )میلی ۳ - ۵غربال دانه         

 دور در دقیقه ۳۲۵دور بادبزن        

 

 برنج -۱۹

 دور در دقیقه  ۶۰۰ - ۷۰۰دور سیلندر خرمنکوب  

 مترمیلی ۱۴خرمنکوب )جلو( فاصله زیر سیلندر 

 مترمیلی ۵فاصله زیر سیلندر خرمنکوب )عقب( 

 مترمیلی ۱۶ - ۱۹غربال کاه           

 مترمیلی ۵/۶ - ۵/۹غربال دانه          

 دور در دقیقه ۵۰۰ - ۶۵۰دور باد بزن        

 

 )یولاف( چاودار -۲۰

 دور در دقیقه ۹۰۰دور سیلندر خرمنکوب  

 مترمیلی ۱۴یلندر خرمنکوب )جلو( فاصله زیر س

 مترمیلی ۵/۶فاصله زیر سیلندر خرمنکوب )عقب( 

 مترمیلی ۵/۱۲ - ۱۹غربال کاه           

 مترمیلی  ۵/۶ - ۵/۱۲غربال دانه          

 دور در دقیقه  ۵۵۰ - ۶۵۰دور بادبزن.        
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 بذر چغندر -۲۱

 دور در دقیقه ۷۵۰دور سیلندر خرمنکوب 

 مترمیلی ۱۶فاصله زیر سیلندر خرمنکوب )جلو( 

 مترمیلی ۵/۹فاصله زیر سیلندر خرمنکوب )عقب( 

 مترمیلی ۵/۹ - ۱۹غربال کاه               

 مترمیلی ۵/۹ - ۱۶غربال دانه              

 دور در دقیقه  ۵۰۰ - ۶۰۰دور باد بزن            

 

 گل حسرت -سورنجان  -۲۲

 دور در دقیقه ۷۵۰خرمنکوب دور سیلندر 

 مترمیلی ۱۴فاصله زیر سیلندر خرمنکوب )جلو( 

 مترمیلی ۵/۹فاصله زیر سیلندر خرمنکوب )عقب( 

 مترمیلی ۵/۱۲ - ۱۹غربال کاه          

 مترمیلی ۵/۶ - ۵/۱۲غربال دانه          

 دور در دقیقه ۴۰۰دور باد بزن           

 

 
 خردل -۲۳

 دور در دقیقه   ۵۵۰ - ۷۵۰دور سیلندر خرمنکوب 

 مترمیلی ۱۱فاصله زیر سیلندر خرمنکوب )جلو( 

 مترمیلی  ۵فاصله زیر سیلندر خرمنکوب )عقب( 

 مترمیلی ۸ - ۵/۱۷غربال کاه          

 مترمیلی ۵ - ۵/۹غربال دانه         

 دور در دقیقه ۷۰۰ - ۸۰۰دور بادبزن        

 

 گردانآفتاب -۲۴

 دور در دقیقه  ۳۰۰ - ۵۵۰دور سیلندر خرمنکوب  

 مترمیلی ۳۰فاصله زیر سیلندر خرمنکوب )جلو( 

 مترمیلی ۵/۱۲فاصله زیر سیلندر خرمنکوب )عقب( 

 مترمیلی ۵/۱۲ - ۱۹غربال کاه           

 (۲متر )میلی ۱۱ - ۱۶غربال دانه          

 دور در دقیقه ۶۰۰دور باد بزن        

 

 سورگوم -ای ذرت خوشه -۲۵

 دور در دقیقه ۸۰۰دور سیلندر خرمنکوب  

 مترمیلی ۱۱فاصله زیر سیلندر خرمنکوب )جلو( 

 مترمیلی ۵/۶فاصله زیر سیلندر خرمنکوب )عقب( 

 مترمیلی ۵/۹ -۱۶غربال کاه           

 مترمیلی ۵/۶ - ۵/۱۲غربال دانه          

 دور در دقیقه ۶۰۰دور بادبزن.        
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 لوبیا روغنی -لوبیا سویا  -۲۶

 دور در دقیقه ۳۰۰ - ۵۵۰دور سیلندر خرمنکوب 

 مترمیلی ۱۹فاصله زیر سیلندر خرمنکوب )جلو( 

 مترمیلی ۵/۹فاصله زیر سیلندر خرمنکوب )عقب( 

 مترمیلی ۱۱ - ۱۹غربال کاه               

 مترمیلی ۸ - ۵/۱۲      غربال دانه        

 دور در دقیقه  ۸۵۰دور باد بزن           

 

 گندم -۲۷

 دور در دقیقه ۹۰۰دور سیلندر خرمنکوب 

 مترمیلی ۱۴فاصله زیر سیلندر خرمنکوب )جلو( 

 مترمیلی ۵/۶فاصله زیر سیلندر خرمنکوب )عقب( 

 مترمیلی ۵/۱۲ - ۱۹غربال کاه          

 مترمیلی ۳ - ۵/۶غربال دانه          

 دور در دقیقه ۶۰۰دور باد بزن           

 

 

 
 ماش -۲۸

 دور در دقیقه   ۵۵۰دور سیلندر خرمنکوب 

 مترمیلی ۱۶فاصله زیر سیلندر خرمنکوب )جلو( 

 مترمیلی ۵/۹فاصله زیر سیلندر خرمنکوب )عقب( 

 مترمیلی ۵/۹ - ۱۶غربال کاه          

 مترمیلی ۸ - ۱۱غربال دانه         

 دور در دقیقه ۵۵۰دور بادبزن        
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 (۴( ، )۳( ، )۲( ، )۱شرح علامات )

دور در دقیقه جهت انتقال نیرو  ۵۰۰( برای به دست آوردن دورهای کمتر از ۱)

 به سیلندر خرمنکوب به جای تسمه از زنجیر استفاده نمایید.

 

 

 هاییمخصوصی با در نظر گرفتن وضع محصول از غربال( برای محصولات ۲)

 های گرد هستند استفاده نمایید.که دارای روزنه

 ۱۷متر و میلی ۱۵متری میلی ۵/۱۳متری، میلی ۴های ها با روزنهاین غربال

 متری موجود و بایستی به طور جداگانه سفارش داده شوند.میلی

 
 

هایی استفاده ی به جای غربال کاه از غربالا( )الف( برای برداشت ذرت دانه۳)

 های آن دراز و کشیده هستند.کنید که شبکه

 
 

 

-ای که محصول آن خشک است به جای غربال( )ب( برای برداشت ذرت دانه۳)

های مخصوص مشبک های دراز و کشیده هستند از غربالهایی که دارای شبکه

 دار مطابق شکل استفاده نمایید.لبه

-شوند از غربالبرای برداشت محصولاتی که به صورت مخلوط کاشته می (۴)

 های مخصوص استفاده نمایید.
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 «های ایمنی برای جلوگیری از سوانحبینیپیش»
 

 های ایمنیبینیپیش

-ایمنی راننده یکی از نکات مورد توجه کارشناسان شرکت کمباین

 باشد.میایران سازی 

های مربوط به جلوگیری از تصادفات به توصیهمطالب زیر را درباره 

دقت بخوانید و اصرار داشته باشید که این دستورات توسط همکاران 

همیشه به این موضوع فکر کنید که در تصادفات  شما اجرا شود.

ها هزار نفر کشته و متجاوز از یک آلات کشاورزی سالیانه دهماشین

 ه این تصادفات باعث هایی کشوند. هزینهمیلیون نفر زخمی می

 و اندوه و درد گردد.شوند در سال بالغ بر چندین میلیارد ریال میمی

ناشی از این تصادفات که در اکثر موارد با پیروی از مقررات  رنج

باشد، قابل سنجش نیست. پذیر میجلوگیری از تصادفات اجتناب

توجه  روز سال را به مقررات جلوگیری از تصادفات ۳۶۵بنابراین هر 

 بخشیهای خود را در وضع اطمینانماشین داشته باشید. و توقفگاه

 نگهدارید.

 کنید؟کدام یک را انتخاب می

 
 آقای محتاط                  احتیاط       آقای بی       

 

به عنوان یک راننده محتاط قلمداد نمود، احتمال  ااگر بتوان شما ر

ه به وسیله کمباین زخمی شوید به خطر اینکه در ظرف پنج سال آیند

  نسبت
۱

۱۰/۰۰۰/۰۰۰
 است.  

ای محتاط باشید ولی گاهی از اوقات ریسک نمایید اگر شما راننده

 باشد.احتمال خطر هر پنج سال یک بار برای شما می

احتیاطی باشید و قوانین ایمنی را نادیده چنانچه شما راننده بی

دستگاه درو اقدام به رفع گرفتگی بگیرید مثلا قبل از، کار انداختن 

نمایید مطمئن باشید که در مدت پنج سال حداقل یک بار شدیدا 

 مجروح و احتمالا معیوب خواهید شد.

بنابراین هر نوع سرویس و یا تنظیم باید به وسیله افراد تعلیم دیده 

 انجام شود.

 های مربوط به جلوگیری از تصادفات کمباین:توصیه

با کمباین باید فقط راننده در محل مخصوص نشسته در هنگام کار  -

 باشد.

 در هنگام ترک کمباین باید همیشه ترمزدستی را کشید. -

کاری و تنظیم باید فقط در هنگام خاموش بودن موتور نظافت، روغن -

 انجام شود.

پر کردن رادیاتور فقط هنگامی که موتور خاموش شده است مجاز  -

 ردقیقه صب ۲تا  ۱ز باز کردن درب رادیاتور باشد، بهتر است قبل امی

 کنیم.

 هایگیری از استعمال دخانیات و یا استفاده از شعلهدر هنگام سوخت -

 آزاد اجتناب شود.

 نشانی باید همیشه در دسترس باشد.کپسول آتش -

 های فرسوده باید قبل از پاره شدن فورا تعویض شود.تسمه -

و چسبان و دارای کمربند باشد، هیچگاه  لباس راننده باید نسبتا تنگ -

بند گشاد و یا پالتو استفاده شود زیرا خطر این هست نباید از کت و پیش

 های متحرک دستگاه گیر کند.که این البسه به قسمت

دسته دنده باید همیشه قبل از روشن کردن مجدد موتور در وضع  -

 خلاص باشد.

 اخطار دهنده استفاده نمایید.در هنگام روشن کردن موتور از علائم  -

 جایگاه مخصوص راننده باید عاری از ابزار و سایر قطعات  -

 مصرف باشد.بی

کلیه وسایل حفاظتی باید سالم و در جای خود به طرز صحیح نصب  -

 شده باشد.

 توجه شود که ترمزها همیشه درست تنظیم شده باشد. -

 در هنگام حرکت در سرازیری نباید دسته دنده در حالت خلاص باشد.  -

 های اولیه آماده باشد.برای موارد تصادفی باید همیشه یک جعبه کمک -

دار دقت مخصوص لازم است زیرا که های شیبدر هنگام کار در دامنه -

 ها خطر واژگون شدن هست.در موقع عبور از جوی

ها از کردن موتور برای پاک کردن تیغههیچگاه قبل از خاموش  -

 های احتمالی اقدام نشود.گرفتگی

های عمومی باید به مقررات محلی رانندگی در هنگام راندن در جاده -

 توجه داشت.
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 «هاها و روغنانواع سوخت»
 هاها و روغنسوخت

سوخت: از نظر طول عمر موتور و کار یکنواخت و منظم آن استعمال 

 خوب و پاکیزه حایز اهمیت است.سوخت 

 نگاهداری: اغلب اختلالات از استعمال سوخت کثیف و یا کهنه ناشی 

 شود، محل نگهداری سوخت باید همیشه در خارج ساختمان باشد.می

 گیریسوخت
 

 

 درب باک سوخت )گازوئیل( -۱

 * مهم:

کند باشد تهویه میباک یا مخزن سوخت از منفذی که روی در آن می

شود باید در دیگری از همان نوع هرگاه در مخزن سوخت تعویض می

 استفاده قرار گیرد. دمور

مخزن سوخت را باید هر روز در پایان کار روزانه پر کرد تا از تعرق و 

ایجاد آب جلوگیری شود. وقتی کمباین در حال کار کردن است باید 

 قرار گیرد.« باز»اهرم شیر سوخت روی 

در « مخزن سوخت و یا شیر سوخت»به قسمت  جهت اطلاع بیشتر

 رجوع شود. ۹۳صفحه 

 توجه:*

 با سوخت همیشه با نهایت احتیاط کار کنید.

 «هاروغن»

 روغن موتور

های کارخانجات معتبر استفاده کاری همیشه از روغنبرای روغن 

توان از جدول زیر های مصرفی را میکنید، غلظت و مشخصات روغن

 به دست آورد.

مشخصات 

MIL 

 مشخصات

 API SAE J183 A  

 شرایط عمل

 

۴۶۱۵۲ 

B۲۱۰۴ 

MIL-L 

cc MIL-L 

برای شرایط کار سبک و متوسط و 

زمانی که سوخت مورد مصرف حاوی 

 صدم یک و پنجاه) ۵۱/۰ ٪کمتر از 

 .باشد (گوگرد) سولفور( درصد

c۲۱۰۴ CD MIL-L  برای شرایط کار سنگین و زمانی که

سوخت مورد مصرف حاوی کمتر از 

 (گوگرد) سولفور( درصد نیم) ٪۵/۰

 .باشد

c۲۱۰۴ CD MIL-L شارژ موتورهای مجهز به توربو 

 

 *مهم:

فقط روغن موتور با  ۹۴۵،۹۶۵،۹۷۵های توربو شارژ وتوردر م

 مصرف کنید. c۲۱۴۰-L-MIL( CDمشخصات )
 

 غلظت روغن

ترین درجه حرارت موتور از روغن موتور با غلظتی که پایینبر اساس 

 در نمودار پایین مشخص شده است استفاده کنید. 

 یک غلظتی                             چندغلظتی                      
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 روغن مشخصات درجه حرارت هوا

 c ۲۱۰۴-L- MIL ۳۰ - SAE گرادبالاتر از صفر درجه سانتی

 c ۲۱۰۴-L- MIL w۳۰ - SAE*  صفر درجه زتر اپایین

 c ۲۱۰۴-L- MIL w۵ - SAE**  گراد( درجه سانتی-۲۳) از ترپایین
 

*c  در صورت موجود نبودن از 

۳۰-W۱۰ --SAE/۴۶۱۵۲-- L-MIL .استفاده شود 

 کاریسوخت و روغن

ممکن است  W۵ SAEو یا  W-۵ SAE-۲۰: استفاده از *توجه

ها موجب افزایش مصرف روغن بشود مواقعی که از این نوع روغن

 کنید بیش از همیشه متوجه درجه روغن باشید.استفاده می

هایی ها از ظروف تمیز استفاده کنید. روغن را در محلبرای تمام روغن 

نگهداری کنید که از گرد و غبار و رطوبت و سایر عوامل مخرب به دور 

 باشد.

 یت موتور:ظرف

 ۹۵۵لیتر: کمباین  CD ۲۸۱۰۷۵   ۷/۹تا شماره موتور 

 ۹۵۵لیتر: کمباین  CD ۲۸۱۰۷۶  ۵/۱۱از موتور شماره 
 

 روغن هیدرولیک:

 A20 J Dجان دیر ) HY-GARDاز روغن هیدرولیک و گیربکس  

M J ۳۰۳( و یاJD ( یاB ۱۴  J D M Jو یا روغن ) های معادل در

 نید.سیستم هیدرولیک استفاده ک

 ۱۵۲۵بر طبق  -H-LP ۴۹های معادل با مشخصات فقط از روغن

DIN .استفاده کنید 
 

 ظرفیت روغن گیربکس

دنده برای جعبه SAE ۹۰نوع  SCLکاره از روغن گیربکس همه

 لیتر است( ۶/۶استفاده کنید. )ظرفیت آن 

بخشی در سرویس ندهد و ها ممکن است نتایج رضایتسایر انواع روغن

 ممکن است موجب خسارت نیز بشود.همچنین 

 ظرفیت فانیال درایو

 لیتر ظرفیت دارد. ۱/۲هرکدام 

 های مختلف را با هم مخلوط نکنید.گاه روغنهیچ

**c  در صورت موجود نبودن از 

۲۰-W۵- SAE ۴۶۱۵۲ L-MIL .استفاده شود 

 گریس

 خورها از گریس معمولی استفاده شود.برای تمام گریس

 ز گرد و غبار و سایر کثافات باشد.گریس باید عاری ا

 *توجه:

 کاری کنید. کمباین را همیشه در هنگام خاموش بودن گریس

 خور را قبلا تمیز کنید.گریس هایمحل

 نگاهداری گریس و روغن

های تمیز استفاده شود، برای نگاهداری گریس و روغن فقط از ظرف

از رطوبت و  یک محل خشک و عاری از گرد و غبار، روغن و گریس را

 کند.کثافت حفظ می

ها ها دقیقا به این نکته توجه شود که روغندر مورد نگهداری روغن 

 عاری از ماسه  و گرد و غبار و دور از تاثیر آب نگهداری شود.
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 کاری گیربکس و فاینال درایوروغن

کاری گیربکس و فاینال درایو از نظر نوع روغن و غلظت برای روغن

 مراجعه نمایید. ۳۸ آن به صفحه

تعویض روغن گیربکس و فاینال درایو را در مرتبه اول پس از 

ساعت کار  ۵۰۰( ساعت کار و در مرحله بعدی پس از ۱۰۰یکصد )

یو بکس و فاینال دراتعویض نمایید. در هر صورت بایستی روغن گیر

 قبل از شروع فصل کار تعویض بشود.

 
 

 A پیچ کنترل و درپوش محفظه روغن 

 B پیچ تخلیه 

 

 

 فاینال درایو

 درپوش پرکردن روغن -۱

 شود(.درپوش کنترل سطح روغن )تا اینجا سطح پر می -۲

 های تناوبیکاری و سرویسروغن

 کاری کمباینروغن

 

 توضیح علائم:

 کاری نمایید.ساعت کار گریس ۱۰پس از هر 

 کاری کنید.ساعت کار گریس ۵۰پس از هر 

 کاری کنید.کار گریس ساعت ۱۰۰پس از هر 

ها را با گریس پر ساعت کار بلبرینگ ۲۵۰پس از هر 

 کنید.

های متحرک کمباین از قبیل هنگام گریسکاری کمباین قسمت     

ر هایی که دها را نیز باید روغن بزنید. )حتی قسمتاهرم ها،پولی بازوها،

ه شتر شدها بیجدول روغنکاری ذکر نشده( با این عمل عمر این قسمت

 تر خواهند بود.و از نظر کار نیز روان

برای جلوگیری از سوانح هرگز به قطعاتی که حرکت دورانی دارند دست 

 شود.نزنید چون اغلب موجب قطع شدن دست می

 تیغه برش

اگر هنگام کار فاصله تیغه برش با زمین زیاد باشد در این مورد       

خاموش کردید با مقداری روغن  توانید پس از این که تیغه برش رامی

«۳۰ SAE »کاری نمایید. در غیر این صورت و یا در تیغه را روغن

کاری تیغه خودداری مواردی که مزرعه دارای ماسه و شن باشد از روغن

 های فشاری فقط به چند قطره روغن احتیاج دارند.نمایید. انگشتی

خودداری نمایید. قبل از کاری کمباین با موتور روشن از روغن دقت:*

 خورها را تمیز کنید در صورت لزوم کاری تمام گریسروغن

 خورهای معیوب را تعویض نمایید.گریس
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 ساعت کار )نمای چپ( ۱۰قطعاتی که باید در کمباین گریسکاری شوند، پس از 
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 )نمای راست(ساعت کار  ۱۰قطعاتی که باید در کمباین گریسکاری شوند، پس از 
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 ساعت کار )نمای چپ( ۵۰قطعاتی که باید در کمباین گریسکاری شوند، پس از 
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 ساعت کار )نمای راست( ۵۰قطعاتی که باید در کمباین گریسکاری شوند، پس از 

 
 ساعته ۱۰۰روغنکاری 

 

 شافت فوقانی دستگاه هدایت کلش

 

 

 

 بلبرینگ کلاچ
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 هاها و محور چرخدست کاری سگروغنمحل 

 

 

 

 ساعته ۵۰۰کاری روغن

 

 محور چرخ عقب

 

 

 

کاری پس از هر پانصد ساعت کار و یا قبل از شروع فصل کار گریس

 شود.

 کاری موتورروغن

 های موتورروغن

های شناخته شده استفاده نمایید. برای تعویض روغن موتور فقط از روغن

 ها( مراجعه نمایید.)سوخت و روغن جزئیات به قسمتبرای اطلاع از 

 بازدید روغن در موتور

 

 
 

 درجه روغن )گژ روغن( -۱

 دریچه موتور برای ریختن روغن -۲

 فیلتر )صافی( روغن -۳

کاری باید همیشه مقدار روغن که برای جلوگیری از عدم روغن

ساعت  ۱۰وجودش برای موتور حیاتی است در موتور موجود باشد پس از 

کار )یعنی هر روز( بعد از اینکه ماشین در جای همواری پارک و موتور 

بگیرید. برای این منظور از  آن خاموش شده باشد مقدار روغن را اندازه

بندی شده استفاده نمایید مقدار روغن گیر روغن که روی آن درجهاندازه

 گیر باشد.باید تا خط بالایی اندازه

هایی کهنه ش کم است روشن ننموده و از روغنهر موتوری که روغن

 نیز برای پر کردن آن استفاده نکنید.

هنگام کنترل روغن و یا تعویض آن تمیزی و پاکی، اولین 

 باشد.دستورالعمل می

کنند ماسه و خاک بزرگترین خطرات موجود را برای موتور ایجاد می

ز فیلتر را کاملا تمیو به همین دلیل هنگام تعویض روغن دریچه موتور و 

 نموده و هنگام کنترل روغن، )درجه( روغن را پاک نمایید.
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 )کارتر(موتور تخلیه روغن

 

 
 پیچ تخلیه روغن موتور -۱

 شیلنگ تخلیه روغن -۲

( ۱گیره شیلنگ تخلیه روغن را باز کنید و پیچ تخلیه روغن را )

 درآورید و روغن را در ظرف مناسب بریزید.

یکصد ساعت کار و آخر هر فصل بایستی روغن تعویض پس از هر 

و بعد از هر دویست ساعت کار نیز باید فیلتر عوض شود. تخلیه روغن 

 باید در موقعی که موتور هنوز گرم است انجام پذیرد.

 

 )کارتر(طریقه ریختن روغن داخل موتور 

 موتور را با روغن مخصوص خود از نظر غلظت و کیفیت پر کنید.

 لیتر است.  ۱۳وغن موتور و فیلتر مقدار ر

 

 

 تعویض روغن

تعویض فیلتر روغن باید در مرتبه اول پس از یکصد ساعت کار و در 

بنابراین در هر دو  مراحل بعدی پس از دویست ساعت کار انجام شود.

یلتر فقط از ف .شودبایست تعویض بار تعویض روغن یکبار فیلتر می

 استاندارد استفاده شود.

 نکات زیر توجه نمایید:به 

 قسمت بیرونی واشر را با روغن مرطوب نمایید. -۱   

پس از آنکه واشر در بدنه موتور، جای خود نشست به اندازه  -۲   
۳

۴
 

تا 
۱

۴
 دور با دست پیچانید. ۱

سپس موتور را روشن کرده و آزمایش کنید که روغن از فیلتر چکه 

نمایید. ولی توجه کنید نکند. در صورت لزوم و ضرورت با دست سفت 

 که بیشتر از حد معمول نباید فیلتر را سفت کرد.

 دستگاه هیدرولیک

 هر روز مقدار روغن را آزمایش نمایید.

 درب مخزن روغن هیدرولیک و منفذ آن.
 

 
 

 کنترل مقدار روغن مخزن هیدرولیک

در موارد لزوم درب مخزن روغن را با گازوئیل شستشو دهید. تا 

ز اید ادرب مخزن هیدرولیک و درب باک گازوئیل را نبستهموقعی که 

روشن کردن موتور و یا به کار انداختن دستگاه هیدرولیک خودداری 

 نمایید.
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 روغن هیدرولیک 

ها مشخصات اصلی روغن هیدرولیک تحت عنوان سوخت و روغن

 در این کتاب بیان شده.

 مقدار روغن: 

لیتر است. و مقدار  ۱۵هیدرولیک تقریبا  مقدار روغن تمام دستگاه

 لیتر است. ۵/۱۰روغن مخزن هیدرولیک 

 تعویض روغن:

روغن دستگاه هیدرولیک در مرتبه اول پس از یکصد ساعت و در 

 مراحل بعدی پس از پانصد ساعت یا هر فصل باید عوض شود.

 
 شیلنگ تخیله روغن مخزن هیدرولیک

 پیچ تخلیه

روغن کهنه را خالی نمایید. برای پر کردن  با باز کردن پیچ تخلیه،

گیر دستگاه درو در پایین قرار مجدد مخزن هیدرولیک بایستی کلش

گرفته و موتور خاموش باشد. سپس مخزن هیدرولیک را با علامتی که 

گیری گذاشته با روغن پر نمایید. برای جلوگیری از روی درجه اندازه

یچه روغن )فیلتر هوا( و دخول گرد و خاک به مخزن هیدرولیک در

اطراف دریچه را به دقت تمیز نمایید. همیشه پس از تعویض روغن 

دستگاه هیدرولیک را هواگیری کنید. هواگیری دستگاه حتی در 

ها به عللی باز و یا واشری عوض کرده باشیم مواقعی که شیلنگ

  ضروری است.

را روشن دقیقه موتور  ۵برای هواگیری دستگاه هیدرولیک به مدت 

ها را به حالت کار تک اهرمکم دور موتور را بالا ببرید.تککرده و کم

بگذارید سپس مقدار روغن را در مخزن آزمایش کرده و در صورت لزوم 

 دوباره پر نمایید.

 

 فیلتر هیدرولیک

های نو پس از یکصد ساعت کار فیلتر را تمیز نمایید و در در کمباین

 ساعت و یا یک فصل کار. دمراحل بعدی پس از هر پانص

 

 
 

 اجزاء فیلتر هیدرولیک

 پیچ شش گوش -۱

 فیلتر با فلنج -۲

 واشر -۳

 کمک فلنج -۴

 شیلنگ تخلیه -۵

 در موقع باز کردن فیلتر هیدرولیک مطابق شکل فوق اقدام نمایید.

 *دقت:

 هنگام بستن فیلتر ضرورت تمیز بودن فیلتر را فراموش نکنید.
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 در مواقع لزومسرویس متناوب 

 

 ملاحظات نوع سرویس چه چیز کجا؟ شماره

را هر چند مدت یک بار در صورت لزوم  چفنرهای کلا کلاچ  دستگاه هدایت کلش ۱

 سفت نمایید.

 

۲ 

۳ 

 الواتور

 تیغه برش

 کلاچ

 کلاچ

 ۷۴،  ۶۵،  ۵۹برای توضیح بیشتر به صفحات  

 مراجعه نمایید.

 

کشیدگی زنجیر را هرچند مدت یک بار آزمایش کرده  زنجیرهاسفت کردن  دستگاه هدایت کلش ۴

و طوری سفت نمایید که وسط زنجیر بین استوانه 

-ای که زنجیر را سفت میانتقال دهنده نیرو و استوانه

 کند بتواند با کف بالابر مماس شود

 

ها و تسمهتمام  ۶۵و  ۶۴توضیح بیشتر در صفحات  هازنجیرها و تمسمه نیرو دهندهانتقال ۵

ها را از نظر سفتی و شلی آزمایش کرده و در زنجیر

 مواقع ضروری تنظیم نمایید.

 

اک و خ در صورت کثیف بودن فیلتر کاسه ای که گرد فیلتر روغنیهواکش ۶

در آن جمع شده تمیز کرده و آن را با آب و پودر 

 مختصری بشویید.

 

و خاک فیلتر اولیه هر روز بازدید کرده  گرد از استکان فیلتر اولیه بالاکاسه هواکش طلقی ۷

و در صورت لزوم خالی نمایید. توضیحات لازم در 

 داده شده. ۹۶صفحه 

 

در هر فرصتی از استکان شیر قطع و وصل بازدید به  کاسه زیر باک گازوئیل رسانیسوخت سیستم ۸

عمل آورده و در صورت جمع شدن کثافت و یا آب به 

 مایید.خالی کردنش اقدام ن

 

 رادیاتورو بیرونی صافی  خاک قسمت و در صورت گرد رادیاتور و صافی کنندهسیستم خنک ۹

 را تمیز کنید.

 

  داده شده. ۱۰۰و  ۹۹مشخصات کامل در صفحات    

 

  



 

50 

 

 

 

 

 ساعت ۱۰سرویس روزانه یا هر 

 
 ملاحظات نوع سرویس چه چیز کجا؟ شماره

جلوگیری از تجمع آب تقطیر شده در باک هر برای  باک سوخت رسانیسوخت سیستم ۱۰

 روز پس از خاتمه کار باک را پر نمایید.

 

۱۱ 

 

 موتور

 

گیری نمایید. برای این مقدار روغن را هر روز اندازه مقدار روغن

منظور کمباین بایستی در جای مسطح قرار گرفته 

باشد. در صورت کمبود روغن مطابق دستورالعمل 

 کنید. موتور را پر  ۳۷صفحه 

 

از مقدار آب رادیاتور بازدید کرده و در صورت کم  رادیاتور کنندهخنک سیستم ۱۲

شدن آب در اثر بخار با آب تمیز رادیاتور را پر کنید. 

و در صورتی که آب رادیاتور در اثر نشت کردن کم 

 شود مقداری محلول ضدیخ به آب اضافه کنید.

  ۹۹و  ۹۸توضیح کامل در صفحات 

ترمیم کمبود آب برای 

رادیاتور موتور را روشن 

متر میلی ۱۰نموده و تا 

زیر گلوئی در رادیاتور را 

 با آب پر نمایید.

  در صورت جمع شدن آب و یا کثافت تمیز نمایید. استکانک پمپ )پمپ گازوئیل(گوش پمپ سه ۱۳

 آب و سایرکاسه فیلتر را هر روز آزمایش کنید تا  )فیلتر گازوئیل( فیلتر سوخت ۱۴

کثافات جمع نشوند. در صورت لزوم پیچ تخلیه را 

باز نموده و با کمک پمپ دستی آب و سایر موارد 

 خارجی را بیرون بریزید.

همیشه از فیلتر اصلی و 

استاندارد استفاده 

 نمایید.

خاک را اقلا روزی یکبار و در مواردی  و ظرف گرد خاک و کاسه گرد فیلتر هوا ۱۵

زیاد باشد چندین بار پس از که گرد و خاک 

 خاموش کردن موتور تمیز کنید.
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 ساعت کار اولیه ۲۵تا  ۲۰پس از 
 

 ملاحظات نوع سرویس چه چیز کجا شماره

  ها را طبق دستورالعمل تنظیم کنید.تمام تسمه هاتمام تسمه های انتقال نیروقسمت ۱۶

  زنجیرها را طبق دستورالعمل تنظیم کنید. تمام تمام زنجیرها زنجیرهای انتقال نیرو ۱۷

های سیلندر خرمنکوب را های تیغهپیچ و مهره هاتیغه سیلندر خرمنکوب ۱۸

 آزمایش و در صورت لزوم سفت نمایید.

 

های میل فرمان را روی اکسل عقب آزمایش و در پیچ میل فرمان اکسل عقب ۱۹

-ننیوت ۱۸۰صورت لزوم با آچار مخصوص به اندازه )

 متر( سفت نمایید.

 

متر سفت نیوتون ۱۸۰های چرخ عقب را به اندازه پیچ های چرخ عقبپیچ اکسل عقب ۲۰

 نمایید.

 

های چرخ جلو را با کمک آچار مخصوص به مهره های چرخ جلومهره اکسل جلو ۲۱

 متر سفت نمایید.نیوتن ۴۲۰اندازه 

 

 فاصله پدال کلاچ راکلاچ بایستی برای تنظیم سیم کلاچسیم کلاچ ۲۲

-میلی ۴۵-۵۵اندازه بگیرید این مقدار بایستی تقریبا 

 متر باشد.

های مدل در کمباین

۶۳۰ 

 در صورت لزوم ترمزدستی را تنظیم نمایید. خلاص ترمز دستی ۲۳
 مراجعه کنید( ۸۷)به صفحه 

 

 
 

 ساعت کار اولیه ۱۰۰پس از 
 

 ملاحظات نوع سرویس چه چیز کجا شماره

روغن کار کرده را خالی نموده و با روغن تازه مطابق  روغن موتور موتور ۲۴

 با فیلتر عوض نمایید. ۳۷دستورالعمل صفحه 

 ۱۳گنجایش روغن کارتر 

 لیتر است. 

روغن کار کرده را خالی نموده و به جای آن روغن تازه  روغن هیدرولیک دستگاه ۲۵

 ۵۰۰بریزید )تعویض روغن در مراحل بعدی پس از هر 

 ۴۶)توضیحات لازم در صفحه ساعت کار باید انجام دهید(

 بیان شده(

گنجایش مخزن روغن 

 ۱۵هیدرولیک معادل 

لیتر است )در مواقعی که 

کلیه سیستم خالی از 

 روغن باشد(

با بنزین و برس فیلتر را تمیز کرده و تعویض نمایید.)به  فیلتر مخزن روغن ۲۶

 مراجعه شود(. ۴۶صفحه 

 

 لیتر ۱/۲مقدار روغن  عوض نمایید. ۹۰روغن کار کرده را با روغن  روغن فاینال درایو فاینال درایو ۲۷

لیتر  ۶/۶مقدار مصرفی  عوض نمایید. ۹۰روغن کار کرده را با روغن  روغن گیربکس گیربکس  ۲۸

 باشد.می
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 پس از هر یکصد ساعت کار

 ملاحظات نوع سرویس چه چیز کجا شماره

ری را آزمایش کرده و در صورت طبا غلظت اسید ظرفیت باطری ۲۹

 مقطر شارژ نمایید.م ضمن ریختن آبولز

 

روغن کارکرده موتور را با روغن نو مطابق  روغن موتور موتور ۳۰

با در نظر گرفتن نوع آن  ۳۷دستورالعمل صفحه 

 عوض نمایید.

 ۱۳مقدار مصرفی روغن 

 لیتر است.

محل اتصال اهرم تیغه را پس از یکصد ساعت  اهرم تیغهمحل اتصال  دستگاه برش ۳۱

 مراجعه شود( ۵۶)به صفحه کار آزمایش نمایید. 

 

 

جنب ترمز  مخزن روغن ۳۲

 داشبورت

مخزن روغن ترمز که روی داشبورت تعبیه شده  روغن ترمز

 بازدید کرده و در صورت لزوم پر نمایید.

برای این منظور از روغن 

هیدرولیک  ۱۰مخصوص 

استفاده نمایید و یا یک 

روغن مشابه آن به صفحات 

مراجعه کنید.  ۸۷و  ۳۷

 هیدرولیک( ۱۰)روغن 
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ساعت کار و یا بعد از اتمام فصل کار ۲۰۰پس از   

 

 ملاحظات نوع سرویس چه چیز کجا؟ شماره

ساعت کار و یا پس از پایان  ۳۰۰الی  ۲۰۰پس از هر  فیلتر سوخت فیلتر ۳۳

 سوخت را تعویض نمایید.کار فیلتر 

همیشه از فیلتر اصلی و استاندارد استفاده 

در نظر گرفتن  بانمایید. در صورت لزوم 

 شرایط کار فیلتر را زودتر عوض کنید.

۳۴ 

 

 اکسل عقب

 

-عقب تعبیه شده لهای میل فرمان را که روی اکسپیچ میل فرمان

د پان متر )فوتکیلوگرم ۱۸دار به اندازه اند با آچار درجه

 ( محکم کنید.۱۳۰

 

متر محکم گرمکیلو ۱۸های چرخ عقب را به اندازه پیچ های چرخ عقبپیچ اکسل عقب ۳۵

 کنید.

 

 ۴۲دار به اندازه های چرخ جلو را با آچار درجهمهره های چرخ جلومهره اکسل جلو ۳۶

 ( محکم کنید.۳۴۰متر )فوت پاند کیلوگرم

 

الی  ۴۵را در صورت کم بودن خلاصی بین کلاچ سیم سیم کلاچ کلاچ ۳۷

 ( اینچ تنظیم نمایید.۸/۱ - ۲/۲متر )میلی ۵۵

 ۶۳۰های مدل در کمباین

در صورت لزوم ترمز را طوری تنظیم نمایید که هر دو  تنظیم موتور ترمز پایی  ۳۸

 مراجعه شود( ۸۶)به صفحه یکسان کار کنند. 

 

سیم ترمز را کوتاه و یا بلند نمایید. )به در صورت لزوم  ترمز سیم دستی ترمز ۳۹

 مراجعه شود( ۸۷صفحه 

 

درجه غلظت اسیدباطری را آزمایش کرده و در صورت  غلظت باطری ۴۰

مقطر یا شارژ آن اقدام نمایید ب لزوم نسبت به ریختن آ

 مراجعه شود(. ۹۱)به صفحه 

 

 سیستم  ۴۱

 کنندهخنک

و در صورت لزوم  نسبت حجم آب و ضدیخ را سنجیده رادیاتور

 ضدیخ به آن اضافه کنید.

ای باشد که در حداقل مقدار ضدیخ باید به اندازه

 سرمای احتمالی، آب رادیاتور یخ نزند.

 

 ۲۰۰پس از هر دو دفعه تعویض روغن یعنی بعد از  فیلتر روغن موتور  ۴۲

د. روغن اقدام نمایی فیلتر کار نسبت به تعویض ساعت

 مراجعه شود. ۴۵جهت اطلاع بیشتر به صفحه 

همیشه از فیلتر اصلی و استاندارد استفاده 

در موارد لزوم نسبت به تعویض  نمایید. و

 روغن زودتر از موعد مقرر اقدام کنید.

ها و در صورت لزوم تنظیم برای کنترل خلاصی سوپاپ سوپاپ موتور ۴۳

 شرکت رجوع کنید. ها به نمایندگیسوپاپ

( ۳۵٪فاصله سوپاپ هوا معادل است با )

 ( ۴۵٪متر فاصله سوپاپ دود )میلی

 باشد. )سرد و گرم(متر میمیلی
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 ساعت کار ۵۰۰پس از 

 

 ملاحظات نوع سرویس چه چیز ؟کجا شماره

روغن کار کرده را خالی و با روغن تازه پر کنید  روغن هیدرولیک دستگاه هیدرولیک  ۴۴

 مراجعه نمایید. ۴۶جهت اطلاع بیشتر به صفحه 

لازم معادل مقدارروغن

 لیتر.  ۱۵است با 

در موقع تعویض روغن و یا قبل از شروع فصل کار  فیلتر گردو غبار غن هیدرولیکور باک ۴۵

 با بنزین و برس شستشو دهید.

 (۴۶)اطلاعات بیشتر در صفحه 

)درصورت خالی بودن 

 کلیه سیستم(

 روغن فاینال درایو درایو فاینال ۴۶
“SCL” SAE 90 

پس از پانصد ساعت کار و یا قبل از شروع فصل کار 

 روغن فاینال درایو را عوض نمایید.

مقدار روغن لازم معادل 

 لیتر ۲/۱با 

 روغن گیربکس گیربکس  ۴۷
“SCL” SAE 90 

پس از هر پانصد ساعت کار و یا قبل از شروع فصل 

 نمایید. بکس را عوضکار روغن گیر

گیربکس  روغنمقدارلازم

 لیتر ۶/۶معادل است با 

 

 بعد از فصل برداشت
 

 ملاحظات نوع سرویس چه چیز کجا شماره

رادیاتور و صافی گردان رادیاتور را تمیز نمایید  صافی گردان رادیاتور کنندهسیستم خنک ۴۸

 ۱۰۰و  ۹۹اطلاعات بیشتر در صفحه 

 

اشکالات جلوگیری از  کل کمباین  ۴۹

 احتمالی

ان پای زهنگام انبار کردن )خواباندن( کمباین پس ا

تحت  ۱۱۱فصل درو به دستوراتی که در صفحه 

عنوان انبار کردن کمباین )خواباندن( داده شده 

 عمل نمایید.

 

 

 

 ساعت کار ۱۰۰۰پس از هر 

 

 ملاحظات نوع سرویس چه چیز کجا شماره

بایست پس از هر یک هزار ساعت پمپ انژکتور می پمپ انژکتور رسانیسیستم سوخت  ۵۰

های کارخانه کار توسط متخصصین نمایندگی

بازدید گردد. و در صورت لزوم نسبت به تنظیم 

 اقدام نمایند.
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 سرویس و تنظیمات کمباین

کنند با تغییر شرایط کار و نوع محصول، تنظیمات کمباین تغییر می

در مورد موضوعاتی که در فصل که بایستی مجدداً تنظیم شوند. 

ه شود که چ)تنظیم کمباین( گفته نشده در اینجا توضیح داده می

 تغییراتی از نظر تنظیم در موارد فوق باید انجام پذیرد

 طرز بستن دستگاه  

هایی که مجهز به دستگاه درو برای کمباین طرز بستن دستگاه

 د.باشد یکسان میباشنو یا بلند می هدایت کلش معمولی )استاندارد(

  :قابل توجه*  

دستگاه هدایت کلش کمباین را به موازات دستگاه درو )در صورتی 

و یا دستگاه درو را به موازات  که دستگاه درو روی زمین خوابیده باشد(

دستگاه هدایت کلش )در صورتی که دستگاه درو روی واگن خود قرار 

 .قرار دهید گرفته باشد(

 

 بستن است. دستگاه درو آماده

 را از واگن دستگاه درو باز کنید.  «قلاب شکل»های پیچ

موقع حرکت به جلو توجه کنید دستگاه هدایت کلش کمباین به اندازه 

 کافی از چرخ واگن دستگاه هدایت درو بالاتر قرار گیرد. 

 .بلافاصله به حد لزوم به پایین برگردانید

 
 

درو قرار دهید. به مجرد دستگاه هدایت کلش را پهلوی دستگاه    

 «N» اینکه کمباین را کنار واگن دستگاه درو قرار دادید و برآمدگی

 .دای بلند نماییزیر دستگاه درو قرار گرفت دستگاه درو را برای لحظه

توانند در جای مخصوص خود )روی می Aهای در همین موقع پین

 .شاسی دستگاه هدایت کلش( قرار گیرند

 
 کلش آماده سوار کردن دستگاه درودستگاه هدایت 

 

 A- پین قفل کننده 

به طرف چپ و در آخرین موضع  «H» در این حالت بایستی اهرم

 .قرار گیرد

ت جهپس از اینکه رابطه بین دستگاه هدایت کلش و دستگاه درو 

تعبیه شده را کاملاً به طرف راست برده «H»  کوپله شدن برقرار شد

در موقع قفل کردن اطمینان حاصل نمایید  قفل نمایید «K»  و با پیچ

در جای قفل بست روی دستگاه برش  Vده که چنگال ریل قفل کنن

 .قفل شود
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ریل قفل کننده دستگاه هدایت کلش در حالت قفل )برای اینکه 

 نشده(. بهتر دیده شود دستگاه درو ترسیم

«H»- اهرم 

«V»- کنندهریل قفل 

  .دستگاه برش را از تریلر بلند نمایید پس از اجرای دستورات فوق، 

 :فت انتقال نیروافت دستگاه درو با شااتصال دادن ش

هر دو چرخ دندانه آخر شافت انتقال نیرو را طوری تنظیم نمایید که 

ها هم از نظر عمودی و افقی نسبت به هم موازی صفحات چرخ دنده

آنقدر را  2L 1L باشند. برای این منظور بایستی محل تکیه دوشافت

دنده کاملاً در ردیف های هر دو چرخافقی و عمودی تغییر داد که دنده

 گاهو تکیه  «G»توان بین یاتاقانهم قرار گیرند در صورت لزوم می

» 1«Lمقداری واشر افزود. 

 

های انتقال نیروی دستگاه درو نسبت به همدیگر تنظیم شافت

بایستی در مقابل شافت آید شافتی که از دستگاه هدایت کلش می

 ای کاملاًهای دندانهدستگاه درو قرار گیرند به طوری که صفحه چرخ

نزدیک هم قرار بگیرند در این حالت زنجیر را سوار نمایید چنانچه دو 

ها به طور صحیح تنظیم گردیده باشند زنجیر باید شافت وچرخ دنده

 د.ها را بپوشانهای چرخ دندهکلیه دنده

 

 

را روی زنجیر و ( S) اینکه زنجیر سوار شد درپوش حفاظتیپس از 

 .طمئن گردید( مS) ها قرار دهید. از درگیر شدن درپوش حفاظتیدنده

 

 

 وضعیت حفاظ کوپلینگ
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 ک:بستن شیلنگ هیدرولی

لنگ هیدرولیک را به شلنگ مربوطه روی دستگاه درو متصل یش

 .نمایید

 
 

 دستگاه درو معمولی.لنگ هیدرولیک به یاتصال شطریقه 

گیر قابل حرکت به جلو و عقب چنانچه دستگاه درو مجهز به کلش

باشد در این صورت مثل شکل زیر دستگاه دارای سه محل اتصال 

 .هیدرولیکی خواهد بود

 

هایی که پروانه جلو قابل های هیدرولیک در دستگاهمحل اتصال

 .تنظیم عمودی است

 گیر متحرکهیدرولیک با کلشهای لنگیطریقه اتصال ش

 گیربرای بلند کردن و پایین آوردن کلش -۱

 برای جلو بردن کلش گیر -۲

 عقب بردن کلش گیر -۳

گیر را مطابق شکل از قرقره عبور داده و با کلش «V» سیم تنظیم

 .محکم نمایید «K» قلاب

 
 گیرگیر جلو به پولی کلشاتصال سیم کلش

 

 
 

 گیر جلو مشخصاتاهرم کار به منظور تنظیم کلش( به Vاتصال سیم )

 تنظیم پروانه به صورت کامل تحت عنوان )انتقال نیرو( ذکر شده است.

 قطعات دستگاه درو:

 
 کفشک و سینی دستگاه درو:

 سینی زیر -۲کفشک.      -۱

 باشد. بایستی دقت شود که «۱»دستگاه درو مجهز به کفشک 
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ی های سنگموقع تعویض شوند. در زمینبه هنگام ظهور ساییدگی به 

گانه ابا پستی و بلندی زیاد باید از پوشش آهن استفاده نمایید. )جد

های سیلندر سفارش داده شوند(. پوشش مزبور در ناحیه انگشتی

 .حلزونی قابل تعبیه است

 تنظیم افقی دستگاه درو

دستگاه درو بایستی به موازات اکسل جلو قرار گیرد. برای این 

نظور ضروری است که در فواصل معین تقریباً به شرح زیر از دستگاه م

 درو آزمایش به عمل آید

 نمایید.کمباین را در جای مسطحی پارک  -

 .دستگاه درو را به بلندترین حالت ببرید -

 .متری دستگاه درو مقابل کمباین بایستید ۵ در -

که  نماییدقسمت تحتانی دستگاه درو را با اکسل جلو مقایسه  -

 ؟اند یا نهآیا این دو در موازات هم قرار گرفته
 

 قابل توجه:*

های جلو باید به یک اندازه باشند در غیر این مقدار باد لاستیک 

 .شودصورت تنظیم افقی میسر نمی

 
 محل اتصال دستگاه هدایت کلش

 A- پیچ شش گوش معمولی 

 B- مهره تنظیم 

را شل نموده پس  Aتا پیچ  ۴برای تنظیم افقی دستگاه درو هر 

  D و مهرهA  هایپیچ D از تنظیم افقی دستگاه درو توسط مهره

 .راسفت نمایید

 :درجه نشان دهنده ارتفاع درو

برای تنظیم ارتفاع درو با در نظر گرفتن ارتفاع لازمه محصول از 

 .ها انجام دهیدبا جابجا کردن جای سوراخ (۱دار )تسمه آهن سوراخ

 
 

 دهنده ارتفاع درواستفاده از درجه نشانطریقه 

 دارتسمه آهن سوراخ -۱

 گردد.دهنده ارتفاع درو وصل میسیمی که به دستگاه نشان -۲

 و:دستگاه در

 برش تنظیم اهرم تیغه

 

 
 

 طرز قرار گرفتن اهرم تیغه

 کپه های نگهدارنده -۳ مهره تنظیم-۲اهرم تیغه برش  -۱ 

بایستی لقی تیغه در جهت عمودی پس از هر یک صد ساعت کار 

 .ر انجام دهیدبازدید و چنانچه لقی داشته باشد طبق دستورالعمل زی
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 را باز نمایید. ( ۳های نگهدارنده بالا )مهره شش گوش کپه -

 را محکم نمایید تا لقی گرفته شود. (۲مهره تنظیم شماره ) -

 .نماییدهای نگهدارنده را دوباره محکم شش گوش کپهمهره  -

 

 مسیر تیغه برش

 
 

  اهرم تیغه برش -۱

 سیبک -۲ 

 (مهره نگهدارنده) انتهای شافت -۳ 
 

 

 

 (W) دهشباشد که فاصله طی مسیر تیغه برش موقع تنظیم می

غیر این صورت عمل  در ها مساوی باشدتیغه در هر دو طرف انگشتی

 گیرد. برش به خوبی انجام نمی

از محل اهرم تیغه درآورده و با تغییر برای این منظور سرسیبک را 

 پیچش سر سیبک معادل رطول آن مسیر تیغه را تنظیم نمایید. هر دو

 .مترمیلی ۶/۱با  است

 هاتعویض تیغه
 

 
 

 های نگهدارندهکپه -۱

 مهره تنظیم -۲
 

 های نگهدارنده را باز کنید. پیچ کپه

 اهرم تیغه را از سر سیبک جدا نمایید. 
 

  توجه:قابل  *

در نصب مجدد تیغه دقت نمایید که در محل خود به راحتی حرکت 

 کند.
 

 :هاراست کردن انگشتی
 

 
 انگشتی را به طرف بالا خم نمایید.    انگشتی را به طرف پایین خم کنید.         

 

 قابل توجه:* 

خوب به جای خود  ها متوجه باشید که تیغه،هنگام خم کردن انگشتی

 نشسته باشد. 

یر های برش موازی باشد در غلبه انگشتی بایستی با لبه تیغه دقت: *

 .این صورت بایستی انگشتی را عوض نمایید
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 های نگهدارنده تیغهتنظیم بست
 

 
 

 (۱های نگهدارنده )موقعیت و ترتیب واشر بست

های برای نگهداری و جلوگیری از سائیدگی احتمالی از بست

اند ها جاسازی شدهتمام طول پشت تیغهکه در  (۱تنظیم شونده )

ت ها با انگشت به پشکنند پس از آزاد کردن ضامن بستاستفاده می

کنند برای فشار ها را مجدداً محکم میتیغه فشار آورده و سپس مهره

 .دادن بست از چکش و یا آچار استفاده نکنید

 استوانه حلزونی دستگاه درو

 
 

 :هاتنظیم حلزونی و انگشتی

برای اینکه محصول بتواند به راحتی به داخل دستگاه هدایت شود 

بایستی به فواصل زیر که در اکثر انواع محصولات صادق است توجه 

)پلاتفرم(  اندازه بین استوانه حلزونی و سینی کف  (Y)=نمود. اندازه

 متر. میلی ۱۲الی  ۸

فاصله بین استوانه حلزونی تا قسمت عقب دستگاه  (X)=ه انداز

 .مترمیلی ۱۲الی  ۸درو 

 تنظیم صفحات فشار دهنده:
 

 
 

 صفحات فشار دهنده را به طرف پایین خم نمایید.

( در نظر داشته باشید.۱محل اولیه تیغه را )  
 

 

 
  

 ها را به طرف بالا خم کنید.بست تیغه

رش های بنمایید که تیغه روی لبهصفحات فشار دهنده را طوری تنظیم 

 انگشتی بخوابد، اما به آن فشرده نگردد.

* دقت: زیر صفحات فشار دهنده واشر نازک )شیم( گذاشته شده که 

توانید با اضافه کردن واشر و یا کم کردن آن تنظیم را هنگام تنظیم می

 انجام دهید.

نظیم ها تصفحات فشار دهنده را موعی تنظیم کنید که تمام انگشتی

 شده باشند.

اگر صفحات فشار دهنده مانع حرکت تیغه باشد با چکش بایستی 

ها به آسانی صفحات را خم نموده و سپس کمی روغن زد تا حرکت تیغه

 انجام پذیرد.
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 :سرعت استوانه حلزونی

توان تعداد دور استوانه می (E) دنده محرکبا تعویض چرخ

م های لازحلزونی را تغییر داد جزئیات این امر تحت عنوان )تنظیم

 . شدهبرای کار کمباین( داده 

 کلاچ استوانه حلزونی

روی کلاچ  E از طریق چرخ دنده محرک (T) فشاریهای بشقابی

 ها به نکات زیر توجه نمایید.آورد. هنگام تنظیم این فشاریفشار می

در یک  باشد.می( X میلیمتر )اندازه ۲۱الت آزاد طول فنر در ح

فوت بایستی فنرهای مذکور تا  ۱۰تا  ۵/۸دستگاه درو به عرض 

  ۲۱متر فشرده شوند به طوری که طول فنر از میلی ۳حدود 

 (.X )اندازه متر تقلیل یابدمیلی ۱۸متر به میلی

بایستی فنرهای بشقابی  ۱۸تا  ۱۲های درو به عرض در دستگاه

 مترمیلی ۵/۱۵ آن به وطولمیلیمتر فشرده شده  ۵/۵تا  )فشاریها(

 .برسد (X)اندازه 
 

 
 

 

 :شودتغییرات مورد نظر به شرح زیر عمل می

 :تنظیم ارتفاع

مربوط به  (A) در طرفین دستگاه درو مهره شش گوش

 ظیممهره تن و سپس به وسیله تغییر وضع کنندرا آزاد می  (D)قرارگاه

(V)  روی پیچ (E) آیدتنظیم مطلوب ارتفاع به دست می. 

اند های گیرنده درست تنظیم شدهدقت: بررسی شود که آیا انگشتی *

 یا خیر؟

 تنظیم چرخش به طرف جلو و عقب

استوانه  (B) و  (A)های شش گوشپس از آزاد کردن مهره

دستگاه نیز همین حلزونی را به وضع مطلوب درآورید. در طرف دیگر 

 .عمل را تکرار نمایید

 .ها را باز نماییددقت: موقعیت انگشتی* 

 :هاتنظیم انگشتی

را تغییر وضعیت  C اهرم  (B)پس از آزاد کردن مهره شش گوش

 (Y)ترین حالت از فاصلهها در پاییندهید. توجه کنید که انگشتی

 .تجاوز نکند

 :سفت کردن زنجیرها

 
توسط زنجیر به استوانه حلزونی با چرخ سفت کننده  انتقال دهنده نیرو

 .زنجیر

K =زنجیر 

R =چرخ سفت کننده زنجیر 

A  =مهره شش گوش 

E =چرخ دنده محرک استوانه حلزونی 

 *تذکر:

 زنجیر استوانه حلزونی را هیچ وقت زیاد محکم نکنید.
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 کلاچ مخصوص استوانه حلزونی

 E =چرخ دندانه زنجیر محرک استوانه 

 X = تنظیمدرجات مختلف 

 T =)بشقابی فنرهای )فشاری 

 M =مهره اصلی 

های احتمالی لازم پس از درآوردن خارهای مربوطه مهره تنظیم 

شود که پس از انجام عمل تنظیم بایستی مجدداً انجام می  (M)اصلی

 .در جای خود نصب شوند

 ها:مقسم

 
 

 مقسم بلند )طویل( قابل نصب سریع

الامکان مقسم روی دستگاه درو سعی شود که حتی برای سوار کردن

شده و ( ۲) وارد قرارگاه مقابل (۱را بلند کرده تا لوله نگهدارنده آن )

 سپس با بالا بردن آن در جای خود قفل شود. 

محکم  (S) را به وسیله مهره (۴در قرارگاه شماره )( ۳اهرم تنظیم )

 .نمایید

 
 

 را به شاسی مقسم ( ۳تنظیم )اهرم ( -Rل )پس از باز نمودن قف

( P) را با پیچ در نقطه ( T)ن آویخته و ضامن آن را ببندید. پوشش پایی

محکم کرده و روی دیواره جانبی قرار دهید. دستگاه درو را آزاد نموده 

های مخصوص و ارتفاع درسوراخ (۳و مقسم را به وسیله اهرم تنظیم )

 .مطلوب ثابت نمایید

 
 

که به دستگاه درو ( T) چپ بدون پوشش پایینمقسم بلند طرف 

  شود.به طریق زیر تنظیم ارتفاع می( ۶) نصب شده است و پوشش بالایی

 تنظیم نمایید.( ۷را با باز کردن مهره )( ۶) پوشش _

انجام  (۱۰و )( ۹های )با باز کردن مهره( ۸تنظیم پوشش پایین ) _

 گیرد.می

 تنظیم کنید. (۱۲مهره )با باز کردن  (۱۱تنظیم ناخن ) _

 تنظیم کنید.( ۱۴را با باز نمودن مهره )( ۱۳پاشنه ) _

 

 .وصل نمایید( ۱۳را به کفشک ) (۱۵پوشش کنار زننده )

 

پ( )راست و چ های عقبیپوشش کنار زننده بلند وصل شده است. اتصال

 .شوددر دو تصویر زیر مشاهده می( ۱۵صفحه کنار زننده بلند )

 
 چپ صفحه کنار زنندهاتصال سمت  

 

  



 

63 

 

 

 

 
 اتصال سمت راست صفحه کنار زننده

 

( ۱۶های )تواند پس از آزاد کردن پیچتنظیم صفحه کنار زننده می     

راست( ) ۱۹و حامل  چپ() ۱۸انجام شود. برای نصب حامل ( ۱۷) و

 .به تصاویر قبلی توجه شود ۱۵صفحه کنار زننده 

 

 مقسم کوتاه با قابلیت اتصال سریع

 

 مقسم کوتاه وصل شده است.

 مقسم کوتاه  -۱

  قرارگاه مقسم -۲

 اهرم تنظیم -۳

  پین فنری -۴

 

برای نصب مقسم باید دستگاه درو را به اندازه کافی بلند کرده و   

قرار داده و سپس دستگاه درو را پایین  (۲) را در قرارگاه خود( ۱مقسم )

برای کار( به وسیله اهرم آورده و مقسم را در ارتفاع مطلوب )آماده 

 .تنظیم پین فنری محکم نمایید

 
 

کنار زننده بلند به مقسم کوتاه وصل شده است. در صورت لزوم و 

وصل ( ۵) توان به مقسم کوتاه نیز یک صفحه کنار زننده بلندتمایل می

 (نمود. )شکل بالا

 بدون مقسم کار

انجام شود چنانچه در شرایط خاص لازم باشد که کار بدون مقسم 

های مقسم راست و چپ از دیواره جانبی دستگاه درو را باید قرارگاه

ها نشود در چنین دور کنیم تا وجود آنها سبب تراکم و تجمع ساقه

وع رجم. های جانبی دستگاه درو را وصل کنیشرایطی باید نوک دیواره

 :شود به تصویر زیر

 

 ساقه بلند کن

برداشت محصول غلات خوابیده به ساقه تواند برای می ۹۵۵کمباین 

های قابل اتصال سریع مجهز شود. ترتیب قرار گرفتن این ساقه بلند کن

های گیرنده که قبلاً زیر بازوهای دستگاه درو ها از وضع لولهبلند کن

 .شوداند معلوم میوصل شده
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 تنظیم گردانه به طرف جلو یا عقب()

 تنظیم مکانیکی

به تصویر قبلی نگاه کنید( گردانه را ) ”A“ پینپس از درآوردن 

های گردانه به طور دلخواه جابجا کنید سپس تسمه روی حامل

 .پروانه حامل گردانه را تنظیم نمایید

 دستگاه سفت کننده تسمه پروانه گردانه

 

پس از به  ”R“ ز طریق پولیا ”A“ سفت کردن تسمه پروانه

 .استقابل تنظیم  ”U“ کار انداختن هندل

 تنظیم هیدرولیکی

در چهارچوب تجهیزات مخصوص امکان تنظیم افقی هیدرولیکی 

 .گردانه )به طرف جلو و عقب( وجود دارد

 
 

 تنظیم افقی هیدرولیکی گردانه )طرف راست( 

 سیلندر هیدرولیکی برای تنظیم افقی -۱

 کشوی تنظیم موقعیت گردانه جلو -۲

 حامل گردانه -۳

 کشویی های نگهدارندهپین -۴

 
 

 سوار کردن ساقه بلند کن با اتصال سریع

روی بازوی ( ۲اتصال سریع ساقه بلند کن را با بست نگهدارنده )

را به  (Aa) مربوطه از دستگاه درو فشار داده و انتهای صفحه فولادی

 که قبلاً نصب شده است وارد کنید. ۴داخل لوله 

 گرداننده دستگاه درو

های استاندارد دارای یک گردانه با چنگک به طور ۹۵۵کمباین 

، این کمباین با یک گردانه چهار وانتخابفنری است. در صورت تمایل 

 شود. ای ساده و یا دوبل تحویل میپره

 .های فنرگردانه چنگک

 های گردانهتنظیم چنگک

 

 R- های گردانهواسطه چنگک               M- مهره شش گوش                  

A- پین با ضامن فنری 

را به طرف بالا یا پایین ( R) واسطه( M)  پس از آزاد کردن مهره

 جابجا کنید. 

 گیرند. ها به طرف جلو قرار میچنگک به طرف بالا ،  (R) با فشار واسطه _

ها به طرف عقب قرار به طرف پایین چنگک( R) با فشار اهرم واسطه _

 .گیرندمی
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 گردانه )طرف چپ(تنظیم افقی 

 سیلندر هیدرولیکی جهت تنظیم افقی -۱

 حامل گردانه -۳

 تسمه پروانه انتقال نیرو به گردانه -۵

 اهرم سفت کننده -۶

  پولی سفت کننده -۷

 فنر -۸

 بازوی تغییر دهنده طول )اهرم رزوه شده( -۹

 مهره شش گوش  -۱۰
 

سفت کردن تسمه پروانه باید وقتی انجام شود که گردانه  دقت:*

)سیلندر هیدرولیکی( در جلوترین حالت قرار گرفته باشد مضافاً باید 

متر از سطح جلوی انتهای میلی ۳۰توجه نمود که گوشه لبه جلویی 

در نتیجه ( ۸) بازوهای گردانه فاصله داشته باشد. در این حالت باید فنر

روی کرپی قرار گیرد. برای این منظور بایستی مهره ( ۹تنظیم با اهرم )

 .تغییر بدهیم( S) را از محل شش گوش( ۹را باز نموده و اهرم )( ۱۰)

 محکم نماییم. ( ۶را روی اهرم سفت کننده )( ۱۰سپس مهره )

 هایقبل از سوار کردن گردانه برای اولین بار )مثلاً دستگاه دقت:*

هیدرولیکی که برای کار شامل مایعات باشند( بایستی سیلندرهای 

د که شوهیدرولیکی را هواگیری نمود. این کار به این ترتیب انجام می

اهرم فرمان سیلندرهای هیدرولیکی تنظیم افقی گردانه را چند بار 

حرکت داده تا وقتی که هر دو استوانه به طور « عقب»و « جلو»روی 

در هنگام حرکت دادن اهرم فرمان باید  .یکنواخت خارج و داخل شوند

ه توان دستگاه گردانثانیه نگه داشت سپس می ۳۰آن را در هر وضعیت 

 .را سوار نمود

 تنظیم ارتفاع گردانه

های دیوارههای کمکی که در طرفین از طریق جکتنظیم ارتفاع گردانه 

 .گیردخارجی دستگاه درو قرار دارد انجام می

 

 های کمکی(سیلندر گردانه )جک

 سیلندر گردانه )به طرف جلو( -۱

 شاتون هدست -۲

 حامل گردانه -۳

 مهره مخالف -۴

 دارپین ضامن -۵

 پیچ تنظیم -۶

تواند به وسیله جابجا کردن دسته می حدود تنظیم هیدرولیکی

تغییر نماید. برای تغییر و یا تنظیم ( ۶طریق پیچ تنظیم )به  (۲شاتون )

را ( ۳فاصله رفت و برگشت پیستون باید بازوی گردانه )حامل گردنه( )

پین را درآورده سپس مهره  ،نگه داشت و پس از آزاد کردن ضامن

 طول دسته شاتون( ۶را آزاد نمود و با چرخش پیچ تنظیم )( ۴مخالف )

 فافزایش دهند. پس از تنظیم مورد دلخواه مهره مخالرا تقلیل و یا ( ۲)

را در محل خود قرار و قفل نمایید ( ۵دار )را محکم کرده پین ضامن( ۴)

 این تغییرات باید در طرفین گردانه انجام شود. 

 قابل توجه: *

های هیدرولیکی کاملًا داخل سیلندر در صورتی که پیستون جک

ای گردانه با تیغه برش تماس حاصل هباشند باید دقت نمود که چنگک

نکنند اگر گردانه یکنواخت بالا و پایین نرود دلیل بودن هوا در سیستم 

 .هیدرولیکی است و بایستی از طرف راست هواگیری شود
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های معمولی نیز در صورت سفارش، صفحات حفاظ برای دستگاه

 شود. تهیه و ارسال می

 های فلزی: گردانه جلو با پره

های فلزی های که به پرهدر شرایط مخصوص استفاده از گردانه

 ترند. چهار ستاره مجهز هستند مناسب

های فلزی روی گردانه جلو به طوری که در برای سوار کردن پره

 ها با عددکنید از نقاط مختلف جای سوراخشکل بعدی ملاحظه می

 .مشخص شده است( ۴)

 

 دستگاه درو های فلزی چهار ستاره گردانههپر

 
 سرعت گردش گردانه جلو 

سرعت گردش گردانه به وضع محصول بستگی دارد )تنظیمات 

 کمباین را مقایسه نمایید(. 

تغییر سرعت گردانه توسط اهرمی است که در جایگاه راننده تعبیه 

شده چون تغییرات سرعت گردانه متفاوت است به قسمت جدول 

 .نماییدتغییرات سرعت گردانه مراجعه 

 
 کمکی هواگیری از سیلندرهای

 پیچ هواگیری -۲                        سیلندر سمت راست -۱

اهرم فرمان تغییر ارتفاع گردانه ( ۲ی )پس از آزاد کردن پیچ هواگیر 

جلو را جهت باز شدن حرکت دهید. پس از اینکه پیستون کاملًا به 

ثانیه نگه دارید و  ۳۰طرف بیرون رسید، اهرم فرمان را در این حالت 

این عمل را مدتی تکرار نمایید تا روغن هیدرولیک بدون داشتن 

از انجام عمل  های هوا از پیچ هواگیری جریان نمایید. و پسحباب

 محکم کنید. ( Nm ۵) هواگیری پیچ را با آچار مخصوص به اندازه

 صفحه حفاظ گردونه برای جلوگیری از پیچش محصول

اگر دستگاه درو مجهز به دنباله باشد باید این دستگاه دارای صفحه  

 .حفاظ برای جلوگیری از پیچش محصول به دور گردونه باشد

 

 دنباله دستگاه درو -۱

 (.شودعدد بکار برده می ۶صفحه حفاظ ) -۲
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 الابر مایل )فیدر هاوس یا دستگاه هدایت کلش(ب

انتقال نیرو به بالابر مایل. مشخصات مربوط به این فصل را تحت 

 .عنوان )انتقال نیرو( ملاحظه نمایید

 سفت کردن زنجیر بالابر مایل

 

زنجیرها را طوری سفت نمایید که آنها هنگام طی مسافت بین 

های فوقانی و تحتانی با کف بالابر مایل در نصف راه مختصراً شافت

دهد که زنجیرها تقریباً تماس داشته باشد. این نوع تنظیم امکان می

 متر از کف وسطی فاصله گیرد. میلی ۴۰الی  ۳۰

دهد در را نشان می  (F)که طول فنر (X) اندازه قابل توجه: *

برای   (X) متر است و این اندازهمیلی ۱۴۰برداشت محصول معمولی 

متر خواهد بود برای تغییر اندازه از میلی ۱۱۰برداشت محصول ذرت 

 د.استفاده نمایی( ۴مهره شش گوش )

 

 تنظیم حالت کشیدگی زنجیر بالابر مایل

را در طرفین باز ( 1ش )برای تنظیم حالت کشیدگی زنجیر مهره شش گو

 نجیر راز( ۳( و )۲)های کرده سپس با کمک مهره

ها را محکم کنید. سفت و یا شل نمایید. بعد از تنظیم تمام مهره

 دقت: این تغییرات بایستی در هر طرف به یک اندازه صورت گیرد. *

 کلاچ شافت فوقانی بالابر مایل

 

 A- مهره شش گوش 

 E-  فوقانیپولی شافت بالابر مایل 

 T- فنرهای بشقابی 

 X- )اندازه تنظیم )با شرح زیر مقایسه شود 

 M- مهره اصلی 

 

روی شافت بالابر فوقانی کلاچ نصب شده که تنظیم این کلاچ 

ها( ( )فشاریA) پذیر است. فنرهای( امکانAتوسط آزاد کردن مهره )

کنند. لذا ( فشار لازم را به کلاچ وارد میEتوسط پولی محرک )

 ها توجه داشته باشید. بایستی هنگام تنظیم، به فشاری

 (Xمتر است که در حقیقت اندازه )میلی ۲۱ (Tر )طول فن

اند که در نتیجه ( موقعی صحیح تنظیم شدهTباشد. فنرهای )می

تغییر متر باشد. برای میلی  ۱۸/۵(X)فشار وارده روی فنر، اندازه 

 .استفاده نمایید (Mاندازه از مهره اصلی )
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 دریچه کنترل فوقانی بالابر مایل

 

 (Rه )و دستگیر (G) هاییل توسط مهرهابالابر م( K) دریچه کنترل

 را آزاد نموده قفل( G) هایمحکم شده برای باز نمودن دریچه، مهره

(R ) ها دارای مهرهرا به طرف داخل فشار دهید. دقت نمایید که این

 .مقاومت زیادی هستند

 دستگاه خرمن کوب

 دریچه کنترل سیلندر کوبنده

 

 برای باز کردن دریچه کنترل دستگیره را به طرف بالا بزنید )حالت

“R”  را مشاهده نمایید( و برای بستن دریچه دستگیره باید به صورت

 .شود درآینددیده می R“1” عمودی مثل شکل فوق که حالت

 هاجمع کنسنگ 

 

هایی که احتمالاً توسط دستگاه درو وارد برای جمع شدن سنگ

شوند تعدادی فرو رفتگی قبل از سیلندر کوبنده جاسازی دستگاه می

های جمع سنگ روند.ها به کار میاند که برای جمع کردن سنگشده

 شده را 

 .از طریق ورودی دریچه کنترل دور کرد توانمی

 هاکن صفحه پوششی سنگ جمع

ها در برداشت محصول ذرت وجود صفحه پوشش سنگ جمع کن 

 .باشدبیشتر از سایر محصولات قابل توصیه می

 

 در طرفین و (S) هایها توسط پیچکنصفحه پوشش سنگ جمع

(S1) شوددر وسط محکم می. 

 :سیلندر کوبنده

 های سیلندر کوبندهتیغه

های مضرس کوبنده مجهز سیلندر کوبنده یک در میان به تیغه

ها بدون باز کردن سیلندر کوبنده قابل این تیغه عدد( ۸هستند )جمعاً 

را ( ۳های )باشند. پس از چند ساعت کار بایستی مهرهتعویض می

کنترل کرده و در صورت لزوم آچارکشی نمود. این عمل پس از تعویض 

 باشد. میت میها نیز قابل اهتیغه

 آزاد کردن سیلندر کوبنده

اگر سیلندر کوبنده در اثر پیچیده شدن محصول از کار بیفتد بایستی 

برای آزاد نمودن آن فاصله زیر سیلندر را از سیلندر افزایش داده و 

دستگاه را به کار انداخت در صورتی که این عمل موثر واقع نشود 

نمود و اهرم آن را بچرخانیم تا بایستی از پولی تنظیم سرعت استفاده 

 .سیلندر آزاد شده به آسانی بچرخد

 

D- محل چرخاندن سیلندر به وسیله اهرم  

تمیز کردن سیلندر را فقط در مواقعی که دستگاه خاموش : مهم *

 .است انجام دهید
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 های کنترل جانبی:دریچه
 

 
 

 کوبندهدو باز هستند. سیلندر  های کنترل چپ و راست هردریچه

 باشدهای کنترل قابل بازدید میو زیر سیلندر توسط این دریچه

دورسنج سیلندر کوبنده روی داشبرد در جایگاه راننده تعبیه شده و 

 .باشدهر لحظه کنترل تعداد دور مسیر می

 

 رسنجوانتقال نیرو به سیم د

     بست و نگهدارنده پولی منتقل کننده نیرو -۲     سیم دور سنج -۱

 صالیات -۵              تسمه -۴       پولی تسمه  -۳ 

 .باشدمی ( ۵) رسنج مجهز به بستوتسمه د

 

 دورسنج روی داشبرد

برای انتقال نیرو به سیلندر کوبنده از زنجیر دوبل نیز استفاده 

ی کند قبلاً در جدولدور سیلندر کوبنده که با زنجیر کار می .کنندمی

 .تحت عنوان )انتقال نیرو به کمباین( بیان شده

 یر سیلندر خرمن کوبز

 فاصله بین سیلندر کوبنده و سیلندر ضدکوبنده

 ۱۴ها را رکارخانه سازنده هنگام مونتاژ، فاصله ورودی به سیلند

البته این  .متر تنظیم نمودهیمیل ۷متر و فاصله خروجی را با میلی

تنظیم وقتی واقعیت دارد که اهرم تنظیم در حالتی باشد که درجه 

 .مربوط اعداد فوق را نشان بدهد

 
 

 طرز قرار گرفتن زیر سیلندر خرمنکوب در تنظیم معمولی    

تنظیم اصلی فواصل بایستی در مزرعه با در نظر گرفتن شرایط و 

های تنظیمات صحیح قبلاً تحت عنواننوع محصول انجام شود. 

ذکر شده. با ( )تنظیمات کمباین( و )جدول تنظیمات کمباین

استفاده از اهرم تنظیم فاصله ورودی و خروجی زیر سیلندر 

انید توشوند. تنظیمات کاملاً دقیق را میخرمنکوب تواما تنظیم می

و  در طرفین(( )۲فقط در طرف راست( و اهرم )( )۱با کمک اهرم )

که روی اهرم تنظیم زیر سیلندر  ۴با آزاد نمودن مهره شش گوش 

 .خرمنکوب قرار گرفته انجام دهید
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 امکان تغییر تنظیمات زیر سیلندر خرمنکوب

سرعت سیلندر کوبنده و فاصله آن با زیر سیلندر کوبنده  توجه: *

 موثرترین عوامل در امر برداشت مناسب هستند. 

 سیلندر خرمنکوبتنظیم افقی زیر 

معمولاً زیر سیلندر خرمنکوب به طور سری به صورت افقی تعبیه 

را  بایستی افقی آن ،شده ولی اگر بعدها تغییراتی در تنظیم داده شود

دوباره کنترل نموده و توجه نمایید که فواصل سیلندها در طرفین 

 .مساوی باشند

 صفحه تیغ پاک کن

 

 سوار کردن صفحه تیغ پاک کن

از این صفحه به منظور پاک کردن تیغه محصولات استفاده  

 .نمایند. برای سوار کردن آن به شرح زیر اقدام نماییدمی

 

 
 

 (۱)حالت  سوار کردن اولین صفحه تیغ پاک کن

E1 اولین صفحه تیغ پاک کن 

 1A لبه جلویی برای اولین صفحه تیغ پاک کن. 

 
 (۲)حالت  سوار کردن اولین صفحه تیغ پاک کن

1E اولین صفحه تیغ پاک کن 

1A لبه جلویی برای اولین صفحه تیغ پاک کن 

1F فنر مخصوص جهت نگهداری صفحه تیغ پاک کن 

اند هایی که کار نمودهرا در کمباین( A) گرد و خاک لبه جلویی

 .بایستی تمیز نمود

سوار کردن دومین صفحه تیغ پاک کن عیناً مثل اولین صفحه 

از قسمت انتهایی اولین صفحه تیغ پاک کن به جای لبه  .باشدمی

 .شودجلویی صفحه دوم استفاده می

 سیلندر کوبنده )خرمنکوب(

 تعداد دور سیلندر کوبنده

) تعداد دور سیلندر کوبنده
+۳۰

−۵
دور در دقیقه پر گاز، گاز   ۸۵۰ 

های خرمنکوبی تعیین کننده دور صحیح تمام قسمت( بدون پا

 د.باشمی
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های دورسنج توسط در موارد لزوم نسبت به آزمایش آن با دستگاه

های توجیه به طور استاندارد های شرکت اقدام نمایید. پردهنمایندگی

-جهت جلوگیری از پرتاب شدن دانه به بیرون در قسمت بالای کاه

 .ها تعبیه شده استپران

 

 پرده

یک پرده اضافی های استاندارد نظر از پردهبرای برداشت ذرت صرف

 .شودنیز پشت سیلندر کوبنده نصب می

 

 پرده پشت سیلندر کوبنده

 های موربسیستم کاپران 

های مورب دریچه را به طرف بالا بزنید. برای برای کار با غربال

را باز  ۲چدنی شماره  باید بست ۱تعویض فنرهای دوشاخه شماره 

 .نماییم

 
 

 بهای مورکاه پرانترتیب قرار گرفتن فنرهای دوشاخه 

 هاپرانای کاهفنرهای دوشاخه -۱

 بست -۲

 های شش گوشپیچ -۳

 دارپیچ خزانه -۴

 قطعه لاستیکی -۵

 قابل توجه: *

فنرهای دوشاخه قبل از سفت کردن  ،دقت شود در موقع بستن 

 های دوشاخه در جای خود قرار گرفته باشد. پیچ

ها را پس از ده ساعت کار با آچار دقت: مهره نگهدارنده دوشاخه*

 متر مجدداً سفت کنید. نیوتن ۶۵دار به اندازه درجه

 قابل توجه:*

در اولین ساعات کار اغلب در قسمت قطعه پلاستیکی ساییدگی 

ها صحیح باشد این گردد. اگر چنانچه کورس انگشتیمشاهده می

 نخواهد داشت.  ساییدگی از نظر کار اشکالی

 هادسترسی به محل جلوی کاه پران

و  ۱ها پس از باز کردن فنرهای نپراهدسترسی به قسمت جلوی کا

 .باشدپذیر میامکان ۲
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 هاکاه پران
 هاپرانازدیاد طول کاه

 

 
 

را به طرف بیرون کشیده  (V( دنباله های )Sهای )پس از باز کردن پیچ

 شوند.دنباله اضافه شده گرفته میها توسط بقیه دانه

 پرانهای چوبی کاهیاتاقان

ها می توان با اضافه نمودن تعدادی واشر در موقع فرسودگی یاطاقان

 .نازک دوباره آنها را تنظیم نمود

 پران)آژیر( کاه دستگاه اخطار

 

 1w  (ها )استاندارددستگاه اخطار در قسمت جلوه کاه پران 

 
2w سفارش ها )پرانکاه عقبدر قسمت  آژیر )اخطار( دستگاه

 (مخصوص

ها زائده دستگاه آژیر پراندر نتیجه ازدیاد بیش از حد کاه در کاه     

به طرف جلو رانده شده و در اثر وصل جریان برق دستگاه به صدا در 

 آید. در این موقع راننده بایستی دستگاه را متوقف نماید. می

  بوجاری

 جاریبادبزن بو

ا و هتنظیم دقیق میزان باد به منظور راندن کاه دانه بروی غربال

 همچنین به دست آوردن دانه تمیز قابل اهمیت است. 

تنظیم شدت جریان باد. دور دقیق بادبزن برای محصولات مختلف 

در جدول تنظیم برداشت داده شده. تذکر: در اثر شدت زیاد جریان 

به  کند، افت دانه افزایش پیدا میباد و همچنین کمبود شدت جریان

همین دلیل میزان شدت جریان بایستی با توجه به نوع محصول 

 .تنظیم شود

 های هدایت کننده باددریچه

 
 هایاند توسط اهرمهای ورودی باد که در سمت چپ بادبزن قرار گرفتهدریچه

 .قابل تنظیم و تغییر اند ۲و ۱
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در مواقعی که دستگاه خرمنکوب متوقف شده اهرم  قابل توجه: *

 تنظیم دور باد را تغییر ندهید.

 های دانه و کاهتنظیم غربال

ترین قسمت دستگاه غربال کاه و دنباله غربال کاه و غربال دانه مهم

 .باشندبوجاری کمباین می

 های غربالاهرم تنظیم روزنه

 

 غربال کاههای اهرم تنظیم برای تغییر روزنه -۱

 اهرم تنظیم برای تغییر دنباله غربال کاه -۲

 های غربال دانهاهرم تنظیم برای تغییر روزنه -۳

 قسمت و اجزا غربال کاه و دنباله غربال دانه

 

دنباله   -۳        های نگهدارنده غربالپیچ و مهره -۲ربال کاه غ -۱

تنظیم ارتفاع دنباله های نگهدارنده برای پیچ و مهره -۴    غربال کاه

های سفره هدایت مانع -۶      سفره هدایت کننده -۵      غربال کاه

 ههای غربال کامانع -۷    کننده

 هتنظیم غربال کا

با صفحات باریک، غربال کاه و دنباله آن را به طرزی که در جدول 

تنظیم کمباین ذکر شده تنظیم کنید. هنگام شروع برداشت دنباله 

 .کاه را به طور افقی قرار دهیدغربال 

 های بادبزن در داخل مخزنتنظیم پره

 

جدار مخزن بایستی در هر طرف مساوی  ها تاپره (Yفاصله کناری )

 .باشند

 

 

 د.متر باشمیلی ۸( بایستی تقریباً x) ها تاجدار بادبزنفاصله پره

 

 تنظیم دور بادبزن

 

  

 .  افزایش مقدار بادخرگوش= 

 پشت= تقلیل مقدار بادلاک 

میزان شدت باد در آخر غربال، امکان کنترل دقیق بوجاری را میسر 

 .کندمی
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 پوشش انتهایی

پوشش انتهایی بایستی مانع خروج محصول کوبیده نشده از 

انید توکمباین بشود. با توجه به وضع مقدار محصول برگشتی می

 د.رج بکشییا به طرف خا پوشش انتهایی را به طرف داخل و

 (.شکل بعدی را مقایسه نمایید)

 
 A- پوشش انتهایی 

ترین قسمت داخلی در این شکل پوشش مذکور در انتهایی -۱

 شود.مشاهده می

 ود.شترین قسمت دیده میو در این شکل پوشش در بیرونی -۲

ها که توسط علامات مشخص شده امکان بستن پوشش در شکل

سه سوراخ جهت قفل نشان داده و  R توسط قلاب( A) انتهایی

  شود.می

برای تغییر جای پوشش انتهایی به طرف عقب و یا جلو بایستی 

دنباله سینی برگشت را به همان اندازه تغییر دهید. به همین منظور 

 .مهره را باز نموده و پس از تعمیرات لازم دوباره سفت کنید

 

. غربال انگشتی محکم شده F پوشش انتهایی از قسمت پایین با مهره

کنند )سفارش که از آن به جای دنباله غربال کاه استفاده می

 ه غربال کاهلانبمخصوص( استفاده از این نوع غربال به جای د

های ریز داشته و امکان رانده شدن در واقع خرمنکوبی محصولی که دانه

رود بایستی ارتفاع قسمت آخر دنباله آن در اثر شدت جریان باد می

ها جلوگیری شود. موانع غربال ل کاه را بیشتر نمایید تا از افت دانهغربا

. باشددار میکاه به منظور جلوگیری از تجمع محصول در اراضی شیب

و  ۶های کننده که به شمارهو سفره هدایت ۱موانع که روی غربال کاه 

دار مانع تجمع محصول در اند در اراضی شیبمشخص و نصب شده ۷

ها و مهره روی غربال و شوند. موانع مذکور توسط پیچمیطرف شیب 

 اند.سفره هدایت کننده تعبیه شده

 باز نمودن غربال کاه و دنباله آن

 دنباله غربال کاه

را شل کرده و از قسمت عقب کمباین دنباله ( ۴های نگهدارنده )پیچ

 غربال را بیرون بکشید.

 غربال کاه

نموده و از قسمت عقب کمباین غربال را باز ( ۲های نگهدارنده )پیچ

 کاه را بیرون بکشید.

 تنظیم غربال دانه

صفحات باریک غربال دانه را با توجه به جدول تنظیم کمباین 

تنظیم نموده و دقت نمایید که بزرگی روزنه صفحات با در نظر گرفتن 

حجم دانه انتخاب شود. تا دانه بتواند قبل از رسیدن به سفره هدایت 

های غربال عبور و از آنجا به الواتور حلزونی برگشت از روزنهکننده 

 نماید.
 

 درآوردن غربال دانه باز کردن و

 ابتدا غربال دانه را با غربال برگشت در بیاورید.

 

 های نگهدارنده غربال دانهپیچ و مهره -۲       غربال دانه  -۱

را باز نمایید. در آخر غربال را به طرف عقب  ۲های سپس پیچ و مهره

 کمباین بکشید.
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که از تقاطع خط فرضی وسط با خط فرضی در امتداد دسته شاتون 

 درجه درست کند. )به شکل فوق توجه شود(  ۹۰زاویه 

 الواتور دانه و برگشت

 های کنترلدریچه 

 

 دریچه بوجاری الواتور برگشت -۱

 الواتور دانهدریچه بوجاری  -۲

های فوق استفاده برای آزمایش و کنترل زنجیرهای الواتور از دریچه

نمایید. پس از اتمام کار برداشت و یا قبل از شروع برداشت یک 

محصول دیگر، الواتورها را تمیز کنید و در مواقعی که از کمباین 

 .ها را اغلب باز بگذاریدشود دریچهاستفاده نمی

 

 الواتور دانهدریچه کنترل  -۱

دار و برای شرایط مخصوص برداشت از قبیل برداشت در اراضی شیب

 .شودیا دامنه کوه توصیه می

 

 پیچ و مهره برای تعبیه کردن غربال کاه.  -۱

 غربال کاه. -۲

 دنباله غربال کاه )غربال انگشتی(. -۳

 های مربوطه برای تغییر ارتفاع غربال انگشتی. پیچ -۴
 

معمولی برداشت جهت غربال انگشتی باید در جهت در شرایط 

غربال کاه باشد ولی در مواردی که محصول تنک و یا آفت دانه بیشتر 

از حد معمولی است بایستی ارتفاع غربال انگشتی را بیشتر نموده اگر 

 محصول دارای علوفه هرز باشد باید غربال را کاملاً به پایین بیاورید.

 هاالک

 های الک هاالک و اهرمهای دسته شاتون

 

های اند. برای درآوردن بوشها که در وسط قرار گرفتهدسته غربال

ها بایستی آنها را در وضعیتی که در شکل فوق نشان داده دسته غربال

ای به نکات زیر توجه شده است، قرار داد. برای حصول چنین نتیجه

 رخانیدبه طوری بچنمایید. پولی انتقال دهنده نیرو به سیلندر با دست 
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 طرز باز کردن دریچه کنترل الواتور برگشت

اگر تنظیم کمباین صحیح انجام شود نباید بیشتر از نیم مشت کزل 

 ها دیده شوند.دانه و کوبیده نشده در قاشقک

 تنظیم کلاچ

 
 

خار مربوطه را بیرون کشیده و با توجه به نیاز، مهره را سفت و یا 

شل نموده، دوباره خار مربوطه را در جای خود قرار دهید. فنر کلاچ را 

 طوری تنظیم نمایید تا در موارد عادی خلاص کردن کار نمایید. 

در صورتی که کمباین برای مدت زیادی نباید کار کند، روی 

زدگی جلوگیری شود و ی روغن بزنید تا از زنگهای کلاچ کمانگشتی

قبل از اینکه دوباره از کمباین استفاده نمایید بایستی کلاچ را تمیز 

 .نمایید

 های الواتورزنجیره

 های الواتور دانهسفت کردن زنجیره

را درآورید )با شکل قبلی مقایسه نمایید( برای سفت ( ۱خار فنر )

نمایید. و یا برای شل کردن آن مهره را سفت ( ۲کردن زنجیر مهره )

به یک اندازه ( ۳مذکور را باز کنید. دقت کنید که هر دو قسمت )

 تنظیم شود. 

 های آهنی زنجیرهای الواتور جهت پاک کردن مواد زائدتیغک

اگر کمباین در اراضی گلی و یا محصولاتی که مواد زائد از قبیل علف 

منجر به جمع شدن این مواد زائد  هرز و غیره دارد کار کند و احتمالاً

شود که الواتورهای دانه و برگشت را در محوطه جلو گردد توصیه می

 های آهنی مجهز نمایید.با تیغک

ها مواد زائد را پاک و مانع جمع شدن ) سفارش شخص( این تیغک

 شوند. آنها می

ها بایستی با فاصله تعیین شده پس از هر سه قاشقک تیغک

ها را از تمام توانید تیغکار و تعبیه شوند. شما میلاستیکی قر

 .های شرکت خریداری کنیدنمایندگی

 سیلندر حلزونی هادی

 سیلندر حلزونی هدایت کننده به الواتور

 دریچه پاک کردن قسمت پایین حلزون

 

های بست -۳   دریچه حلزون برگشت -۲   دریچه حلزون دانه -۱

 های شش گوش معمولی پیچ -۴    نگهدارنده

های و برداشتن گیره( ۴های شش گوش شماره )پس از باز کردن پیچ

 را بردارید. پاک کردن ۲و  ۱دریچه ( ۳نگهدارنده )
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دقیق این محوطه مخصوصاً در مواقعی که نوع بذر عوض می شود 

 .ضروری است

 

 نحلزون )الواتور( مسطح نمودن بذر در مخز

حلزونی را به طرف ( ۱های )سه تا از صفحه( ۲پس از درآوردن )

چپ و یا راست تغییر مکان دهید. بدین وسیله تقسیم دانه در مخزن به 

را از ( ۳یابد. دقت پوشش حفاظتی حلزون )طور یکنواخت انجام می

 .جای خود در نیاورید تا از حوادث ممکنه جلوگیری شود

 حلزون )الواتور( تخلیه 

 مخزن بذر پوشش حلزون تخلیه در

 

 پذیر باشدبرای اینکه هدایت دانه به حلزون تخلیه همیشه امکان

را با  (Aشش )پو( M) های شش گوشبایستی پس از باز کردن مهره

  .توجه به ضرورت امر به طرف پایین و یا بالا ببرید

 دانهحلزون تخلیه قابل تغییر مخزن

 

 حلزون تخلیه مخزن دانه در حالی که باز شده

 
 

 حلزون تخلیه مخزن دانه در حالی که بسته شده

                    قفل -۱

           قلاب مفتولی -۲

 شود(         بسته نگهدارنده قفل با قفل )به شکل بعدی مراجعه  -۳ 

       قفل صفحه -۴

      اهرم آزاد کننده قفل -۵

         بست نگهدارنده -۶

 تخلیهاهرم تغییر دهنده خرطومی  -۷
 

 حلزون تخلیه مخزن دانه را به طرف عقب بزنید.

 را باز کنید.( ۱قفل ) -

درگیر ( ۴به طرف عقب بزنید تا صفحه قفل )( ۲خرطومی تخلیه را با ) -

 باشد.

 قلاب نمایید.( ۶را به گیره )( ۲قلاب مفتولی ) -

 را به( ۵کشید اهرم آزاد کننده )را در حین اینکه می( ۲قلاب مفتولی ) -

 .طرف بالا بچرخانید
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دستگاه خرمنکوب را موقعی به کار بیندازید که کاملًا  دقت: *

 .داطمینان داشته باشید که کسی در نزدیکی دستگاه نباش

 میله تنظیم اهرم قسمت خرمنکوب

 
 

میزان کشیدگی تسمه موقعی درست است که کاملاً به تسمه     

متر باشد. در میلی ۲۰ - ۲۵ تقریباً بین( Xوفاصله )فشار بیاورید 

 نیز استفاده نمایید. ( S) صورت لزوم از مهره تنظیم

دقت: پس از اتمام کار روزانه کمباین، تسمه را در حالت وصل *

 .ماندنگه دارید بدین وسیله طول تسمه تقریباً ثابت می

 زدن واکس مخصوص به تسمه خودداری نمایید.* از 

تسمه و یا تنظیم آن خودداری در حین کار از دست زدن به * 

 نمایید.

 :حفاظ تسمه

باید طوری تعبیه شود که فاصله یکنواختی با ( ۱حفاظ تسمه )    

متر بین پولی و حفاظ موجود باشد )حتی در میلی ۵الی  ۲اندازه 

 (.اطراف پولی سیلندر

 

 حفاظ تسمه

 مهره تنظیم حفاظ تسمه -۲        حفاظ تسمه -۱

 تنظیم نیروی محرکه سیلندر کوبنده   سیلندر کوبندانتقال نیرو به 

 لزونی تخلیه را با قلاب مفتولی برگردانید.ح -

 محکم کنید. ( ۱را با قفل )( ۲قلاب مفتولی ) -
 

در ارتفاع کافی بالای بست نگهدارنده قفل ( ۴بدین وسیله صفحه قفل )

حرکت کرده و در مواقع ضروری مهره تنظیم )با علامت شکل ( ۳)

را کم و یا زیاد نمایید تا ( ۷مقایسه کنید( روی اهرم تغییر دهنده )

تنظیم شود. هر دو مهره اهرم تغییر دهنده بایستی طوری پیچ شده 

 .باشند که در قسمت بیرونی بست نگهدارنده قرار گیرند

 تنظیم قفل بست

 

 صفحه قفل با بست نگهدارنده

کنید )به منظور میدر اولین باری که خرطومی تخلیه را سوار  

را به ارتفاعی ببرید که زبانه ( ۴حمل از طریق راه دریایی( صفحه قفل )

با بست نگهدارنده حلزون مخزن بذر کاملاً درگیر باشد تا از ( H) قفل

باز شدن خرطومی در حین حمل و نقل جلوگیری به عمل آید. برای 

صفحه قفل  در یک امتداد روی( 1B) باید با محل( B) این منظور پین

 .باشد( ۴)

 نتقال دهنده نیروا

 های مسطح )انتقال دهنده نیرو به قسمت خرمنکوب(تسمه

 قطع و وصل نیروی محرکه قسمت خرمنکوب

انجام ( ۹قطع و وصل نیروی محرکه توسط پولی و با کمک اهرم ) 

گیرد با کشیدن اهرم مذکور پولی به تسمه مسطح فشار آورده و می

گردد در نتیجه نیرو به قسمت مه میموجب کشیده شدن تس

شود. برای قطع نیروی محرکه بایستی اهرم را به خرمنکوب منتقل می

 .طرف پایین فشار داد تا پولی از تسمه جدا شود
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C-  )۵/۵الی  ۴حداقل فاصله درونی پولی به )طرف گیربکس 

 متر )وقتی جک هیدرولیک کاملاً باز شده باشد.میلی

D-  قسمت خارجی پولی )به طرف موتور( )موقعی حداقل فاصله

 متر.میلی( ۵/۲( الی )۱که جک هیدرولیک کاملاً بسته شده است( )

M- هره شش گوشم 

S- غلاف سیم بکسل 

V- .مهره تنظیم 
 

داده شده موقعی صحیح است  (D) و (C) هایارقامی که ردیف

متر میلی( ۵۴۶که جک هیدرولیکی کاملاً بیرون بوده و اندازه آن )

متر میلی( ۱۵باشد مضافاً اینکه بایستی حداقل طول گیره تنظیم )

 باشد )با شکل بعدی مقایسه نمایید(.

 

 هاسفت کردن تسمه

های کار کم و بیش تغییر ها در اولین ساعتمعمولا طول تسمه

 ۳۰و یا  ۲۰، ۱۰ کنند. لذا ضروری است که حداقل پس ازمی

ها بازدید به عمل آورده و در صورت لزوم آنها ساعت کار از تسمه

ها به شرح ذیل را سفت نمایید. چگونگی سفت کردن تسمه

 باشد.می

 را باز کنید (۶مهره ) -

را شل کرده هر دو مهره را در جهت ( ۴مهره شش گوش ) -

 های ساعت تا مدتی که تسمه سفت بشود بچرخانید. عقربه

 .را سفت کنید( ۴های شش گوش )مهره و( ۶مهره ) -

 

 مهره تنظیم  -۳فنر           -۲یوغ تنظیم             -۱

Y-  ًمیلیمتر ۲الی  ۱تقریبا 

انتقال نیروی محرکه وقتی درست تنظیم خواهد شد که فاصله     

متر باشد برای میلی( ۲الی )( ۱معادل )( ۲های فنر )( حلقهYبین )

 استفاده نمایید.( ۳مذکور از مهره ) تنظیم و تغییر فاصله

  نیروی محرکه جهت حرکت کمباین:

ها به وسیله پولی تسمه را به طور حرکت کمباین در تک تک دنده    

 .دلخواه قابل تغییر است

 

 تسمه انتقال نیرو از موتور به پولی. -۱

 تسمه انتقال نیرو به جعبه دنده. -۲

 پولی تنظیم دور. -۳

 تنظیم کشیدگی تسمه.های مهره -۴

 جک راه( -سیلندر هیدرولیکی. )جک سرعت  -۵

 پیچ -۶
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 قابل توجه:*   

پس از انجام کلیه تنظیمات بایستی توجه نمود که دور شافت       

دور در دقیقه نبوده و دور پولی  ۲۲۳۰اصلی گیربکس بیشتر از 

+ ۵۰موتور در صورت پر گاز کار کردن موتور و در حالت خلاصی 

های دور در دقیقه تجاوز نکند، برای این تطبیق دادن عقربه ۲۶۷۵

سرعت سنج طرف چپ با سرعت حقیقی )عقربه روی سیم بکسل( 

که برای تنظیمات دقیق در نظر گرفته شده  (V) از مهره تنظیم

قرار گرفته استفاده کنید. برای این منظور هر دو  (S) روی بوش

و پس از تنظیم دوباره سفت  را باز کرده (M) مهره شش گوش

 کنید. 

 قوه محرک دستگاه درو

 قسمت قطع کننده نیروی دستگاه درو

مراجعه ( )۱۱برای قطع کردن نیروی محرکه دستگاه درو اهرم )    

به وسایل کنترل کننده در جایگاه راننده( را به پایین )با شکل 

ر کشیم دمیبعدی مقایسه شود( و برای وصل، اهرم را به طرف بالا 

به تسمه فشار آورده ( ۴آخرین وضعیت اهرم، پولی سفت کننده )

و به علت کشیدگی آن موجب انتقال نیرو به دستگاه درو و پولی 

بالابرهای مایل نیز می شود. در این حالت دستگاه درو و بالابرهای 

 مایل شروع به کار می کنند. 

کنید که کسی  قبل از به کار انداختن دستگاه درو دقت دقت:* 

 .در کنار و یا در جلوی دستگاه درو نباشند

 .ها حتماً شرایط زیر را رعایت نماییدبرای سفت کردن تسمه دقت:*

 ۵۴۶جک هیدرولیکی بایستی کاملاً داخل بوده )طول کلی  -۱

 متر باشد.میلی ۵/۲ الی ۱بین   Dمتر( و فاصلهمیلی

 ۴در صورتی که جک هیدرولیکی کاملاً بیرون باشد فاصله باید  -۲

 متر باشد. میلی ۵/۵الی 

برای اینکه شرایط مذکور ثابت نگه داشته شوند باید طول گیره 

 ۱۵تنظیم به طوری که در شکل قبلی نیز نشان داده شده حداقل 

 متر باشد.میلی

 د:یرگانجام میبه شرح زیر  ”D“و  ”C“ های داده شدهزمایش اندازهآ

 C افزایش اندازه

را  ۹( را شل کرده و رزوه Aبرای این منظور مهره شش گوش )  

( فرو رود یعنی طول جک هیدرولیکی ۱۰بچرخانید تا بیشتر در گیره )

 را کوتاه نمایید.

 Cتقلیل اندازه 

( ۱۰در گیره )( ۹پذیر نیست برای اینکه طول رزوه )این عمل امکان  

 باشد.  ثابت مترمیلی ۱۵بایستی 

 D افزایش اندازه

را شل نموده و مهره بلند ( ۶برای این منظور مهره شش گوش )  

قرار دارد به طرف چپ بچرخانید )یعنی ( ۹را که روی اهرم رزوه )( ۷)

 طول جک را کمتر کنید(. 

 D تقلیل اندازه

اهرم را که روی ( ۷را باز نموده و مهره بلند )( ۶مهره شش گوش )  

یعنی طول جک را بیشتر )قرار دارد به طرف راست بچرخانید ( ۹)

 (.کنید
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 قسمت سفت کننده تسمه دوبل 

برای تنظیم قسمت سفت کننده تسمه دوبل دقت کنید که پس   

 ۱۰-۱۵ از اینکه تسمه کاملاً کشیده شد. مطابق شکل قبلی

ن درآوردمتر به قوت خود باقی باشد. انجام تنظیم دقیق با میلی

، (۳و شل کردن مهره شش گوش )( ۲دو شاخه )( ۱پین )

 پذیر است.امکان

نیروی محرکه بین شافت بالایی بالابر مایل شافت دستگاه درو   

 کند. نیز فرق می

 بالابرهای مایل معمولی برای گندم و برنج  

این نوع بالابرهای مایل انتقال نیرو به شافت دستگاه درو در   

مایل و  بالایی بالابر ایست که بین شافتتوسط پروانهتوسط تسمه 

 .شافت اصلی قرار گرفته

 

ل های انتقادر نظر گرفتن انواع مختلف بالابرهای مایل، دستگاهبا     

باشند. بالابرهای مایل معمولی برای غلات و برنج نیرو نیز متفاوت می

 .)به صورت کوتاه یا بلند(

به کار انداختن دستگاه درو کنترل شود.  کشیدگی تسمه باید پس از   

را درآورده و پس از شل کردن مهره شش گوش ( ۱در صورت لزوم پین )

را از محل خود خارج کرده و در داخل بازوی نگهدارنده ( ۲چنگال )( ۳)

به حالت ( ۴ر)می چرخانیم تا کشیدگی تسمه توسط پولی( ۵پولی )

 .دلخواه برسد

 

 

 انتقال نیرو به دستگاه دروپولی سفت کننده تسمه 

 پین -۱

 دوشاخه -۲

 مهره شش گوش -۳

 پولی سفت کننده تسمه -۴

 نگهدارنده پولی -۵

 :بالابرهای مایل برای کوبیدن ذرت و غله

 .ردگیانتقال نیرو در این نوع دستگاه توسط تسمه دوبل انجام می   
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 نمایید.( نصب Fهای )در جای خود مطابق شکل بعدی با مهره
 

 
 حفاظ بالابر میله

 F-                              مهره های حفاظG-  حفاظ 

 تغییرات نیروی محرکه گردانه جلو

 تغییر دور گردانه جلو

 

 
 دستگاه )پولی تغییر دهنده سرعت( گردانه 

 

در یک ( ۲و )( ۱های واریاتور )تعداد دور گردانه جلو توسط پولی     

دار باشد، در صورت تعویض چرخ دانهقابل تغییر میمحدوده معین 

 .توانیم تعداد دور گردانه جلو را تغییر دهیمگیربکس مضافاً می( ۴)

جزئیات این تغییرات در این کتابچه تحت عنوان وظایف و تنظیمات )

 و تعداد دور کمباین( شرح داده شده است. 

  قابل توجه:* 

کند هرگز از اهرم تغییر نمی در صورتی که دستگاه برش کار      

سرعت گردانه جلو استفاده نکنید. سرعت گردانه جلو را موقعی تنظیم 

های برش و خرمنکوب در حین کار کردن بوده و کنید که دستگاه

 طول سیم بکسل طوری باشد

 انتقال نیرو توسط تسمه پروانه در بالابرهای معمولی گندم و برنج

D- پولی تسمه 

O- فوقانی جهت انتقال نیرو به دستگاه دروولی قسمت پ. 

K- سمه پروانهت 

S- پولی سفت کننده 

M- مهره شش گوش 

H- کلاچ شفت انتقال دهنده نیرو به دستگاه درو 

U- پولی تسمه تحتانی 

 با شل کردن مهره شش گوش  (S)سفت کردن تسمه توسط پولی

(M) پذیر است. امکان 

 ذرت - بالابر مایل غله

برای این نوع بالابرها توسط زنجیری است که بین شافت انتقال نیرو 

 .فوقانی بالابر و شافت اصلی قرار گرفته

 

 D- ولی تسمه دوبلپ 

1K- دنده شافت بالا بر مایل فوقانیچرخ 

2K- چرخ دنده شافت دستگاه درو تحتانی 

R- چرخ دنده سفت کننده زنجیر 

K- زنجیر انتقال دهنده نیرو 

1L-  فوقانیزنجیر قاب 

2L- اب زنجیر تحتانیق 
 

گیرد. صورت می (R) سفت کردن زنجیر مذکور توسط چرخ دنده

 و تحتانی  L)1 (های زنجیر فوقانیالبته با توجه به وضع زنجیر قاب

) 2(Lاند. پس از تنظیم تسمه و یا زنجیر انتقال نیرو به تنظیم شده

 ( راGحفاظ )بالابر مایل 
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 بکشید.حفاظ را بیرون  - ۱

برای سهولت امر ضمن کشیدن حفاظ به طرف بالا تکان دهید   -۲   

 .در بیاورید( ۳را در موقع لزوم با باز کردن مهره ) (G) حفاظ

 
 ها )بدون حفاظ(. سیستم انتقال دهنده نیرو به کاپران

توسط پولی ( ۲ها بایستی تسمه پروانه )پرانبرای انتقال نیرو به کاه

ها توسط زنجیر پرانهای کاهکشیده شود، چرخ دندانهکاملاً ( ۱)

 را طوری تنظیم کنید که فاصله( ۳گیرند. قرقره شماره )نیرو می

(D) ( ۲بین تسمه پروانه )( ۳و قرقره ) متر باشد. میلی ۱حداکثر

 .را دوباره نصب نمایید (S) پس از اتمام تنظیمات فوق حفاظ

 

 رانپدهنده نیرو به کاهطرز بستن حفاظ روی سیستم انتقال 

 به نکات زیر توجه نمایید: (S) هنگام نصب

 حفاظ را به طرف مخزن غله فشار دهید. -۱

ها در محل حفاظ را آهسته به طرف پایین کشیده تا گیره -۲

 خود قرار گیرند.

حفاظ را به طرف دیواره چپ فشار دهید تا قلاب تحتانی  -۳

 .قفل شود

فوقانی کاملاً باز شد اهرم تغییر دهنده باشد که وقتی پولی تسمه 

ترین حالت خود قفل شده باشد. در این حالت کمباین سرعت در پایین

ای را که روی پولی تحتانی قرار را خاموش کرده وضعیت تسمه پروانه

گرفته آزمایش کنید سطح خارجی تسمه پروانه باید با لبه پولی در 

 .یک سطح باشد

 

ر قسمت تحتانی پولی تسمه موقعی درست حالت کشیدگی فنر د   

بین  (A) تنظیم شده که اگر صفحات پولی کاملاً بسته باشند اندازه

متر خواهد بود )فاصله بین کاسه فنر تا لبه پوسته میلی ۳۰الی  ۲۰

شود( با سه عدد مهره تنظیم که روی صفحه کاسه فنر گیری میاندازه

 شود با دقت کشیدگی فنر را تنظیم نمود. قرار دارند می

 هاپرانقوه محرکه کاه

ها از طریق سیستم انتقال نیروی پرانعمل انتقال نیرو به کاه

 .مربوطه

 

 هاپرانهبرداشتن حفاظ کاطرز 

 هایها در پشت حفاظپرانسیستم انتقال دهنده نیروی کاه      

(S)  و (G) تعبیه شده برای برداشتن حفاظ (S)  مطابق شکل به

 شرح زیر عمل شود:
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 نیروی محرکه الواتور دانه   
 

 
 

 شافت حلزونی هم سطح کننده -۱

 منتقل کننده نیرو چرخ زنجیر الواتور دانه روی شافت -۲

 زنجیر انتقال دهنده نیرو -۳

 زنجیر سفت کن -۴

 دریچه حفاظ -۵

از بغل الواتور دانه به دستگاه انتقال  ،(۵پس از برداشتن حفاظ )  

کنید. برای سفت کردن دهنده نیرو به الواتور دسترسی پیدا می

 استفاده نمایید. انتقال( ۴از زنجیر سفت کننده شماره )( ۳زنجیر )

به پولی منتقل ( ۱نیرو به الواتور دانه از شافت حلزونی مقسم )

 گردد. انجام می( ۲کننده نیرو )

 .حلزون تخلیه کنند - نیروی محرکه مخزن دانه   

 
          حفاظ پولی -۱

 پولی انتقال دهنده نیرو -۲

 های تنظیم جهت تنظیم پوشش تسمهمهره -۳

 اهرم درگیر کننده شافت تخلیه -۴

 (مهره مخالف )دوبل -۵

 انتقال نیرو به الواتور و حلزونی مقسم

و تسمه ( ۱) انتقال نیرو به الواتور دانه و برگشت توسط پولی سیلندر    

 گیرد. که روی کلاچ الواتور است صورت می( ۲پروانه )

 سفت کردن انتقال دهنده نیرو به الواتو

 

ه الواتور توسط تنظیم قرقرسفت کردن تسمه انتقال دهنده نیرو به      

 .گیردصورت می( ۳)

 انتقال نیرو به حلزونی هم سطح کننده

است ( ۲سطح کننده توسط زنجیر بلند )نیروی محرکه حلزونی هم     

تنظیم ( ۳گیرد. زنجیر را توسط پولی )که از الواتور برگشت نیرو می

 (نمایید. )به شکل زیر ملاحظه شود
 

 

 انتقال نیرو به حلزونی هم سطح کننده )حفاظ جانبی برداشته شده(. 

 حفاظ جانبی -۱

 زنجیر انتقال دهنده نیرو -۲

 چرخ دنده سفت کننده نیرو -۳

 میله نگهدارنده -۴

را بالا زده و با ( ۱برای کارهای تنظیم حفاظ جانبی طرف راست )    

 .میله نگهدارنده درگیر نمایید
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       طرز کار پمپ هیدرولیک

 
 

 تسمه -۱

 مهره چهارگوش تنظیم -۲

 مهره مخالف -۳

 گیری سفتیدرجه اندازه -۴

 

را ( ۳بایستی اول مهره مخالف )( ۱برای سفت کردن تسمه ) 

نسبت به ( ۲آزاد نموده و سپس با مهره چهارگوش تنظیم تسمه )

 سفت کردن آن اقدام نمود.

قدرت ( ۷/۲۰حدود )مهم: توجه کنید که در اثر بار زیاد * 

 لاستیکی هر دو تسمه از
+۳۰

−۵
 متر تجاوز نکند.میلی ۸۵۰

که متداول است ( ۴گیری )گیری از درجه اندازهبرای اندازه

 استفاده نمایید. 

 طرز کار بادبزن

از پولی سیلندر ( ۱انتقال نیرو به بادبزن توسط تسمه )

است ( ۴باشد. سفت کردن تسمه توسط پولی سفت کننده )می

را آزاد نموده باشیم. پولی ( ۵که بایستی قبلًا مهره شش گوش )

بادبزن را به حرکت درآورده و از آنجا پولی ( ۸پولی فوقانی )( ۳)

( ۲که روی شافت بادبزن تعبیه شده توسط تسمه )( ۶تحتانی )

 .آیدبه حرکت در می

 سفت کردن تسمه بین موتور و شافت تخلیه

را به حالت کار ببرید )با ( ۱۷رجوع به صفحه ( )۸اهرم )     

اهرم درگیر ( ۵های فرمان مقایسه شود( پس از باز کردن مهره )دستگاه

کننده را طوری قرار دهید که تسمه پروانه حالت کشیدگی مورد لزوم 

 را داشته باشد. 

 پوشش تسمه پروانه

را طوری جابجا ( ۱پوشش تسمه )( ۳پس از باز کردن مهره های )     

متر فاصله باشد. دقت میلی ۵الی  ۳پوشش  و تسمهبین نمایید که 

نمایید که تسمه پروانه به خوبی با پولی منتقل کننده نیرو از موتور 

 درگیر باشد. 

سفت کردن زنجیر بین شافت تخلیه و چرخ منتقل کننده نیرو 

 به حلزونی تخلیه

 

 چرخ دندانه شفت تخلیه  -۱

 نتقل کننده نیروزنجیر م -۲

 چرخ دندانه منتقل کننده نیرو  -۳

 پولی سفت کننده -۴

 اهرم نگهدارنده -۵

 حفاظ -۶

( ۱۷رجوع به صفحه ( )۸در صورتی که موتور خاموش است اهرم )     

را ( ۲را به طرف بالا بکشید )با قسمت طرز کار مقایسه شود( زنجیر )

بتواند بین شافت  طوری سفت کنید که زنجیر( ۴با پولی سفت کن )

متر میلی ۱۲در حالت خاموش حدود ( ۳و چرخ انتقال دهنده نیرو )( ۱)

 باشد. 

را بالا زده و از ( ۶برای دسترسی به این قسمت بایستی پوشش )    

 .استفاده نمایید( ۵میله نگهدارنده )
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انجام ( ۶دار )تنظیم زنجیر انتقال دهنده نیرو توسط چرخ دندانه

 .گیردمی

 

 هاانتقال نیرو و طرز حرکت کاه پران

 تسمه -۱

 پولی سفت کننده تسمه -۲

 مهره شش گوش -۳

 پولی اصلی منتقل کننده نیرو -۴

 شافت -۵

 چرخ دنده رگلاژ -۶

 زنجیر -۷

 پرانبازوی حرکت دهنده کاه -۸

 پران )کفشک(چرخ دنده کاه -۹

 پران(پران )کاهچرخ دنده کاه -۱۰
 

گیرد که این انجام می( ۷ها توسط زنجیر )پرانحرکت کاه     

را که در جلوی میلنگ کاه پران است ( ۱۰زنجیر چرخ دنده )

 گرداند می

 اکسل عقب

 فرمان

هدایت کمباین توسط فرمان هیدرولیکی است. با چرخش     

های فشار قوی لنگیفرمان توسط پمپ فرمان، روغن از طریق ش

 شود. وارد جک فرمان شده و کمباین در جهت دلخواه هدایت می

 

 ها )تواین(تنظیم زاویه بین چرخ

ها در اکسل عقب بایستی کاملاً تنظیم زاویه بین چرخ        

این صورت نه تنها هدایت کمباین خیلی مشکل غیرباشند در

 شود بلکهمی

 
 

 نیرو به بادبزنتسمه اصلی جهت انتقال  -۱

 تسمه واریاتور بادبزن -۲

 پولی انتقال دهنده نیرو -۳

 پولی سفت کننده -۴

 مهره شش گوش -۵

 پولی )واریاتور( تحتانی بادبزن -۶

 مهره شش گوش -۷

 پولی )واریاتور( فوقانی بادبزن -۸

A- ۲۰  مترمیلی ۳۰الی 

 واریاتور بادبزن موقعی درست تنظیم شده که در صورت کاملاً  

متر باشد )فاصله میلی ۳۰الی  ۲۰برابر   Aبسته بودن پولی تسمه اندازه

مزبور بین بشقاب فنری تا پوسته خارجی است( برای به دست آوردن 

 استفاده کنید. ( ۷های شش گوش )اندازه مذکور از مهره

 هاطرز انتقال نیرو به کاه پران

 رود توسطمی ها به کارپراننیرویی که برای به کار انداختن کاه

( ۴است که از پولی سیلندر نیرو را به پولی حرکت دهنده )( ۱تسمه )

استفاده ( ۲کند. برای سفت کردن این تسمه از پولی )منتقل می

 را آزاد کرده باشیم. ( ۳شود که باید قبلاً مهره شش گوش )می

آید به حرکت در می( ۵که توسط شافت )( ۴پولی انتقال نیرو )

( ۷ایی منتقل کرده که بدین وسیله زنجیر )ی چرخ دندانهنیرو را رو

شود. توسط حرکت )دورانی( اهرم می( ۹موجب حرکت چرخ دندانه )

 .آیندها به حرکت در میپرانتمام کاه( ۸رفت و برگشت )
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 کلاچ       

طرز به کار بردن کلاچ کاملاً به صورت عادی بوده و توسط       

چپ فرمان قرار گرفته است درگیری پدالی است که در طرف 

 .شودکلاچ از طریق پدال به صفحه کلاچ منتقل می

 

های دارای کلاچ تنظیم پدال کلاچ )مربوط به کمباین

 (سیمی
 

 
 

 ۴۴-۵۵ که در حقیقت (X) خلاصی پدال باید به اندازه     

 باشد )با شکل فوق مقایسه شود(. میمتر میلی

 توانیم به شرح زیر انجام دهیم: اگر احتیاج به تنظیم باشد می     

 تنظیم کلاچ از بالا

 

( ۳درآورده و مهره شش گوش )( ۲را از دو شاخه )( ۱پین )     

را آزاد نمایید. با جمع کردن و یا باز نمودن دو شاخه تنظیم و 

 .تغییرات لازم را انجام دهید

هر  کنند.دگی پیدا مییمعمول سایهای آن نیز زودتر از حد لاستیک

های عقب را بازدید نمایید در حالی چند وقت یک بار زاویه بین چرخ

ها در امتداد کمباین به طرف که کمباین روی زمین مسطح و چرخ

 .جلو باشند

 (ها )تواینتنظیم زاویه بین چرخ

 

های عقب در سطح مطابق شکل فوق در قسمت پشت رینگ چرخ     

را پس از اندازه گرفتن یادداشت کرده و جای ( B) چرخ فاصلهتوپی 

گیری را مشخص نمایید. سپس کمباین را آنقدر به طرف جلو اندازه

هدایت نمایید تا نقاط مشخص شده در قسمت جلو در سطح توپی 

 قرار گیرند.

( A)  را در نقاط مشخص شده اندازه بگیرید. اندازه( A) فاصله     

 .کمتر باشد( B) متر از اندازهمیلی ۶الی  ۴بایستی 

 

 بست -۱

 محور فرمان -۲

 پیچ شش گوش )اتصال بازوی فرمان( -۳

بست میل فرمان را شل نموده و محور فرمان را به داخل یا  دو     

متر به دست آید سپس میلی ۶الی  ۴خارج بپیچانید تا فاصله 

 ها را محکم نمایید.بست

های شش ساعت کار بایستی با آچار مخصوص پیچ ۵۰پس از      

سفت نموده )به شکل قبل توجه  Nm ۱۸۰ را به اندازه ۳گوش 

 فرمایید(. 
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 تنظیم ترمز پایی

 

 
 پیچ تنظیم -۱

 مهره مخالف -۲

 مهره تنظیم -۳

 کاسه ترمز -۴

 اهرم ترمز -۵

 :پذیردتنظیم ترمز پایی به شرح زیر انجام می

 حالت خلاصی در بیاورید.دسته دنده را به  -

 محل اتصال شافت فاینال درایو را به عقب بزنید. -

متری میلی ۳یک ورقه ( ۵ترمز ) واهرم( ۴بین محفظه ترمز ) -

 قرار دهید.

قرار دارد ( ۱را که در روی پیچ تنظیم )( ۳مهره تنظیم ) -

بچرخانید تا ترمز کاملاً سفت شود. برای کنترل از شافت منتقل 

 یرو استفاده نمایید.کننده ن

 را سفت نمایید.( ۲و مهره مخالف )( ۳مهره ) -

متری را برداشته و محل اتصال میلی ۳پس از تنظیم صفحه  -

 بزنید.شافت فاینال درایو را جا 

 مخزن روغن ترمز را کنترل و در صورت کمبود پر نمایید

 

 تنظیم کلاچ از پایین

 

 
 

در بیاورید و ( ۲از دو شاخه ) را( ۱را باز کرده و پین )( ۵فنر )

( ۲را با تغییر طول دو شاخه )( ۳پس از آزاد نمودن مهره شش گوش )

 نسبت به تنظیم کلاچ اقدام نمایید. ( ۴روی محور )

هنگام تنظیم خلاصی پدال کلاچ همیشه دقت نمایید  دقت:* 

متر باشد یعنی میلی ۳تا  ۲ها و بلبرینگ کلاچ که فاصله بین اهرم

 بازدید نمایید(. ۶وقتی پدال کلاچ به حالت آزاد است )از دریچه 

 ترمز

مولی های معدر پیچ باشد ،پایی کمباین روغنی می سیستم ترمز

های ترمز برای هدایت کردن کمباین استفاده شود از تک تک پدالمی

لحظه  یک کرد ولی برای نگه داشتن کمباین بایستی از هر دو پدال در

 استفاده نمود. 

 ها بایستی هر دو پدال را با قفلهنگام هدایت کمباین در جاده

(A )دنبه هم وصل نمود تا هنگام ترمز کردن هر دو پدال تواما کار کن. 

 

 A- های ترمزقفل بست پدال 
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 امکان تنظیم ترمزدستی در ناحیه گیربکس

 سیم ترمزدستی -۱

 گوشمهره شش -۲

 دوشاخه -۳

 پیچ تنظیم -۴

 مهره مخالف -۵

 مهره تنظیم -۶

 پین -۷

 ( ۵گوش )امکان سوم: پس از آزاد کردن مهره شش  

( ۶( در صورتی که مهره )۴توانیم با تغییر طول پیچ تنظیم )می

 را آزاد کرده باشیم ترمزدستی را تنظیم نماییم.

در هر سه حالت فوق که در مورد تنظیم ترمزدستی  * دقت:

متری میلی ۳گفته شد بین اهرم ترمز و کاسه ترمز یک صفحه 

 قرار دهید و بعدا مثل ترمزپایی تنظیم نمایید.

 چراغ کنترل ترمزدستی

در سیستم ترمزدستی چراغی تعبیه شده که در صورت 

 کشیده شدن چشمک زده و توجه راننده را به خود جلب 

نماید چراغ ترمزدستی در این حال کنترل شود که پس از آزاد می

نمود ترمز خاموش شود در غیر این صورت نسبت به رفع آن اقدام 

 نمایید.

 سیستم هیدرولیک

دستگاه سیستم هیدرولیک با دقت کامل ساخته و از طرف 

 کارخانه تعبیه و مونتاژ شده است.

ت و یا باز کردن قطعا به هیچ وجه نباید راننده شخصا به تعمیر

ها اقدام نماید. تنها وظیفه راننده تعویض روغن و این دستگاه

باشد. هنگام بروز عیوب و نواقص، موظف است کنترل مقدار آن می

 به نمایندگی کارخانه مراجعه نماید.

در داشبورد قرار گرفته. از این محل ( ۱محل مخزن روغن ترمز )

از روغن ترمز مخصوص  جبران کنید  توانید کمبود روغن ترمز رامی

 استفاده نمایید.  ۱۰هیدرولیک 

 .گیری شودپس از هر یک صد ساعت کار مقدار روغن اندازه

 سویچ چراغ ترمز

 

 سوئیچ چراغ ترمز در سیلندر ترمز پا تعبیه شده است.

 سوئیچ چراغ ترمز -۱

 ترمز دستی

 تنظیم ترمز دستی

 جهت تنظیم ترمز دستی جمعا سه امکان موجود است:  

ش و آزاد کردن مهره شش گو( S) امکان اول: پس از درآوردن پین

(M )توانید با چرخاندن دو شاخهمی (G )روی شافت (P ) تنظیم

 ید.نمای

 

 P- دار              اهرم یا شافت رزوهG- دوشاخه 

 S-                                     پینM- گوشمهره شش 
 

 تنظیم ترمزدستی توسط تغییر ارتفاع دوشاخه

 های شش( و آزاد کردن مهره۷امکان دوم: پس از درآوردن پین )

( ترمزدستی را تنظیم ۳توانید با چرخش دوشاخه )( می۲گوش )

 نمایید.
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نخ دیده شود دلیل بر اگر در سطوح جانبی، آثاری از درآمدن 

بته توانید با بریدن آن قسمت الضایع شدن تسمه نبوده بلکه تا می

 خیلی جزئی دوباره تسمه را مصرف نمایید.

اگر کمباین در ممالکی که دارای آب و هوای خشک باشد کار 

د شوها از یک لایه و پوشش غباری پوشیده مینماید تمام تسمه

تی از مواد شیمیایی که حالت که برای از بین بردن آن بایس

ها را نداشته باشد استفاده نمود. در خورندگی و از بین بردن تسمه

 های مربوطه تماس بگیرید.این مورد با نمایندگی

های موجود قابل پاک شدن ها با دارو* دقت: تمامی تسمه

ای استفاده هستند منتهی بایستی از داروهای موجود به اندازه

نتواند دارو را به خود جذب کند. در آخر فصل کار نمود که تسمه 

ها را بایستی باز نموده و در محلی که خشک و خنک تمام تسمه

 باشد نگهداری نمایید.

کند تسمه و یا زنجیرها هنگامی که ماشین کار می * توجه :

را آزمایش و کنترل نکنید. تمام حفاظ لازم هنگام کار مطابق 

 باید در جای خود نصب شده باشند. های داده شدهدستورالعمل

 

هنگام رفع کمبود روغن و یا به طور کلی تعویض روغن،  * دقت:

 دستگاه درو را قبلا پایین آورده و روی زمین بگذارید.

 سوپاپ اطمینان هیدرولیک

در دستگاه هدایت )تقسیم( از طرف کارخانه سازنده سوپاپ  

اه رولیک نتوانست دستگاطمینان تعبیه شده. اگر احیانا دستگاه هید

درو را بالا ببرد و یا گردانه جلو نتواند به طور افقی تنظیم شود، علت 

ا هباشد که بایستی از طرف نمایندگیهای اطمینان مینقص از سوپاپ

 جهت رفع عیب و نواقص اقدام شود.

 ها و زنجیرهای انتقال دهنده نیروتسمه

 ها:نگهداری تسمه

ها بایستی پولی سفت کننده را آزاد نمود. تسمههنگام جا انداختن  

 دیدگی تسمههرگز تسمه را با زور روی پولی سوار نکنید تا آسیب

های کشیده و های شل زودتر از تسمهجلوگیری شود معمولا تسمه

گردد و روند چون در این حالت  تسمه برمیخیلی سفت از بین می

 شود.امکان پاره شدن بیشتر می

ر اگ ها نچسبد.دقت نمایید که چربی و یا روغن به تسمههمچنین 

ای که آغشته به مواد مخصوص تمیز تسمه آلوده به روغن شد با پارچه

ها را پاک نمایید هرگز خود تسمه را در داروی کردن روغن باشد چربی

فرو نبرید. عمر تسمه به وضع پولی نیز ارتباط پیدا میکند مخصوص، 

ی پولی خراش و یا نقص نباشد، عمر تسمه نیز اگر در محل تسمه رو

 بیشتر خواهد بود.
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 محل تسمه و زنجیرها 

اند.ها با عدد مشخص شدهزنجیرها با حروف و تسمه  

 

های سمت چپزنجیر  

 A- ،زنجیر منتقل کننده نیرو به گردانه جلو 

 B- ،زنجیر محرک مارپیچ پلاتفروم 

 C-  جلو،زنجیر دستگاه درو در قسمت 

 )فقط در بالابرهای ذرت(

های سمت چپتسمه  

 کننده نیرو به گردانه جلو )پارک(،تسمه منتقل -۱

 تسمه شافت محرک گردانه جلو )پشت پلاتفرم(، -۲

 کش(،تسمه دستگاه درو جلو )کلش -۳

 تسمه دستگاه درو عقب )زیرپله(، -۴

 تسمه حرکت، -۵

 تسمه خرمنکوب )پهن(، -۶

 ه،تسمه حلزون تخلی -۷

 های هیدرولیکیهای پمپتسمه -۸

 
 زنجیرهای سمت راست

 D- های مدل قدیم(های مورب )کمباینزنجیر منتقل کننده نیرو به الک 

 E- زنجیرهادی الواتور برگشت 

 F- هاپراندهنده کاه حرکت 

 G- )زنجیر دستگاه بالابر مایل )زنجیر هدایت کلش 

 H-  برگشتانتقال دهنده نیرو به الواتور 

 I-  منتقل کننده نیرو به الواتور دانه 

 J- منتقل کننده نیرو به حلزون تخلیه 

 K- زنجیر هادی الواتور دانه 

 L- های قدیمی(زنجیر هادی )مدل 

های سمت راستتسمه  
دهنده نیرو به مقسم کلش ) تجهیزات سفارشی( انتقال -۹  

زنشانهکاه -۱۰  

محرک صافی رادیاتور -۱۱  

پرن )تسمه الوواتور بلند(دهنده بین سیلندر و پولی کاهحرکت -۱۲  

انتقال دهنده نیرو به بادبزن )تسمه باد( -۱۳  

انتقال دهنده نیرو به خرمنکوب )تسمه خرمنکوب( -۱۴  

انتقال دهنده نیرو به الواتور برگشت  -۱۵  

انتقال دهنده نیرو به پولی رادیاتور -۱۶  

و دینامانتقال دهنده نیرو به پمپ آب  -۱۷  
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 هاآچارکشی چرخ

 های عقبهای چرخآچارکشی مهره

های عقب های چرخساعت کار بایستی مهره ۲۵الی  ۲۰پس از      

 محکم شوند. Nm ۱۸۰با آچار مخصوص به اندازه 

 های جلوههای چرخآچارکشی مهره

-های چرخساعت کار بایستی با آچار مخصوص مهره ۲۰پس از      

 بچرخانید. Nm ۴۲۰های جلو را به اندازه 
 

 سیستم برق

 باطری

ولتی مجهز است که در کنار موتور  ۱۲کمباین به یک باطری      

تعبیه شده هنگام تعویض باطری برای اینکه اطمینان بیشتری داشته 

های مربوطه باطری مورد لزوم را باشید بهتر است که از نمایندگی

 تهیه نمایید.

 مالی باطریخطرهای احت

برای جلوگیری از خطرات احتمالی که در نتیجه جرقه زدن و       

آید بهتر است در مواقعی که به وجود باطری یا اتصال به وجود می

احتیاجی نیست سر کابل منفی را بردارید بدین ترتیب هنگام کار و 

تعمیرات، امکان استارت زدن و خطرات ناشی از آن نیز از بین خواهد 

 رفت.

 دقت:

-شوند قابل اشتعال میگازهایی که از باطری متصاعد می*  

 باشند.

* تمیز کردن باطری، قسمت خارجی باطری را هر روز بایک  

های باطری اگر اکسیده شده پارچه مرطوب تمیز نمایید. سرقطب

ید. کاری نمایباشد باید با برس تمیز نموده و با روغن مخصوص روغن

باطری را کنترل کرده و در صورت گرفتگی باز های های دریچهروزنه

 نمایید.

 * اتصال باطری بایستی کاملا تمیز بوده و محکم باشد.

 * باز کردن باطری

* برای باز کردن باطری بایستی اول کابل منفی و بعدا کابل 

 مثبت را باز نمود.

 آزمایش اسید باطری:

کنید. آب پس از هر پنجاه ساعت کار آب اسید باطری را آزمایش 

ها باشد در صورت لزوم فقط از آب باطری بایستی تا بالای پلیت

 مقطر استفاده نمایید.

 زنجیرهای منتقل کننده نیرو

زنجیرهای انتقال دهنده بایستی در حد معمولی کشیده باشند.      

سفتی و یا شل بودن بیشتر از حد معمولی موجب پاره شدن و آسیب 

 ود.رساندن به دستگاه خواهد ب

 پاک نمودن زنجیرها

تمام زنجیرها احتیاج به پاک کردن دارند. زنجیرهایی را که دارای      

کثافت باشند بایستی از جای خود درآورده و پس از شستشو با مواد 

 مخصوص و خشک کردن دوباره جا بیندازید.

پس از اتمام فصل کار تمام زنجیرها را پس از شستن باید با گیریس 

 کاری نمایید.کاملا روغنو یا چربی 

 SAE10و قبل از  شروع کار دوباره شستشو داده و با روغن      

 کاری نمایید.روغن

 هالاستیک

 مقدار باد لاستیک

 
 

اد بهای کمعمر طولانی به مقدار فشار باد ارتباط دارد. در لاستیک     

معممولا لاستیک از رینگ رد شده و یا موجب شکستن سر والف 

شود. در مواردی که فشار زیاد باد بیشتر از اندازه باشد موجب پاره می

های لاستیک شده و در نتیجه لاستیک زودتر از حد معمولی شدن نخ

 گردد.مستعمل می

 ها در قسمت فنی ذکر شده.اندازه فشار باد لاستیک     

 :نگهداری لاستیک

 شود بایستی دردر انبار اگر از کمباین به مدت زیادی استفاده ن     

پارکینگ مخصوص، کمباین را روی چهارپایه و یا مشابه آن سوار 

 ها وارد نشود.نمایید که فشار روی لاستیک
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ری در هوای سرد ریخته شود باید برای مخلوط طاگر آب با * دقت:

 دقیقه کار کند. ۳۰شدن آب با اسید موتور به اندازه 

 گیری غلظت اسیدیاندازه

مایید. گیر استفاده نگیری غلظت بایستی از دستگاه اندازهاندازهبرای      

اگر مقدار آب اسید در باطری کم بود بایستی با آب مقطر آن را پر کرده 

لظت گیری غو پس از مدتی که موتور را روشن نگه داشتیم بعدا به اندازه

 اقدام نمود.

 

 
 

فاع چشم نگه دارید گیر را به طور عمودی و در ارتدستگاه اندازه     

درجه انجام شود. اگر درجه حرارت غلظت  C ۲۷گیری باید در اندازه

 درجه  C ۵باشد بایستی در این موقع برای هر  C ۲۷بیشتر 

واحد اضافی نماییم و درصورتی که درجه حرارت  ۰۰۴/۰گراد سانتی

 گراددرجه سانتی C ۵باشد بایستی به ازای هر  C ۲۷غلظت کمتر از 

واحد کم نماییم. اگر باطری کاملا شارژ شده باشد بایستی  ۰۰۴/۰مقدار 

کمتر  ۲۲۵/۱باشد و اگر این درجه غلظت از  ۲۶۰/۱درجه غلظت آن 

 شود بایستی مجددا شارژ شود.

 قابل توجه: *

کند برای ممالک در ممالک گرمسیر و سردسیر، این غلظت فرق می

کاملا شارژ شده و در ممالک گر باطری است که نمایش ۲۲۵/۱گرمسیر 

 باشد.صادق می ۲۸۰/۱سردسیر درجه غلظت برای شارژ باطری 

 نگهداری باطری در انبار

هنگامی که کمباین کار نکند باطری را باید باز کرده و در صورتی      

که کاملا شارژ شده باشد در محل خشک و خنک ولی عاری از خطر 

ک مرتبه کنترل شده و در صورت روز ی ۳۰زدگی نگهداری شود و هر یخ

 لزوم آب مقطر به آن ریخته شود.

 سوار کردن باطری

 کابل استارتر را به قطب مثبت باطری وصل کنید. -۱       

 کابل دیگر را روی قطب منفی وصل نمایید. -۲       
 

های باطری درست وصل بایستی کاملا توجه کنید که کابلدقت:  *

های برقی ماشین بدون صدمه دستگاه شوند و در غیر این صورت

 نخواهند ماند.

 دینام و آفتامات
 

 
  

 های ضروری در مورد دینامدستورالعمل

 کابل برق کنترل -۱    

 Bکابل قرمز +  -۲    

 کابل دیود -۳    

 دینام -۴    

 تسمه دوبل -۵    

 

وصل نشده و قبل از استفاده  Bهنگام تحویل کمباین کابل قرمز +  -۱

 این کابل را وصل نمایید.

اگر برای روشن کردن کمباین از یک باطری دیگری استفاده  -۲

نمایید جریان برق را نباید قطع نمایید. یعنی موقعی که موتور کار 

( نیاورید هنگام استارت زدن باید Dکند سوییچ را به حالت )می

ه شود تا جریان اضافی برق قطع ( برد۲سوییچ بلافاصله به حالت )

( آمده Oگردد پس از خاموش کردن، موتور سوییچ باید به حالت )

 باشد.

در صورت استفاده از یک باطری دیگری باید کابل استارتر ایزوله  -۳

 شده باشد تا از ضایعات احتمالی جلوگیری شود.

 کند از هر نوع اتصال خودداری کنید.هنگامی که موتور کار می -۴

 های مثبت و منفیهنگام بستن باطری توجه کنید که قطب -۵
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 عوضی بسته نشوند تا موجب از بین رفتن دیودها نشود.

اگر به کارهای جوشکاری در کمباین احتیاج باشد کابل )+(  -۶

 آلترناتور را باید باز نمایید.

ی اههنگام کار تعمیراتی دینام و یا استارتر برای جلوگیری از اتصال -۷

 برقی کابل باطری را باز نمایید.

 های منتقل کننده نیرومحکم کردن تسمه

های دینام باید عاری از هر گونه مواد چربی و روغنی باشد. تسمه     

ه ای باشد که امکان لغزیدن به تسمحالت کشیدگی تسمه باید به اندازه

 های منتقل کننده نیرو بایستی بین دو صفحه پولیرا ندهد. تسمه

 متر جابجا شوند.میلی ۱۵بتوانند با فشار انگشت به اندازه 

ها را نباید زیاد سفت نمایید تا از سائیدگی پولی و تسمه تسمه

 جلوگیری شود.

های نگهدارنده دینام را های دینام مهرهبرای سفت کردن تسمه     

-آزاده کرده و دینام را به طرف بیرون بکشید و در حالتی که فکر می

 ها را دوباره سفت نمایید.د کشیدگی تسمه کافی است مهرهکنی

 آزمایش دینام:

 آزمایش دینام باید سالیانه یکبار توسط متخصصین انجام پذیرد.     

 

 موقعیت استارتر

 استارتر -۱    

 ماگنت استارت -۲    

 کابل استارتر -۳    

داوم ثانیه به طور م ۲۰الی  ۱۵از استارتر هرگز بیشتر از      

استفاده نکنید اگر با اولین استارت موتور روشن نشود بایستی تا 

 دقیقه صبر نمایید. ۲استارت ثانوی 

هر سال یکبار برای آزمایش باید استارتر را به متخصص مربوطه      

 نشان دهید.

 فیوزها

 
 

سیستم الکتریکی توسط فیوزها مجزا شده، قوطی فیوزها در جعبه 

 باشد.طرز کار فیوزها به شرح زیر میراست تعبیه شده، 

 آزاد -۱    

 آزاد  -۲    

 چراغ چشمک خطر.  -چراغ کنترل فشار روغن  -ترمزدستی  -۳    

 بوق  -۴    

 های ایست )خطرعقب(چراغ -۵    

 های راهنماچراغ -۶    

 راست )محل( آخرین چراغ -۷    

 آخرین چراغ چپ )محل( -۸    

 مت راستنور بالا س -۹    

 نور بالا سمت چپ -۱۰    

 آزاد -۱۱    

 آزاد -۱۲    
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 های کمبایننورافکن

توانید با باز ( تعبیه شده در اطاقک فرمان را می۱های )نورافکن

 ( تغییر ارتفاع بدهید.۲های )نمودن مهره

 

 
 

 ها نورافکن -۱

 گوش جهت تنظیم ارتفاعهای ششمهره -۲

 

 موتور

 رسانیسیستم سوخت

برقی، پمپ دستی، فیلتر  رسانی شامل مخزن، پمپسیستم سوخت

 باشد.گازوئیل پمپ انژکتور و انژکتورها می

 

 مخزن سوخت، فیلتر صافی

در قسمت پایین مخزن سوخت یک عدد استکان جهت جمع شدن  

ود رسانی و خکثافت تعبیه شده است. تمیز کردن سیستم سوخت

ته هایی که در پمپ به کار گذاشصافیسوخت توسط فیلتر گازوئیل و 

 پذیرد.اند انجام میشده

توجه کنید که سوخت آلوده به مواد خارجی و گرد و غبار وارد مخزن 

 نشود.

ها بایستی همیشه تمیز و دارای آب نباشند معمولا آب فیلتر و صافی

شوند که بایستی بلافاصله تخلیه و مواد مضر در استکان جمع می

ا هجهی به این امر موجب از بین رفتن فیلتر و صافیتوشوند. بی

 شود.می

 مخزن سوخت و شیر مربوطه
 

 
 

 مخزن سوخت -۱

 محل کنترل مقدار سوخت در مخزن -۲

 شیر سوخت -۳

 استکان سوخت -۴

( را روی )بسته( گذاشته و استکان ۳( شیر )۴برای تمیز کردن استکان )

 را در بیاورید.

شیر را هم پاک کرده و سپس دوباره صافی در صورت لزوم حتی صافی 

 و استکان را در محل خود سفت نمایید.

برای خالی کردن آب جمع  شده در مخزن بایستی شیر سوخت را روی 

 )رزرو( گذاشته و از طریق استکان آن را تخلیه نمایید.

شکلی که روی مخزن سوخت موجود است سیستم قطع و وصل سوخت 

 دهد.را در شیر نشان می

 
 رزرو -۱

 باز -۲

 بسته -۳

دقت: در ممالکی که سوخت بیشر با مواد خارجی آلوده است باید  *

 بیشتر نسبت به پاک کردن فیلتر و صافی دقت شود.
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 گوش یا دستیتمیز کردن پمپ سه

 
 مهره اصلی -۱

 گیره -۲

 کاسه پمپ -۳

 اهرم پمپ -۴

وش گاصلی پمپ سهتر، مهره لپس از یکصد ساعت کار و تعویض فی     

را آزاد نموده گیره را به طرف پایین بکشید و کاسه پمپ را درآورید. 

صافی را پس از درآوردن با گازوئیل شسته و با فشار باد خشک نمایید. 

پمپ را با یک پارچه خشک پاک نمایید. واشر پمپ و  پمپ و کاسه

ید. را عوض نموده و سپس صافی اصلی را در جای خود قرار ده کاسه

گیره را دوباره به طرف بالا آورده و مهره اصلی را ببندید و سپس با 

اهرم دستی تا پر شدن کاسه پمپ از سوخت، پمپاژ نمایید. پس از پر 

شدن کاسه مهره اصلی را سفت کرده، و اهرم دستی را به حالت پایین 

 ببرید.

 تعویض فیلتر گازوئیل

 

 پیچ هواگیری  -Eکاسه فیلتر         -۱       

 پیچ تخلیه -Aگیره فیلتر         -۲       

با توجه به آلوده بودن گازوئیل و ضرورت امر باید فیلتر را عوض نمایید. 

 ساعت کار کند. ۳۰۰البته فیلتر نباید بیشتر از 

برای تعویض فیلتر بایستی پیچ تخلیه را آزاد کنید تا سوخت موجود 

( که با فلش مشخص شده ۲دن به گیره )تخلیه شود و سپس با فشار دا

از قسمت پایین گیره را آزاد کنید و پس از تعویض فیلتر دوباره گیره 

 را محکم نمایید. پس از تعویض باید هواگیری نمایید.

 

 تعویض فیلتر 

( را با یک فیلتر نو عوض نموده و با طریقه برعکس ۱) فیلتر جدا شده

تعویض فیلتر جدید از محل سوخت کنیم سپس بعد از مونتاژ می

 نماییم.هواگیری می

( گازوئیلی را پمپ نکرد و احساس خلاصی ۴چنانچه اهرم ) توجه: *

کردید استارتر موتور را به کار بیاندازید تا محل بادامک پمپ گازوئیل 

در روی میل سوپاپ عوض شود و فراموش نکنید که پس از اتمام 

 قرار دهید. ( را در پایین۴هواگیری اهرم )

 کنترل و تمیز کردن فیلتر گازوئیل

هر روز قبل از شروع کار با کمباین باید مقداری سوخت از محل      

پیچ تخلیه فیلتر گازوئیل تخلیه نمایید تا اطمینان حاصل شود که 

باشد در صورت مشاهده وجود آب باید با آزاد جریان سوخت عادی می

ود در فیلتر و همچنین از طریق های موجکردن پیچ تخلیه تمام آب

شیر مخزن گازوئیل تخلیه شوند و در صورت لزوم استکان کنترل را 

 باز کرده و شیر را آنقدر در حالت رزرو نگهدارید که دیگر آب کلا تخلیه 

 



 

97 

 

 

 

شده باشد و بعدا شیر را به حالت بسته گذاشته و استکان کنترل را در 

رسانی بعد از انجام سوختهواگیری سیستم  جای خود نصب نمایید.

 کارهای زیر لازم است: هر یک از 

 الف: پس از تخلیه سوخت ناخالص از فیلتر گازوئیل

 ب: پس از تعویض فیلتر

 ج: پر نمودن مخزن خالی گازوئیل

د: پس از تعویض لوله و یا شیلنگ و یا انژکتورها و یا باز کردن 

 پمپ گازوئیل.

 کار کرده. ه: پس از این که مدتی موتور درجا
 

 هواگیری را به شرح زیر باید انجام دهید:

 مخزن گازوئیل باید پر باشد -۱

( را که در روی فیلتر قرار گرفته آزاد نمایید. و Eپیچ هواگیری ) -۲

های اهرم پمپ دستی را به حرکت دربیاورید. اگر در سوخت، حباب

ا اهرم مشاهده نشده دوباره پیچ هواگیری را سفت کنید. )اگر ب هوا

دستی گازوئیل جریان پیدا نکرد با فیش استارتر موتور را کمی 

 گوش در محل اصلی قرار گیرد(.بچرخانید تا پمپ سه

( را باز کرده و Eپر گاز ببرید. پیچ هواگیری ) روی اهرم گاز را -۳

موتور را با استارتر بچرخانید برای جلوگیری از خالی شدن باطری پس 

این عمل را تکرار نمایید تا کاملا سوخت بدون  از مدتی مکث، دوباره

 هوا جریان پیدا کند.

قبل از باز نمودن هر لوله محتوی گازوئیل بهتر است که  * اخطار:

فشار آن را آزاد نموده و سپس اتصال را جدا نمایید زیرا گازوئیل با 

 فشار زیاد ممکن است روی پوست اثر نامطلوب بگذارد.

 ها را بازدیدها و اتصالمودن موتور، کلیه لولههمچنین قبل از روشن ن

نمایید. چنانچه توسط مایع گازوئیل صدمه دیدید، بلافاصله به دکتر 

 مراجعه نمایید.

 
 

 E- پیچ هواگیری 

 های انژکتورها یکی از لولهاگر احیانا موتور روشن نشود حداقل مهره -۴

هواگیری دوباره با مراجعت کامل  عمل را آزاد نمایید و پس از استارت و

ها را سفت نمایید. در این مورد از دوتا آچار استفاده کنید و سعی مهره

 نمایید مهره مخالف را بیشتر از حد لازم سفت نکنید.

 
 هواگیری لوله انژکتور

 کندهایی که از آنها گازوئیل نشت میموتور را روشن کرده و لوله -۵

از یک آچار دوسر به عنوان کمک استفاده  یزن سفت کنید در این موقع

 نمایید.

 دستگاه فیلتر هوا

زن از نظر کنترل دستگاه، کارخانه چراغ خطری )چراغ قرمز چشمک

ترمزدستی( تعبیه نموده که اگر گرد و غبار بیشتر از اندازه معمولی 

فیلتر هوا را آغشته نموده و مانع رسیدن هوای لازم به موتور بشوند به 

-خودکار چراغ روشن و خاموش شده و راننده را متوجه خطر میطور 

 نماید.

 
 دستگاه دهنده علامت به دستگاه خطر

به محض روشن شدن چراغ بایستی موتور را خاموش کرده و فیلتر هوا 

 را تمیز نمایید.
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 صافی فیلتر هوا

صافی هوا را موقعی تمیز کنید که مقدار گرد و غبار جمع  دقت: *

 شده در کاسه صافی به علامت مربوطه برسد. 
 

 
 

 صافی فیلتر هوا به طول کامل -۱

 کاسه گرد و غبار -۲

 مهره سرپوش صافی -۳

 سرپوش صافی -۴
 

      M- .علامت مخصوص حداکثر مجاز برای مقدار گرد و غبار 

( ۴( را آزاد کرده و سرپوش )۳سرپوش صافی ) برای تمیز کردن، مهره

 را بردارید سپس گرد و غبار جمع شده در کاسه مربوطه را تمیز نمایید.

 فیلتر خشک هوا

( را روزانه پس از خاموش کردن موتور ۱ظرف مخصوص گردوخاک )     

تمیز کنید در صورتی که محل کار بیشتر از حد معمول دارای گردوغبار 

 پاک کردن آن چندین دفعه اقدام نمایید.باشد نسبت به 

( را ۲برای برداشتن سرپوش فیلتر و ظرف مخصوص گردوغبار گیره )

 آزاد کنید.

 

( درآورده و سپس ۲( را پس از باز نمودن مهره )۱سرپوش )

ظرف مخصوص را خالی کنید. برای پاک کردن فیلتر خشک هوا به 

 شرح زیر اقدام نمایید.

 کنید.موتور را خاموش  -۱

 ظرف مخصوص گردوغبار را با سرپوش باز کنید. -۲

 ( را با واشر باز کنید.۱مهره ) -۳
 

 
 (۱باز کردن مهره ) 

 

 
 

 فیلتر خشک هوا را با دقت بیرون بکشید.      
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 درآوردن فیلتر خشک هوا

در حین پاک کردن فیلتر هوا و یا تعویض آن با گذاشتن مخزن 

 مخصوص گردگیر، سیستم مکنده را ببندید. 

 پاک کردن موقتی و ساده

 توان به طورهنگام کار اگر احتیاجی به پاک کردن فیلتر باشد می

موقت با ضربه نسبت به پاک کردن آن اقدام نمود بدیهی است که 

 ید دوباره کاملا پاک شود.پس از اتمام کار فیلتر با

 

 پاک کردن فیلتر هوا با فشار باد

 
 

در صورت عدم دسترسی به فیلتر تو با استفاده از کمپرسور هوا، فیلتر 

 تمیز نمایید. 5barرا با حداکثر فشار 

 

 شستشوی فیلتر

زدگی باشد به شرح زیر باید اگر فیلتر، آغشته به چربی و یا زنگ

 شستشو داد.

کشی شسته و سپس فیلتر را در آب ولرم با حرارت با آب لولهفیلتر را 

ا زگراد بخیسانید در صورت لزوم از مواد کفدرجه سانتی ۳۲حداکثر 

 دقیقه فیلتر را با همان ۱۵نیز استفاده کنید و پس از 

( Psi ۳۰بار = ۲آب بشویید و دوباره با آب تمیز که فشارش بیشتر از )

 آزاد خشک کنید. ینباشد شستشو دهید و در هوا

 توانید دوباره استفاده نمایید.از فیلتری که کاملا خشک شده می

 

 

  شستن آب کشیدن 

ساعت این فیلتر را کاملا عوض  ۵۰۰فیلتر را در نیاورید ولی هر  -

 نمایید.

جهت اطمینان فیلتر مرکزی را نیز با هوای کمپرسور در هر بار  -

 تمیز نمودن فیلتر اصلی پاک نمایید.

در هنگام مونتاژ فیلتر با دقت کنترل نمایید که محکم در جای  -

 خود قرار گرفته باشد.

بندی راه چک کنید تا تمیز، بدون خوشه و صدمه واشر آب -

 دیدگی باشد.

مهره خروسکی اتصال را در موقع بستن، زیاد سفت و محکم  -

 نکنید.

گر مکانیکی نصب شده فیلتر، حتما به نشانجهت زمان سرویس  -

در مجرای ورودی هوا نگاه کنید که در صورت پرده یا دیافراگم 

 قرمز رنگ، زمان تعویض رسیده است.
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 فیلتر

هرگز برای پاک کردن فیلتر، از گازوئیل  و یا مواد شیمیایی  دقت: *

استفاده نکنید همچنین برای خشک کردن از فشار باد کمپرسور نیز 

 استفاده نکنید.

رین تقبل از جا انداختن فیلتر کاملا کنترل شود که فیلتر کوچک     

 ای ندیده باشد.صدمه

ستفاده نمایید در برای کنترل قسمت درونی از چراغ دستی ا     

صورت وجود سوراخ و یا مشاهده پارگی، فیلتر قابل استفاده نخواهد 

 بود همچنین واشر آن باید بدون نقص باشد.

قسمت داخلی محفظه فیلتر را با یک دستمال مرطوب پاک      

 نمایید.

 پس از شش بار پاک کردن باید فیلتر عوض بشود. دقت: *

 نمایید.فقط از فیلتر اصلی استفاده 

                        

 کنندهسیستم خنک

خنک شدن موتور کمباین توسط سیستم گردش آب تحت فشار      

یابد آب خنک توسط پمپ به جریان افتاده و مقدار حرارت انجام می

 آب توسط ترموستاتی که در قسمت خروجی آب نصب شده تعیین 

 شود.می

ن پمپ و قسمت خروجی آب به که بی رشته سیمی )ترموستات(     

کار گذاشته شده موجب گرم شدن آنی آب و ثابت ماندن آن در حد 

( دارای دریچه اطمینانی است ۱شود. دریچه رادیاتور )مجاز موتور می

( باز Psi ۷/۵ - ۳/۴بار ) ۴/۰الی  ۳/۰که در صورت تجاوز فشار از 

 شود.می

 دریچه رادیاتور

 

اگر موتور جوش آورده باشد هرگز دریچه رادیاتور را باز نکنید و  * دقت:

پس از آنکه درجه حرارت کمی پایین رفت دریچه را بچرخانید تا بخار 

کننده کاملا  خارج شود و سپس آن را آزاد نمایید. اگر دستگاه خنک

 بدون عیب باشد به ریختن آب مجدد احتیاجی نخواهد بود.

 خنک کنندهتخلیه کردن آب سیستم 

برای تخلیه آب سیستم خنک کننده شیر زیر رادیاتور و بدنه سیلندر را 

 باز کنید و دریچه رادیاتور را نیز بردارید.

 شیر تخلیه در بدنه سیلندر

 

 )پیچ تخلیه امکان دارد که از انواع مختلف باشد(.
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 پیچ تخلیه در رادیاتور

 

 
 پیچ تخلیه خنک کننده روغنی

 

سازنده، آب رادیاتور را با مقداری ضدیخ و مواد  کارخانه

باشد مخلوط و در شیمیایی که برای جلوگیری از زنگ زدن می

کمباین بایستی در هر فصلی که  ناختیار مردم گذاشته. دارندگا

مخلوط آب و ضدیخ در رادیاتور باشد.  کنند،با کمباین کار می

 آخر فصل کار باید این آب تعویض شود.

قبل از شروع کار آب رادیاتور را در حینی که کمباین  هر روز

در جای مسطحی قرار گرفته کنترل نمایید. در صورت کاهش 

آب در اثر بخار باید دوباره آب بریزید و در صورت پاره شدن 

 اضافه آن به نیز ضدیخ ٪۴۵شیلنگ باید ضمن تجدید مقدار آب، 

بوده و دارای هایی که تمیز از آب همیشه کنید سعی. نمایید

 باشد استفاده نمایید.املاح کم می

درصد  ۵۰اگر بخواهید رادیاتور خالی را پر نمایید باید 

درصد آب سبک و عاری از هر گونه  ۵۰ضدیخ و ضدزنگ با 

 درجه  -۳۸رادیاتور بریزید این مخلوط، مقاوم به آلودگی به 

باشد در ممالکی که برودت هوا بیشتر است میگراد سانتی

درصد ضدیخ را باید طبق دستورالعمل داده شده از طرف 

ها افزایش داد. چون ضدیخ خاصیت ضدزنگی نیز دارد نمایندگی

ند( کپس نباید ماشین بدون ضدیخ )حتی در مواقعی که کار نمی

باشد. قبل از پر کردن مخلوط ضدیخ، رادیاتور را بشوئید تا آنجا 

ختن آن به رادیاتور موتور که آب زلال جریان پیدا کند و پس از ری

را روشن نمایید. اگر بخاطر وضع جوی ضرورتی نباشد که ضدیخ 

به رادیاتور ریخته شود، باید مقداری ضدزنگ که برای ممالک 

های مربوطه خریداری ( از نمایندگیT ۱۹۵۶۶گرم ساخته شده )

 و به آب رادیاتور اضافه نمایید.

ی زدگمقابل زنگ ضدزنگ تابستانی دارای خواص حفاظتی در

بوده و در مواقعی که درجه حرارت کمتر از صفر باشد بایستی به 

 رادیاتور ضدیخ اضافه شود.

ماده قابل مخلوط شدن هستند، اگر آب رادیاتور دارای  این دو

ضدیخ باشد احتیاج به ضدزنگ تابستانی نخواهیم داشت مگر 

 اش زیاد باشد.اینکه آب موجود خاصیت اسیدی

 کننده کردن سیستم خنکپاک     

سیستم خنک کننده موتور باید گاه گاهی تمیز شود. این امر 

شود و یا مخصوصا در مواقعی که به رادیاتور ضدیخ ریخته می

کنید، ضروری است. برای تمیز اینکه آب رادیاتور را خالی می

کردن رادیاتور، بایستی شیلنگ رادیاتور به موتور را باز کرده و 

رادیاتور را نیز آزاد نمایید و با آب سعی شود که دستگاه شیر 

خنک کننده، کاملا تمیز شود. اگر گرفتگی و مواد خارجی در 

کننده بیشتر باشد، از مواد شیمیایی که به این دستگاه خنک

 منظور تهیه شده و در بازار متداول است استفاده نمایید.
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 خنک کننده و صافی مربوطه

( سوار شده که ۲( یک عدد صافی )۱خنک کننده )روی سیستم    

توسط واشر کاملا غیرقابل نفوذ شده است هوا از صافی گذشته و به 

کند. گرد و خاک بزرگ دور صافی طرف خنک کننده جریان پیدا می

 شود.شود و هوای نسبتا تمیز وارد خنک کننده میجمع می

 

 رادیاتور -۱

 صافی خنک کننده -۲

 B واشر لاستیکی 
 

 قابل توجه:* 

و خاک جمع شده دور صافی در اثر گردش دورانی آن از  با اینکه گرد

گردد ولی باز با در نظر گرفتن شدت گرد و غبار بین رفته و پاک می

 موجود باید نسبت به پاک کردن آن اقدام نمود.

این نوع سرویس کاملا به وضع محصول و مقدار گرد و غبار بستگی 

و طبیعتا با کم و زیاد بودن گرد و غبار، سرویس نیز متفاوت  دارد

 خواهد بود.

 

 قسمت نگهدارنده مجهز به فنر -۱

 تسمه منتقل کننده نیرو -۲

 مهره -۳

 برای تمیز کردن         

 ( درآورید.۱( را از قسمت نگهدارنده )۲تسمه ) -

 ( را آزاد کنید.۳مهره ) -

( ۴کننده را بلند کرده و به میله )های صافی خنک تمام قسمت -

 تکیه دهید.

 

 صافی خنک کننده در حالتی که روی میله نگهدارنده قرار گرفته.

 میله نگهدارنده -۴

توانید از باد و یا آب با برای تمیز کردن صافی از خارج و داخل می

 فشار خیلی کم استفاده نمایید.

 * قابل توجه: 

زدگی صافی حرکت دورانی خود را نداشته اگر در اثر برف و یخ

 باشد تسمه مربوطه آسیب دیده و از بین خواهد رفت. 

دقت: در حرارت زیر صفر درجه قبل از روشن کردن موتور دقت  *

 کنید که صافی بدون عیب بوده و مانعی برای حرکت وجود ندارد.

 حرارت مجاز موتور

رادیاتور جریان  در موتور سرد ترموستات بسته است آب موتور به

به همین دلیل  و کندپیدا نکرده بلکه فقط در داخل موتور حرکت می

 تواند حرارت مجاز را به دست بیاورید.موتور می

شود که آب موجود در بدنه سیلندر تقریبا ترموستات وقتی باز می

به حرارت مجاز رسیده باشد. عقربه درجه آب در حالی که سوییچ 

حرارت  دهد.حرارت آب موتور را به ما نشان میموتور را بچرخانیم 

 باشد.گراد میدرجه سانتی ۹۶گراد و درجه سانتی ۹۰مجاز بین 
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 قابل توجه: *

در صورتی که درجه حرارت بیشتر شود فورا موتور را خاموش    

 نمایید و سپس نسبت به رفع نقص اقدام کنید.

یک موتور گرم، آب سرد هرگز نباید به یک موتور سرد، آب گرم و به 

ای بدون آب ریخته شود و هرگز موتور را حتی برای چند لحظه

ترین صدمه به موتور در اثر نبودن آب به وجود روشن نکنید مهم

 آید.می
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 «تعمیرات سیستم الکتریکی و روشنایی»

 

 محل و وضعیت باطری

 تجهیز شده است. 12VX88AHکمباین با یک باطری 

 

 

 هنگام جابجایی باطریخطرات 

نگهدارید زیرا گاز  رها دوها را از باطریها یا شعلهتمام جرقه    

لکتریکی ا الکترولیت بسیار قابل اشتعال است. در هنگام تعمیر سیستم

 یا موتور همیشه اتصال زمین باطری را قطع نمایید.

چنانچه یک باطری به شارژ سریع هنگامی که هنوز روی کمباین نصب 

ست نیاز داشته باشد کابل اتصال زمین باطری را پیش از اتصال شارژر ا

قطع کنید. این کار به خاطر جلوگیری از خسارت احتمالی به سیستم 

 های باطری را بردارید.الکتریکی است. همچنین درب پرکن خانه

احتیاط: هر کیسه یا ماده پلاستیکی باید برای جلوگیری از گازهای 

 ی دور شود.انفجاری از باطر

)کاه( نگه دارید. در  لها را تمیز و عاری از پوشامهم: همیشه باطری

ها همیشه کابل اتصال زمین را اول سپس هنگام پیاده کردن باطری

 کابل مثبت را قطع نمایید.

 

 هاتمیز کردن باطری

 ا را هفتگی تمیز بشویید.هباطری -

 کنید.ها پاک با یک برس هر خوردگی را از ترمینال -

 ها را با ژل نفتی بپوشانید.های کامل باطریترمینال و بسته -

های پر کن را برای اطمینان از باز بودن امتحان سوراخ درپوش -

 کنید.
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 کنترل سطح الکترولیت باطری

ساعت کارکرد  ۲۰۰سطح الکترولیت را در باطری پس از هر      

زیر گلویی پرکن با استفاده از آب های باطری را تا کنترل کنید. خانه

 مقطر پر نمایید.

چون آب و الکترولیت فورا مخلوط نخواهند شد، آب را در  مهم:* 

یک هوای سرد به باطری اضافه ننمایید مگر موتور مدت زمان طولانی 

دقیقه( برای اطمینان از مخلوط شدن دقیق آب و  ۳۰کافی )

 الکترولیت کار کرده باشد.

 

 مخصوص کنترل چگالی

چگالی مخصوص الکترولیت را با استفاده از یک هیدرومتر دقیق      

کنترل نمایید. یک باطری شارژ شده کامل باید دارای یک چگالی 

1028Kg/Lit  12باشد در صورتی که چگالی باطری به زیرKg/Lit 

 پایین آمده باشد باطری را مجددا شارژ کنید.

 

 نصب باطری

 ( باطری وصل کنید.+) تبه قطب مثب( را Aکابل استارت ) -۱

 ( باطری وصل کنید.-( را به قطب منفی )Bکابل اتصال زمین ) -۲

 

 های درستوصل باطری به قطب

مهم: از اتصال باطری به قطب درست با کابل اتصال زمین به قطب 

 ( و کابل استارت به قطب )+( مطمئن شوید.-منفی )

)صدمه( دائمی به سیستم های برعکس منجر به خسارت مهم: قطب* 

 الکتریکی خواهد شد.
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 «تغییرات مجموعه انتقال توان»

 اطلاعات کلی  -ر سرعت راه یپولی متغی

ر سرعت راه اجازه حرکت را برای نامحدود بودن در هر یپولی متغی    

 شود.دهد. تغییرات سرعت توسط سیستم هیدرولیک میدنده می

 A-  ارسال پیام برای نشان دهنده سرعت راهدستگاه 

 B- ریتسمه محرک از موتور به پولی متغی 

 C- های تنظیم برای کشش تسمه محرکمهره 

 D- )تسمه محرک به انتقال )حرکت اکسل به جلو 

 E- های متغییرنیم پولی 

 F- های یاتاقانپیچ 

 G- میله دستگاه ارسال پیام 

 H- )سیلندر هیدرولیکی )حک 

 

 های محرک پولی متغیریم تسمهتنظ

 ۵۰کامل شدن و  ساعت کارکرد )تا ۱۰را هر  تسمه کشش )سفتی(     

 ساعت اول( کنترل نمایید.

 تسمه را به روش زیر سفت کنید:

 ( را شل نمایید.Bپیچ یاتاقان ) -

( را شل نمایید و هر دو مهره را در جهت Aهای شش گوش )مهره -

دست آمدن کشش )سفتی( مطلوب تسمه های ساعت تا به عقربه

 بچرخانید.

 ( را مجددا سفت کنید.A( یاتاقان و هر دو مهره )Bپیچ ) -
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 «تعمیرات سیستم جدا کننده»

 

 سنگ گیر

 ای سنگ گیر را تخلیه نمایید.به صورت دوره

 

( سنگ گیر به ویژه برای هنگام تعویض از Aدر پوشش ) هصفح

( است را Aبه ذرت توصیه شده است صفحه درپوش )برداشت غلات 

های سر ( و در مرکز با پیچBهای سرشش گوش )در هر انتها با پیچ

 ( وصل نمایید.Cشش گوش )

  

 گیرصفحه باز کردن پایین سنگ

( را باز و به طرف بالا فشار دهید. Aاهرم ) برای تخلیه سنگ گیر،

 یین بچرخد.تواند به طرف پا( اکنون میBسنگ گیر )

 

 

احتیاط در هنگام گردش صفحه زیر سنگ گیر به طرف پایین مراقب 

 هها باشید.افتادن سنگ

 A- اهرم 

 B- صفحه زیرسنگ گیر 

 C- صفحه پایین بسته 

 D- صفحه پایین باز 
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 تمیز کردن در پوش سینی راهنمای دانه

 باز کنید. ( را برای تمیز کردن سینی دانهAدرپوش ) های اتصال وپیچ

 درپوش نصب شده -۱   

 درپوش پیاده شده -۲   

   A- درپوش تمیز کردن 

 

 نبشی سیلندر خرمنکوب

های راست دنده و چپ دندانه شده نصب شده سیلندر کوبنده با نبشی

توانند بدون پیاده کردن های کوبنده میمتناوب تجهیز شده است. نبشی

 سیلندر خرمنکوب پیاده یا نصب شوند.

های کوبنده را پس از ده ساعت اول کار های اتصال نبشیمهم: پیچ

 کردن مجددا سفت کنید.

 

 

 چرخاندن سیلندر

سیلندر را با یک اهرم مناسب با باز کردن دریچه نقاله فیدرهاوس 

 بچرخانید.

احتیاط: هرگز در هنگام روشن بودن موتور به تمیز کردن سیلندر 

 خرمنکوب اقدام ننمایید.
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 راهنمای تسمه محرک جداکننده

 Xبا جداکننده درگیر، تسمه راهنما را به قسمتی نصب نمایید که فاصله 

مابین تسمه سفت شده و راهنما  2-5mm (in 0.20-0.08)یکنواخت 

 و نیز درپوش ضربه زدن وجود داشته باشد.

  A- هراهنمای تسم 

  B- )پایه با سوراخ شکاف )مانند 

  X- فاصله 
 

 کشش تسمه محرک جداکننده

 اهرم پرتاب به بیرون را بالا بیاورید.

 18mm( تقریبا Xکشش تسمه وقتی درست است که اندازه )

(0.71IN)  باشد. به وسیله پیچ تنظیمC .کشش را تنظیم نمایید 

  A- فنر کشش 

  B- میله تنظیم 

  C- پیچ تنظیم 

  D- مهره قفلی 

  E- اندازه کنترل 
 

جدا کننده را تا به طور مطلق از دور بودن هرکس  حرکم احتیاط: هرگز

 از کمباین مطمئن نباشید درگیر ننمایید.

کار  نتوجه: تسمه جداکننده را در وضعیت درگیر هنگامی که کمبای

 کند رها سازید.نمی

احتیاط: هرگز تنظیمات را در هنگام کار کردن دستگاه انجام ندهید. 

 خطر تصادف وجود دارد.

 به روغن و گریس و موم خودداری نمایید. ز آغشته کردن تسمهمهم: ا
 

 

 

 

 

 تنظیم تسمه محرک سیلندر کوبنده

( Yسیلندر متغیر هنگامی به طور درست تنظیم شده است که فاصله )

باشد برای تنظیم، مهره تنظیم  1-2mm (in 0.08-4%)مابین فنر 

(D( را با واشر )C.با یکدیگر سفت نمایید ) 

  A-  دوشاخه تنظیم 

  B- فنر 

  C- واشر 

  D- مهره تنظیم 

  Y-  فاصله(0.08-0.04 in) 1-2mm 
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 زن زیر سیلندرنصب صفحه ریشک

زن برای غلاتی که باید ریشک آنها زده شود )مخصوصا صفحات ریشک

 جو( تامین شده است.

 

 

 زیر سیلندر -جلویی  تکیه

( را B، به دقت تکیه جلویی )اندازیراهتوجه: روی کمباین پیش از  

 به عنوانرا زن اول پیش از نصب صفحه تمیز کنید. صفحه ریشک

-یزن ثانویه عمل مگاه جلویی در هنگام نصب یک صفحه ریشکتکیه

 کند.

 A- زنصفحه ریشک 

 B- تکیه جلویی 

 C- پین فنری 

 

 زن اولنصب مرحله اول از نصب صفحه ریشک Iشکل 

 A با پین فنری )C های گاهبه تکیهB .مطمئن شوید 

زن دوم نصب شده و با پین صفحه ریشک -مرحله دوم نصب  Iشکل 

 محکم شده است. Bهای گاهبه تکیه Cفنری 
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 «هاهای تعمیر جانبی باز و بازرسی درپوشهای دریچهحفاظ»

 

 

 سمت راست  -ها حفاظ

 

 

 A- حفاظ بزرگ سمت راست 

 B- حفاظ همزن عرضی 

 

 

 

 

 سمت چپ -حفاظ 

 

 

  A- حفاظ بزرگ دیواره 

 
 

 

 

 دریچه گرفتن فنر

 

 

 حفاظ سمت راست گردش باز
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 «تعمیرات دستگاه تمیزکننده»

 

 محرک تمیزکننده

( پس از شل B( را پولی تسمه سفت کن )Aشکل ) Vکشش تسمه 

( در چرخ زنجیر، E) ( تنظیم نمایید زنجیر.Cکردن مهره شش گوش )

 شود.سفت می G( به وسیله مهره شش گوش Dزنجیر سفت کن )

 

 A-  تسمهV شکل 

 B- پوش تسمه سفت کن 

 C- مهره شش گوش 

 D- چرخ زنجیر، زنجیر سفت کن 

 E- زنجیر 

 F- مهره شش گوش 

 

 

 

 های کفشکشاتون و آویز

 های لاستیکی روی شاتون کفشک و آویزها،هنگام تعویض بوش

نماید باید در حالی ها را در محل قفل میهای یاتاقان که بوشدرپوش

 ها در وضعیت مرکزی هستند سفت شوند.شاتون هاکه دو آویز

پولی محرک اصلی را با دست تا خط مرکز از راه شاتون با خط مرکز از 

یک  لنگمیل طریق شاتون با خط اتصال تویی شفت لولایی و مرکز 

 دهید بچرخانید.زاویه قائمه تشکیل 
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 تنظیمات پنکه باد

 لقی جانبی -تنظیمات اساسی  

 در هر دو طرف یکسان باشد. هاها باید بین پوسته و تیغهلقی

 

 

 

 

 

 لقی شعاعی -تنظیمات اساسی 

( بین تیغه و سرعقبی Xپنکه باد را به طرف جلو به سمتی که لقی )

و در سرتاسر عرض کامل برابر باشد وضعیت  12mm (in 1/2)پوسته 

 دهید.

 

 محرک پنکه باد

( Fهای شش گوش )را با شل کردن مهره Gکشش تسمه محرک اصلی 

ر محرک به ی( تنظیم نمایید پولی متغیEو تغییر پولی سفت کننده )

شود، ها تنظیم میطور درست در هنگام بسته بودن کامل نیم پولی

های آید به وسیله مهرهفنر تا لبه به دست می( از صفحه Xفاصله )

 ( تنظیم را انجام دهید.Hگوش )شش

 

 A- ر محرک کمباینیپولی متغی 

 B- ر محرکیتسمه شکل متغی 

 C- یر محرک فوقانییپولی متغ 

 D-  پولی محرک 

 E- پولی تسمه سفت کن 

 F- مهره شش گوش 

 x-20-30 mm (25/32-1-3/16 in) 
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 «بروز اشکال فنی و چگونگی رفع آن»

 عیوب فنی و رفع آن

 دستگاه درو کمباین

 رفع عیب علت نوع اشکال فنی

   افت دانه توسط دستگاه درو

افت دانه در اثر ضربه وارده به خوشه قبل از 

 عمل برش.

سرعت گردانه جلو با سرعت حرکت تطبیق 

نتیجه قبل از عمل برش در اثر  کند درنمی

 ریزد.وارده، دانه میضربه 

سرعت گردانه جلو را تقلیل دهید تا با سرعت 

 حرکت کمباین تطبیق نماید.

غله در جلوی تیغه برش جمع شده و در نتیجه 

 منجر به ریزش خوشه در دستگاه برش 

 گردد.می

د آوریگردانه را ضمن اینکه کاملا به پایین می ارتفاع گردانه جلو درست تنظیم نشده است.

طرف جلو ببرید به طوری که محصول بریده به 

شده بیرون نریخته و به طرف حلزون بالابر 

 هدایت شود.

ارتفاع دستگاه درو خیلی زیاد است و محصول 

 کوتاه و خوراک حلزون بالابر کافی نیست

ارتفاع دستگاه درو را تقلیل دهید به طوری که 

 د.باش طول سنبل برای هدایت به حلزون مناسب

   شودبریده میبد محصول 

طول محصول بریده شده یکنواخت نبوده و 

 اند.ها پاره شدهساقه

های مختلف دستگاه برش از قبیل تیغه، قسمت

 د.انانگشتی و غیره آسیب دیده و یا شکسته

های آسیب دیده را تعویض نمایید تمام قسمت

 تا محصول یکنواخت بریده شود.

ها شود که ساقهاگر تیغه خم شده موجب می

 در دستگاه برش گیر کنند.

های خم شده را صاف کرده انگشتی و تیغه

ها را دوباره آزمایش و در صورت لزوم تیغه

 تنظیم نمایید.

ها بیشتر از اندازه معمول سفت بوده اگر فشاری

 و تیغه نتواند آسان حرکت کند.

ها را طوری تنظیم کنید که ضمن این فشاری

کند جای بازی آسانی حرکت میکه تیغه به 

 زیاد نداشته باشد.

ها و پشت تیغه فاصله زیاد اگر بین انگشتی

 باشد.

های مربوطه را طوری قرار دهید که بین پلیت

 انگشتی و پشت تیغه فاصله نباشد.
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 رفع عیب علت نوع اشکال فنی

 طول محصول بریده شده یکنواخت نبوده و 

 )بقیه(اند. ها پاره شدهساقه

  

مسیر رفت و برگشت تیغه را پس از آزمایش  تنظیم نبودن رفت و برگشت تیغه های مختلف برش.ریزش بیش از اندازه در قسمت

 تنظیم نمایید

سرعت حرکت تیغه از حد معمولی کمتر 

 است.

دور سیلندر کوبنده را آزمایش کنید. تعداد دور 

بایستی در حالت پرگاز 
+۳۰

−۵
تعداد دور  ۸۵۰ 

 در دقیقه باشد.

ظهور ساییدگی زیاد در قسمت برش و 

 قسمت منتقل کننده به تیغه

دهنده نیرو به از دستگاه برش و قسمت انتقال

تیغه، رفع خلاصی شود. پس از رفع عیب، 

دهنده نیرو به تیغه را تنظیم دستگاه انتقال

 نمایید

   بروز اشکالات فنی در طرزکار گردانه جلو

گردانه را کاملا به طرف جلو برده به پایین  تنظیم گردانه جلو درست نیست پیچندها دور گردانه میعلوفه هزر و سنبل

 بیاورید

سرعت گردانه جلو را تقلیل دهید تا محصولی  سرعت گردانه جلو زیاد است

فرم( که دارای علوفه هرز است به سفره )پلات

 بریزد

ضمن تقلیل سرعت گردانه جلو به طوری که  سرعت گردانه زیاد است جلوحمل ساقه توسط گردانه 

امکان کشیدن و حمل غله را نداشته باشد و 

 تطبیق سرعت آن با سرعت حرکت کمباین

 ها را به طور عمودی تنظیم کنیدچنگک های گردانه جلو تنظیم نیستندچنگک

پلاتفرم را تا حد امکان بالا برده و از خوشه  خیلی پایین استپلاتفرم دستگاه برش  اگر سنگ و خاک وارد کمباین شود

بلندکن استفاده نمایید. سرعت حرکت کمباین 

 را تقلیل دهید.

هدایت غله به دستگاه هدایت کلش 

 گیرد.)فیدرهاوس( به خوبی صورت نمی

  

ارتفاع گردانه جلو و کشیدگی زنجیر دستگاه  دروجمع شدن غله بریده شده در دستگاه  شود.محصول غیرمنظم وارد سیلندر کوبنده می

 )فیدرهاوس( را تصحیح نمایید. هدایت کلش

 زنجیر دستگاه هدایت کلش )فیدرهاوس(

بیشتر از حد کشیده شده به طوری که 

شفت جلو حالت فنریت خود را از دست 

 داده
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 نوع اشکال فنی علت رفع عیب

 نباشداگر بوجاری به طور دلخواه خوب   

 وجود مواد خارجی و خار در مخزن دانه باد بادبزن کم است دور بادبزن را زیاد کنید

 ها نمیخوردباد درست به غربال های باد جهت آن را تنظیم کنیدبا دریچه

های کاه و دانه زیادتر از حد معمولی باز غربال   ها را کمتر نماییدفاصله غربال

 هستند

ه کوبنده و زیرسیلندر کوبندفاصله سیلندر 

را بیشتر نمایید و دور سیلندر کوبنده را 

 کاهش دهید

 ها، کاه زیاد استروی غربال

تعداد دور معمولی سیلندری را که به 

دهد کنترل نمایید و دور ها نیرو میغربال

آن باید 
+۳۰

−۵
 دور در دقیقه باشد. ۸۵۰ 

 کنندها کمتر حرکت میغربال

ا ها ربیشتر کرده و روزنه غربال مقدار باد را

 بیشتر باز کنید

ها خیلی زیاد مقدار کاه موجود در روی غربال

 است

 افت دانه در غربال

های دوربادبزن را کاهش داده و دریچه

 هادی باد را تنظیم کنید

مقدار باد خیلی زیاد است و یا جهت آن درست 

 تنظیم نشده است

کرده و فاصله روزنه غربال کاه را بازتر 

سیلندرهای کوبنده و زیرسیلندر کوبنده را 

 بیشتر کنید

روزنه غربال کاه خیلی تنگ بوده و مقدار کاه در 

 باشدغربال کاه زیاد می

ار ددنباله غربال کاه را به طور مایل و شیب

 تعبیه نمایید.

 در دنباله غربال، جای مسطح زیاد باشد

ر دهید که از کاه را طوری قرا دنباله غربال

های غربال را شیب آن کاسته شود و روزنه

 کمی ببینید

دنباله غربال کاه دارای شیب زیادی بوده و 

 اندها زیاد باز شدهروزنه

 مقدار کاه موجود زیاد است

 های غربال دانه و یا کاه تنگ هستندروزنه ها را باز نماییدروزنه

 بادبزن زیاد استجریان باد  دور بادبزن را کاهش دهید

فاصله سیلندر کوبنده و زیرسیلندر کوبنده 

را کاهش داده و یا دور سیلندر کوبنده را 

 کم نمایید.

 های خرد شده بیشتر استمقدار کاه
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 رفع عیب علت نوع اشکال فنی

های خرد و شکسته بیشتر در مخزن مقدار دانه

 خورداز حد معمولی به چشم می

هایی که توسط الواتور برگشت به مقدار دانه

 گردد زیاد استسیلندر کوبنده برمی

 غربال دانه و کاه را بیشتر باز نمایید

 سرعت حرکت کمباین را زیاد نمایید شودمحصول کافی وارد کمباین نمی

فاصله سیلندر خرمنکوب از زیر سیلندر خیلی 

 کم است

 فاصله را به قدری باز کنید که غله بتواند به

 خوبی کوبیده شود

ود شمقدار محصولی که وارد سیلندر کوبنده می

 غیرمنظم است

 علت را پیدا کرده و رفع نقص کنید

   هاپرانبروز اشکالات فنی در کاه

کلش به طور منظم از کمباین خارج نشده و 

 کنندها تجمع میپرانجلو کاه

شافت های منتقل کننده نیرو به تسمه ها شل هستندتسمه

 ها را کنترل نماییدپرانمربوط به کاه

سرعت حرکت شافت اصلی کم است تعداد دور 

 دور در دقیقه باشد ۱۵۰ها باید پرانکاه

 

-سرعت حرکت را کم کرده و دنباله کاه هاپرانوجود کلش بیشتر از اندازه در کاه هاپرانافت دانه در کاه

 ها را باز کنیدپران

کم است و دانه از کمباین  مقدار کلش خیلی

-در اثر برخورد به قطعات به خارج پرتاب می

 شود

 های مایل را ببندیدپرانسفره جلوی کاه

ها گرفته شده و مانع از عبور پرانهای کاهروزنه

 شوندها میدانه

 ها را کاملا تمیز کنیدپرانکاه
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 رفع عیب علت نوع اشکال فنی

   نمیکند سیلندر کوبنده درست کار

سیلند کوبنده غیرمنظم کار کرده و بار 

 شودزیاد وارد می

تسمه انتقال دهنده نیرو را تنظیم کرده و از  زدغلدهنده نیرو میتسمه انتقال

 بکسوات جلوگیری کنید

مقدار محصول بریده شده بیشتر از حد وارد سیلندر 

 شودمی

 سرعت حرکت را تقلیل دهید

ور ها به طفاصله را طوری تنظیم کنید که دانه و ضدکوبنده کم است فاصله سیلند کوبنده

 کامل از خوشه جدا شوند

پمپ سوخت را توسط نمایندگی و یا  دورموتور از حد معمولی کمتر است

متخصصین مربوطه تنظیم نموده و دور موتور 

 را آزمایش نمایید

-را تغییر ندهید انتقال وجه دور موتوربه هیچ دور سیلندر کوبنده کم استسرعت 

 دهنده نیرو را تنظیم کنید

مقدار رطوبت محصول را آزمایش کنید. صبر  محصول برای برداشت مناسب نیست های جدا نشده در خوشهگزل دانه

 کنید محصول کاملا رسیده باشد.

کوبنده را افزایش دهید البته  ردور سیلند دور سیلندر کوبنده کم است

افزایش دور طوری باشد که ضمن این که دانه 

 شود موجود خرد شدن آن نشودکاملا جدا می

 سرعت حرکت کمباین را افزایش دهید برای عمل خرمنکوبی خوراک کمباین کافی نیست

فاصله سیلندر کوبنده با زیرسیلندر کوبنده زیاد 

 است

قدرت کوبیدن فاصله را کاهش دهید تا 

 افزایش پیدا کند

دستگاه درو را آزمایش کنید که عیب و نقص  ورود غیرمنظم محصول به دستگاه 

 فنی نباشد

های خرد و شکسته در مخزن، مقدار دانه

 خوردبیشتر از حدمعمولی به چشم می

سرعت دور سیلندر کوبنده را کاهش دهید و  سرعت دور سیلندر کوبنده زیاد است

ه سیلندر کوبنده و زیرسیلندر کوبنده یا فاصل

 را افزایش دهید
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 رفع عیب علت نوع اشکال فنی

-شود و یا اصلا روشن نمیموتور دیر روشن می

 شود

-ها مسدود شده و یا معیوب میسوزن انژکتور

 باشند

 های شرکترفع عیب توسط نمایندگی

 رسانیآب، کثافت و یا هوا وارد سیستم سوخت

 است شده

رسانی را خالی کرده و پس از سیستم سوخت

 تمیز کردن و پر کردن هواگیری شود

 باک را پر کنید کمبود سوخت

مقاومت بیشتر از اندازه در موقع استارتر در 

 جریان برق

ها را در باطری و استارتر تمیز کرده تمام بست

 و محکم نمایید

 کنیدباطری را شارژ  باطری کاملا شارژ نیست

روغن را خالی کرده و با روغن مناسب دوباره پر  روغن موتور سفت است

 نمایید

 تمام فیلترها را عوض کنید و هواگیری کنید فیلتر گازوئیل و فیلتر هوا گرفته است

 توسط متخصصین کنترل و آزمایش شود پمپ سوخت نامیزان است زندمی پموتور ری

یا بوش دسته شاتون، رینگ و پیستون و 

 سیلندر سائیدگی دارند

 توسط متخصصین کارخانه آزمایش شود

از روغن مخصوص )از نظر مرغوبیت و غلظت(  کمبود روغن

 ریخته شود
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 رفع عیب علت نوع اشکال فنی

 توسط متخصصین کارخانه آزمایش شود پمپ انژکتور تنظیم نیست کندموتور نامنظم کار می

 فیلتر را عوض کرده و بعدا هواگیری نمایید خارجی گرفتهفیلتر گازوئیل را مواد 

-آب، هوا و یا مواد خارجی وارد سیستم سوخت

 رسانی شده است

دستگاه را خالی کرده و پس از تمیز کردن و پر 

 نمودن مجدد آن، هواگیری کنید

 عیب شودها رفع ها، نمایندگیتوسط تعمیرگاه اندیا کثیف شده سوزن انژکتورها گرفته و

فیلتر سوخت را عوض کرده و بعدا هواگیری  است رجیفیلتر سوخت پر از مواد خا کشش موتور خوب نیست

 کنید

های پایین کار بار را کاهش دهید و یا با دنده بار موتور زیاد است

 کنید

 فیلتر هوا را پاک کرده و یا عوض کنید هوا کاهش یافته

سازی برای رفع عیب به نمایندگی کمباین دانعیب کرده سوزن انژکتورها کثیف شده و یا

 مراجعه نمایید

 های کارخانه آزمایش شودتوسط نمایندگی پمپ انژکتور نامنظم است

  روغن موتور خیلی غلیظ است

کار در ممالکی که ارتفاع آن از سطح دریا 

 خیلی بالا است

توسط شرکت با در نظر گرفتن ارتفاع سطح 

 تنظیم پمپ انژکتور اقدام شودنسبت به 

 آزمایش کنید ریزیروغن زیاد است موتور مصرف روغن

روغن موتور را خالی کرده و با روغنی که  روغن خیلی رقیق است

 مخصوص موتور در آن فصل است عوض کنید

 توسط متخصصین امر آزمایش شود داخلی یهاسائیدگی در قسمت موتور کم استفشار روغن

روغن کم دارد. روغن موتور نامطلوب موتور 

 است

روغن موتور را بازدید نمایید و تا علامت بالا پر 

کنید روغن را خالی نموده و با روغن خوب پر 

 نمایید
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 رفع عیب علت نوع اشکال فنی

 ها آزمایش شودتوسط متخصصین نمایندگی کندموتور نامنظم کار می مصرف سوخت موتور زیاد است

فیلترهوا را تمیز کرده و در صورت لزوم تعویض  فیلترهوا کثیف شده 

 نمایید

یا بار را کاهش دهید و یا با دنده پایین کار  بار موتور زیاد است

 کنید

 رفع عیب توسط متخصصین کارخانه اندسوزن انژکتورها کثیف و یانامنظم

از لوله اگزوز دود سیاه و یا خاکستری خارج 

 شودمی

 باید پمپ انژکتور توسط نمایندگی تنظیم شود دموتور نامنظم کار میکن

های انژکتورها کثیف شده و یا معیوب سوزن 

 هستند

برای رفع عیب باید متخصص کارخانه آزمایش 

 کند

پس از آزمایش و بازدید از فیلتر در صورت لزوم  باشدفیلتر هوا کثیف و یا معیوب می

 عوض نمایید

 هواگیری نمایید رسانی، هوا موجود استسوختدر سیستم 

متخصصین سرویس باید بازدید نمایند، بار را  پمپ انژکتور نامنظم است بار موتور زیاد است

 کاهش داده و یا با دنده پایین کار کنید

از لوله اگزوز بازدید به عمل آورده و رفع عیب  لوله اگزوز معیوب است

 نمایید

 موتور باید کار کند تا به حرارت مجاز برسد موتور سرد است شودسفید خارج می از لوله اگزوز دود

 پمپ انژکتور باید توسط متخصص تنظیم شود کندموتور نامنظم کار می

 باز کرده و آزمایش کنید ترموستات معیوب است
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 سیستم برق
 

 رفع عیب علت نوع اشکال فنی

 مقدار آب اسید و غلظت آن را آزمایش کنید نقص باطری شودباطری شارژ نمی

 سفت کنید و یا عوض نمایید یا معیوب است تسمه دینام شل و

ها را تمیز کرده و محکم نمایید و بست باطری اندها محکم نبوده و یا کثیفبست باطری

 گریس بزنید

 کنیدتوسط افراد مجرب باید آزمایش  کنددینام و یا آفتامات تنظیم کار نمی

مقدار و غلظت آب و اسید باطری را آزمایش  باطری ضعیف است زند و یا اصلا نمی زنداستارتر خوب نمی

 کنید

کاری ها را پس از تمیز کردن و روغنبست اندبست باطری محکم نبوده و یا کثیف

 سفت نمایید

 روغن را با روغن مخصوص فصل عوض نمایید روغن موتور خیلی غلیظ است
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 نگهداری در آخر فصل کار

 کمباین

ارک پ الامکان سعی شود که کمباین در محلی مسقف و خشکحتى

کمباین را از داخل و خارج با دقت تمام بشوئید چون کاه و کلش  شود.

-های فلزی کمباین میهوا را جذب کرده و موجب زنگ زدن قسمت

 .شوند

ه مواد قلیائی آغشت ای که بهها را برداشته و با یک پارچهتمام تسمه

تمیز کرده و در محلی خنک و تاریک نگهداری نمائید تمام  ،گشته

زنجیرهای منتقل کننده نیرو را تمیز کرده و با یک روغن غلیظ 

روغنکاری نمائید تا از زنگ زدن جلوگیری شود. سیلندرهای حلزونی 

نی اهای فوقانی و تحتو دریچه الواتورهای دانه و برگشت را تمیز نموده

الواتورها را باز بگذارید. مخزن دانه و حلزونی تخلیه را با دقت تمیز 

 را پاک کنید. کرده و تمام غربالها

فیدرهاوس را روغن کاری کنید که زنگ نزند. کمباین را طبق 

ی تنظیم را روغن زده و هاهرزو دستور گریسکاری خوب گریس زده، و

هایی را که قسمت د. تمامفنرها را آزاد نمائید روی کلاچ روغن بزنی

 رنگ آن از بین رفته دوباره رنگ بزنید.

دهید و  دستگاه درو را روی چهارپایه و یا چوب به طور افقی قرار

یا دستگاه درو را در محل خشک به طور افقی جابجا کرده و بعداً 

وند شمی دستگاه هدایت کلش را باز نمائید جکهای پلاتفرم که دیده

سعی کنید که در صورت امکان در داخل سیلندر خوب روغن زده و 

قرار گیرند زیر کمباین را با چهارپایه و یا چوب ببندید تا فشار به 

ها را خالی نکنید. اگر های کمباین وارد نشود باد لاستیکلاستیک

مجبور باشید که کمباین را در هوای آزاد نگهداری نمائید بایستی پس 

ا درآورده و در محل خشک و خنک و ها راز بستن زیر کمباین چرخ

تاریک نگهداری نمائید. تمام نواقص و عیوباتی را که کمباین دارد 

 یادداشت نموده و قبل از شروع فصل کار به موقع جهت رفع

یادداشت نموده و قبل از شروع فصل کار به موقع جهت  نقص

 سفارشات لازم را نیز به موقع بدهید. رفع نقص اقدام کرده و

د تواننمی های کارخانه در این موقع که کمباین پارک شدهنمایندگی

 نسبت به رفع عیوب و تعمیرات لازم اقدام نمایند.

 موتور

-متقس در موقعی که موتور به مدت مدیدی نباید کار کند سعی کنید

را از  های فلزی آن را در مقابل زنگ زدن و سیستم سوخت رسانی

 ائید.ایجاد رسوب مواد مضر حفظ نم

 :دستورات زیر را اجرا کنید

رادیاتور را خالی کرده و با آب شستشو دهید و دوباره با مخلوط ضدیخ 

 و آب پر کنید به طرز مخلوط کردن آب و ضدیخ قبلاً اشاره شده است.

روغن موتور را موقعی که هنوز موتور خنک نشده خالی کرده و فیلتر 

موتوری که قبلاً به آن اشاره شده روغن را عوض کنید و دوباره با روغن 

قبل از این که مواد شیمیائی حافظ برای جلوگیری از  .بود پر نمایید

 .موتور باید روشن باشد آسیب دیدن قطعات داخل موتور به موتور بریزد

 ۴۱۷۸۵های شرکت تحت عنوان )این ماده شیمیائی در نمایندگی

AR ) شیمیائی که در یک موجود است تحت شماره فوق علاوه بر مواد

باشد نوار چسب و گیره نیز موجود بوده و با وسایل مذکور طرف می

 نمائید. توانید موتور را به شرح زیر حفاظتمی

د کنی سانتیمتر مکعب ماده شیمیائی را با روغن موتور مخلوط ۳۰۰

 (.)موتور را لحظه ای روشن نمائید

توانید مجدداً میدقت : روغن مخلوط مذکور را در شروع فصل کار * 

ساعت  ۲۵ الی ۲۰مصرف نمائید منتهی توجه داشته باشید که پس از 

مخزن دستگاه هیدرولیک را تخلیه  کار با روغن معمولی عوض نمائید.

دستورالعمل پر نمائید برای این منظور تقریباً  کرده و با روغن تازه طبق

 اسوخت ر پاک مکعب ماده شیمیایی مخلوط نمائید. مترسانتی ۵۰با 
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متر مکعب ماده شیمیائی به منظور حفاظ سانتی ۱۵۰تخلیه کرده و 

سوخت به آن بیفزائید موتور را لیتر  ۱۰ریخته و سپس  در باک خالی

دقیقه روشن نگهدارید تا این مخلوط  ۱۵ - ۲۰روشن کرده و به مدت 

هنگام روشن بودن موتور تمام  رسانی بشود.کاملاً وارد دستگاه سوخت

چندین بار به حرکت در بیاورید. موتور را  های هیدرولیکی راقسمت

 دقیقه صبر کنید تا موتور خنک شود. ۱۵ - ۲۰خاموش کرده 

مترمکعب و سانتی ۳۵از قسمت ورودی مانیفولد هر سیلندر را معادل 

موتور را روغن پاشی نمائید و اهرم گاز را روی )ایست( قرار  ،دور معین

 دهید.

سعی کنید در این حالت موتور روشن نشود وگرنه بایستی  :دقت* 

عملیات را مجدداً تکرار نمائید پس از این که موتور با ماده حفاظ 

 آغشته شد نباید دیگر آنرا روشن نمائید.

دریچه  ماده حفاظ خاصیت گازی داشته و در صورت باز بودن :دقت* 

 هائییر قسمترود لذا سعی کنید دریچه ظرف و سامخزن از بین می

 که باز هستند بسته شوند.

 باک سوخت را دوباره پر نمائید.

باطری را پس از باز کردن در محل خشک و خنک نگهداری کرده و 

توجه کنید که یخ نزند هر ماه باید از باطری کنترل به عمل آید و در 

صورت لزوم نسبت به شارژ آن اقدام کنید تا به صفحات آن آسیب 

تمام جاهای باز موتور را با دریچه و یا کاغذ چربی دار  وارد نیاید.

اگزوز را باز کرده و انتهای آن را ببندید از نوارهای کاغذ ضخیم  بگیرید

 ها استفاده نمائید.برای جادادن در فرورفتگی پولی

ا سپس ب موتور را کاملاً تمیز کرده و به آن ماده ضد زنگ بپاشید و

 ش را بپوشانید.یک برزنت غیر قابل نفوذ روی

 قبل از شروع فصل کار

 کمباین:

 قبل از شروع فصل برداشت باید کمباین کاملاً آزمایش بشود چون

 تواند جلو کمباینی که از همه جهت قابل اطمینان باشد می

های گزافی را که در حین برداشت در اثر بروز نقص به وجود هزینه

اخل نسبت به پاک کردن داگر در پایان فصل کار گذشته  آید بگیرد.می

و بیرون کمباین کوتاهی شده بایستی قبل از شروع به کار پاک نمودن 

هایی را که برداشته بودیم دوباره در جای خود تسمه آن حتمی شود.

مستقر نموده و تنظیم نمائیم زنجیرهای منتقل کننده نیرو را دوباره 

میز برگشت کاملًا ت کنترل کرده و توجه کنیم که الواتور دانه و الواتور

باشند. کلاچها را تمیز کرده و فنر آنها را تنظیم نماییم به قسمت 

 تنظیم کلاچ مراجعه شود(.

لاً کام دریچه های الواتور را ببندیم طبق دستورالعمل، کمباین را

 متوسط به گریسکاری نمائیم پس از کارهای فوق کمباین را با دور

های بلبرینگ دار و یا قسمت مدت یک ساعت روشن بگذاریم و تمام

 متحرک را از نظر حرارت آزمایش بکنیم.

توجه قبل از روشن کردن کمباین دقت کنید هوای کافی در انبار 

ا هباشد و هرگز در محل سربسته کمباین را روشن نکنید باد لاستیک

را آزمایش کنیم و سپس تمام جاهائی که دارای پین است کنترل کرده 

 ه خارهای مربوطه در جای خود قرار داشته باشند.و دقت نمائیم ک

 موتور

ها و همچنین دریچه ،برزنت حافظ موتور و نوارهای کاغذی

ها قرار داده بودیم و مقدار آب رادیاتور کاغذهای چربی را که در روزنه

 را کنترل کرده و به وضع واشرها دقت کنیم.

جام در هنگام انضدیخ و مواد شیمیائی که در رادیاتور است بایستی 

کار نیز موجود باشد اگر احیاناً از روغن کنسرو کننده وارد روغن 

ساعت کار از این روغن  ۲۵توانیم تا معمولی موتور شده باشد می

ها را با روغن معمولی عوض استفاده کنیم و سپس باید تمام روغن

سیدگی ر کنید. از باطری بازدید به عمل آورده و به وضع آب و اسید

 مائید و در صورت لزوم شارژ نمائید.ن
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 مشخصات فنی
 

  شرح  شرح

 قسمت برش

 عرض برش

 

 

 های برشنوع تیغه

 استاندارد

 سفارشی

 

 فوت( ۱۰متر )۰۴/۳

 فوت( ۱۲متر )۶۵/۳

 فوت( ۱۴متر ) ۲۵/۴

 معمولی

 مضرس

 لبه صاف

 حدود سرعت

 کنترل ارتفاع

 دور در دقیقه ۵۵تا  ۲۱

 هیدرولیک

 )پلاتفرم برشی(دستگاه درو 

 نوع هدایت محصول

 ارتفاع برش قابل تنظیم

 کنترل ارتفاع

 

 حلزونی

 مترمیلی ۱۵۰۰الی  ۱۲۰

 هیدرولیکی

 تیغه

 طرز انتقال نیرو

 سرعت نوسان در دقیقه

 

 اهرم

۵۱۰ 

 حلزونی دستگاه درو

 قطر

 های حلزونینوع انگشتی

 میزان ارتفاع

 سرعت

 استاندارد

 سفارشی

 

 مترمیلی ۵۰۰

 هادیگرد، 

 مترمیلی ۴۰

 

 دور در دقیقه ۱۹۶

 دور در دقیقه ۳۲۳

 گیر(گردانه جلو )کلش

 نوع

 

 قطر گردانه با انگشتی فنری

 های گالوانیزهقطر گردانه با پره

 های فلزیتعداد لبه

 تنظیم افقی گردانه و طول کل

 حالت به فواصل ۹ -الف

 قابل تنظیم -ب

 انتقال نیرو

 

 

 الف: با انگشتی فنری

 های گالوانیزهپرهب: 

 مترمیلی ۱۱۰۰

 مترمیلی ۱۰۵۰

 ۶ا ی ۴

 

 مترمیلی ۲۵۶

 مترمیلی ۲۵۶

 الف: قابل تنظیم با تسمه

ب: اتوماتیک قابل تنظیم با 

 تسمه و هیدرولیکی

 به دلخواه تنظیم افقی
 

 

 

 

 

 

 سیلندر خرمنکوب

 نوع

 قطر

 عرض

 استاندارد -انتقال نیرو 

 حدود سرعت

 سفارش مخصوصو رانتقال نی

 هاسرعت

 

 های سوهانیتعداد میله

 

 میله سوهانی

 مترمیلی ۶۱۰

 مترمیلی ۱۰۴۰

 قابل تنظیم  -از طریق تسمه 

 دور در دقیقه ۱۱۶۰تا  ۴۷۰

 زنجیر دوبل

دور  ۴۲۵و  ۱۱۹-۲۴۵-۳۰۰-۳۴۵

 در دقیقه

 عدد ۸
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 مشخصات فنی

  شرح  شرح

 زیرسیلندر خرمنکوب

 هاتعداد پره

 عرض

 

 عدد ۱۴

 مترمیلی ۱۰۴۰

 بوجاری

 نوع

 

های رفت و برگشتی با ها و غربالالک

 باد بزن دمنده

 غربال کاه استاندارد کنقسمت سنگ جمع

 نوع

 استاندارد

 سفارشی

 

 عرض

 طول )با قسمت اضافی(

 سطح )با قسمت اضافی(

 

 

 صفحه فلزی قابل تنظیم

 های طویلالف: غربال با روزنه

 مقطعهای ب: غربال با روزنه

 مترمیلی ۹۷۰

 مترمیلی ۱۶۹۲

 مترمربع ۶۵/۱

 استاندارد کن اولصفحه خارپاک

 استوانه برگردان )معکب دوار(

 نوع

 عرض

 سرعت

 

 های ثابتسیلندر مکعبی با پره

 مترمیلی ۱۰۴۰

+۳۰

−۵
 دور در دقیقه ۸۵۰ 

 دار های شیبسیستم الک

 ها(پران)کاه

 هاتعداد الک

 هاحداکثر طول الک

 سرعت

 فاصله رفت و برگشت

 هاجمع کل سطح الک

 جمع کل سطح بوجاری

 هاتعداد غربال

 تعداد فنرهای دوبل

 هاسرعت غربال

 هامقدار نوسان انگشتی

 هاتغییر مکان انگشتی

 قابل مقایسه با سطح یک غربال

 قابل مقایسه با سطح کل

 

 

 

 عدد ۴

 مترمیلی ۳۶۵۰

 دور در دقیقه ۱۵۰

 مترمیلی ۱۵۰

 مترمربع ۷۷/۳

 مترمربع ۴۴/۴

 عدد ۴

 عدد ۴

 دور در دقیقه ۱۷

 بار در دقیقه ۷۲۰

 مترمیلی ۱۸۰

 متر مربع ۱/۵

 متر مربع ۶

 غربال دانه 

 نوع

 استاندارد

پیشنهادی برای محصولات 

 خاص 

 عرض

 طول

 سطح

 

های روی صفحه میله انگشتی

 دانه

 هاسطح کل غربال

 

 

 صفحه فلزی قابل تنظیم
-۵/۱۳-۴های گرد )روزنهغربال با 

 متر قطر روزنه(میلی۱۷و۱۵

 مترمیلی ۹۷۰

 مترمیلی ۱۲۳۲

 مترمربع ۲/۱

  

 مترمربع ۲۲/۰

 

 مترمربع ۰۷/۳
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 مشخصات فنی
 

  شرح  شرح

 قسمت اضافی غربال

 نوع

 استاندارد

 سفارشی

 

 

 صفحه فلزی

 انگشتی فنری

 سرعت حرکت کمباین

 نوع

 

 تغییر وضعیت درهر دنده

  ترمزها

ترمز روغنی، دیسکی روی هر چرخ  ترمز پایی

 جداگانه 
 هامقسم

 )روی غربال کاه(

 )روی صفحه برگشت دانه(

 

 استاندارد

 استاندارد
 دیفرانسیل-ترمز دیسکی مکانیکی ترمز دستی

 فرمان

 نوع

 

 فرمان هیدرولیکی متعادل
 پنکه باد

 نوع

 تنظیم -انتقال نیرو

 بادبزنهای قطر پره

 هاتعداد پره

 حدود سرعت

 صفحه قابل تنظیم

 

 بادبزن دمنده

 تنظیم مکانیکی - از طریق تسمه

 مترمیلی ۵۸۰

 عدد ۵

 دور در دقیقه ۱۰۸۰تا  ۳۲۵

۲ 

 

 هاباد لاستیک

 اکسل جلو

(pr ۸)۴-۲۶/۱۸ 

(pr ۸)۴-۳۰/۱۸ 

(pr ۱۰)۴-۳۰/۱۸ 

(pr ۱۰)۱-۲۶/۲۳ 

(pr ۱۰)۱-۲۶/۲۸ 

 اکسل عقب

(pr ۶)۵۰-۱۶/۷ 

(pr ۶)۵۰-۲۰/۷ 

(pr ۶)۵-۱۸/۱۰ 

(pr ۶)۵-۲۴/۹ 

 

 

 

(psi۲۴)bar ۷/۱ 

(psi۲۴)bar ۷/۱ 

(psi۳۱)bar ۲/۲ 

(psi۲۴)bar ۷/۱ 

(psi۱۸)bar ۳/۱ 

 

(psi۳۲)bar ۳/۲ 

(psi-۳۲)bar ۳/۲ 

(psi۴۳)bar ۰/۳ 

(psi ۳۷)bar ۶/۲ 

 مخزن دانه )انبارداری(

 ظرفیت

 استاندارد -

 با مخزن اضافی کوچک -

 با مخزن اضافی بزرگ -

 حجم انتقالی -

 

 

 لیتر ۲۱۸۰

 لیتر ۲۷۱۰

 لیتر۳۱۰۰

 لیتر در دقیقه۲۵۰۰

 دنده )گیربکس(جعبه

 استاندارد

 ۴۷۵حداکثر دور مارپیچ کف  

 ۲۵۰حداقل دور   

 

 دنده جلو۴-مانند اتوموبیل 

 دنده عقب۱

 سرعت حرکت کمباین

 دنده یک

 دنده دو

 دنده سه

 دنده چهار

 دنده عقب

 

 کیلومتر در ساعت ۵/۲-۲/۱

 کیلومتر در ساعت ۵-۵/۲

 کیلومتر در ساعت ۱۰-۵

 کیلومتر در ساعت ۲۰-۱۰

 کیلومتر در ساعت ۶/۵-۸/۲

 prتوضیح:تعداد لایه لاستیک = 
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 مشخصات فنی

  شرح  شرح

 لیماکزیمم نیرو در فلایو مراجعه نمایید ۱۲۱به صفحه  ابعاد کمباین و پلتفرم

 دقیقه(دور در  ۱۶۰۰)

 لینیرو در فلایو

 دور در دقیقه( ۱۶۰۰)

 ماکزیمم سرعت زیر بار

 سرعت زیاد درجا

 کارکرد موتور

 کارینوع روغن

 اندازه سوپاپ هوا

 دود

 ساخت پمپ انژکتور

 سوزن انژکتور

 سیستم برق

 مترنیوتن ۳۳۹

 

 مترنیوتن ۲۹۴

 

 دور در دقیقه ۲۵۰۰

۲۶۷۵
+۵۰

−۰
 دور در دقیقه 

۱-۵-۳-۶-۲-۴ 

 ای با فشاردندهپمپ 

 متر(میلی ۳۵/۰گرم یا سرد )

 متر(میلی ۴۵/۰گرم یا سرد )

 DPAرتودیزل 

 چهار مجرا

 ولت ۱۲

 هاظرفیت

 مخزن سوخت

 موتور همراه با فیلتر

 گیربکس پوسته

 فاینال درایوها )هر کدام(

 سیستم هیدرولیک

 کاملا تازه پر شده -الف

 مخزن روغن هیدرولیکی -ب

 کنندهخنکسیستم

 

 لیتر ۱۷۵

 لیتر ۵/۱۳

 لیتر ۶/۶

 لیتر ۱/۲

 

 لیتر ۱۵

 لیتر ۵/۱۰

 لیتر ۲۵

 موتور جاندیر

 ساخت و مدل موتور

 قطر سیلندر

 کورس پیستون

 کیلووات )اسب بخار(

 SAE-HP  موتور تنها معادل(b 

۸۱۶-SAEJ) 

 تعداد سیلندر

 نسبت تراکم

نسبت تراکم در مواقع استارت 

 دور در دقیقه( ۱۸۰)

 مکان )حجم(تغییر 
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 مترمیلی ۱۰۲

 مترمیلی ۱۱۰

۷۷(۱۱۵) 

۱۱۷ 

 

۶ 

۱ :۲/۱۶ 

 (psi ۳۴۲بار ) ۲۴

 

 متر مربعسانتی ۵۳۹۰
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 مشخصات موتورهای دیگر

 

 D ۶۰۶۸جاندیر  -مدل  D۶۰۵۹ جاندیر  -مدل  مشخصات

 ۶ ۶ تعداد سیلندر

 دیزل دیزل نوع سوخت

 اینچ ۱۹/۴ -متر میلی ۵/۱۰۶ اینچ ۱۹/۴-مترمیلی ۵/۱۰۶ قطر سیلندر

 اینچ ۵ -متر میلی ۱۲۷ اینچ ۳۳/۴ -متر میلی ۱۱۰ کورس پیستون

 لیتر ۸/۶ لیتر ۹/۵ حجم جابجایی

 ۸/۱۷: ۱ ۸/۱۷: ۱ نسبت تراکم

 سرعت اسمی

 گاورنر استاندارد -

 ٪۵ تا ٪۳گاورنر قابل تنظیم از  -

 

 

 دور در دقیقه ۲۵۰۰

 دور در دقیقه ۱۸۰۰تا  ۱۵۰۰

 

 دور در دقیقه ۲۴۰۰

 دور در دقیقه ۱۸۰۰تا  ۱۵۰۰

 دور در دقیقه ۲۶۰۰ دور در دقیقه ۲۷۰۰ سرعت زیاد هنگام کاردرجا

 دور در دقیقه ۸۵۰تا  ۸۰۰ دور در دقیقه ۸۵۰تا  ۸۰۰ سرعت کم هنگام درجا

 کیلووات ۹۷ کیلووات ۸۹ قدرت موتور

 ۲و۳و۴ ۲و۳و۴ استاندارد(ل و پوسته )شماره یشماره فلایو

 مترمیلی ۵/۹ مترمیلی ۵/۹ قطر سوزن انژکتور

 مترمربعسانتی ۲۵۸۱/۵۱۶۲ مترمربعسانتی ۲۵۸۱/۵۱۶۲ سطح فیلتر سوخت

 کیلوگرم ۵۸۸ کیلوگرم ۵۱۸ وزن پایه )خشک(

 ابعاد موتور:

 عرض -

 ارتفاع -

 طول -

 

 اینچ ۴/۲۲ -متر میلی ۵۶۹

 اینچ ۸/۳۶ -متر میلی ۹۳۶

 اینچ ۳/۴۴ -متر میلی ۱۱۲۵

 

 اینچ ۲/۲۰ -مترمیلی ۵۱۳

 اینچ ۴۰ -متر میلی ۱۰۱۷

 اینچ ۳/۴۴متر میلی ۱۱۲۵
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 مشخصات موتورهای دیگر
 

 T ۶۰۶۸جاندیر  -مدل  T۶۰۵۹ جاندیر  -مدل  مشخصات

 ۶ ۶ تعداد سیلندر

 دیزل دیزل نوع سوخت

 اینچ ۱۹/۴ -متر میلی ۵/۱۰۶ اینچ ۱۹/۴-مترمیلی ۵/۱۰۶ قطر سیلندر

 اینچ۵ -متر میلی ۱۲۷ اینچ ۳۳/۴ -متر میلی ۱۱۰ کورس پیستون

 لیتر ۸/۶ لیتر ۹/۵ حجم جابجایی

 ۲/۱۷: ۱ ۸/۱۷: ۱ نسبت تراکم

 سرعت اسمی

 گاورنر استاندارد -

 ٪۵ تا ٪۳گاورنر قابل تنظیم از  -

 

 دور در دقیقه ۲۵۰۰

 دور در دقیقه ۱۸۰۰تا  ۱۵۰۰

 

 در دقیقهدور  ۲۴۰۰

 دور در دقیقه ۱۸۰۰تا  ۱۵۰۰

 دور در دقیقه ۲۶۰۰ دور در دقیقه ۲۷۰۰ سرعت زیاد هنگام کاردرجا

 دور در دقیقه ۸۵۰تا  ۸۰۰ دور در دقیقه ۸۵۰تا  ۸۰۰ سرعت کم هنگام درجا

 کیلووات ۱۲۹ کیلووات ۱۲۳ قدرت موتور

 ۲و۳و۴ ۲و۳و۴ شماره فلایول و پوسته )شماره استاندارد(

 مترمیلی ۵/۹ مترمیلی ۵/۹ سوزن انژکتور قطر

 مترمربعسانتی ۲۵۸۱/۵۱۶۲ مترمربعسانتی ۲۵۸۱/۵۱۶۲ سطح فیلتر سوخت

 کیلوگرم ۶۰۲ کیلوگرم ۵۲۵ وزن پایه )خشک(

 ابعاد موتور:

 عرض -

 ارتفاع -

 طول -

 

 اینچ ۴/۲۲ -متر میلی ۵۶۹

 اینچ ۷/۴۰ -متر میلی ۱۰۳۳

 اینچ ۳/۴۴ -متر میلی ۱۱۲۵

 

 اینچ ۲/۲۰ -مترمیلی ۵۱۳

 اینچ ۱/۴۲ -متر میلی ۱۰۷۰

 اینچ ۳/۴۴متر میلی ۱۱۲۵
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 مشخصات موتورهای دیگر

 

 6.60موتور پرکنیز 

 مشخصات فنی شرح

 1006.60 نوع و مدل موتور

 6 تعداد سیلندر

 mm 100 قطر سیلندر

 mm 127 کورس پیستون

 kw/hp 99 kw (bhp) @ 2600 r.p.mتوان 

 1 :17.5 نسبت تراکم

 lit 6 حجم جابجایی

 Nm 420 باشد()در این دور تورک ماکزیمم نمی r.p.m 1500تورک ماکزیمم در دور 

 r.p.m 427 Nm 1400تورک ماکزیمم در دور 

 r.p.m 365 Nm 2500ل در یتورک در فلایو

 r.p.m 2500 دور ماکزیمم تحت بار

 r.p.m 2620 دور سریع درجا

 1-5-3-6-2-4 احتراقترتیب 

 با پمپ  روتوری کارینوع روغن

 0.45سوپاپ دود  0.2سوپاپ هوا  (mmاندازه فیلتر سوپاپ دود و گاز )

 آسیابی نوع پمپ انژکتور

 mm-0.295 0.305 سوزن انژکتور )از نظر مجرا(

 12 V (Vسیستم برق )

 mm 819×625×1075 طول(×عرض×ابعاد موتور )ارتفاع

 kg 566 موتوروزن 
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های سریالشماره  

 

 

 هایبدنه کمباین، دستگاه درو و موتور کمباین دارای شماره

 باشند.سریال می

توجه کنید هنگام سفارش، شماره سریال را فراموش نکرده و 

 .ها اشاره کنیدهمیشه به آن شماره

بدین وسیله ضمن اینکه لوازم یدکی به طور صحیح به دست 

 رسد در ضمن کمک موثری نیز به میدهنده سفارش

-شود. برای اینکه شما همیشه به شمارههای شرکت مینمایندگی

چین جهت های نقطههای سریال دسترسی داشته باشید قسمت

 اند.ها در اختیار شما گذاشته شدهیادداشت شماره

 

 

  

 ...................شماره سریال کمباین ............................

 ............................................شماره سریال موتور ......

 ........................شماره سریال دستگاه درو ..............

 .....................تاریخ خرید ..........................................

 

  



 

133 

 

 

 

 
  



 

134 

 

 

 

 
  



 

135 

 

 

 

 

 
 

  



 

136 

 

 

 

 

 
 

  



 

137 

 

 

 

 

 هااندازه
 

 
 

 

 فواصل های جدیداندازه های قدیماندازه گیریواحد اندازه

 g ۷۰/۲ ۳۴/۲ متر

 h ۵۰/۱ ۸۱/۱ متر

 i ۹۳/۲ ۰۹/۳ متر

 j ۱۸/۲ ۱۹/۲ متر

 K ۷۰/۲ ۸۴/۲ متر

 متر

 متر

 متر

۴۶/۳ 

۰۷/۴ 

۶۸/۴ 

- 

- 

۵۷/۴ 

L     
  (10’)  

       (12’) 

       (14’)  

 

 فواصل های جدیداندازه قدیمهای اندازه گیریواحد اندازه

 a ۱۷/۴ ۵۶/۳ متر

 b ۲۵/۳ ۱۴/۳ متر

 c ۶۵/۳ ۵۹/۳ متر

 d ۷۵/۶ ۱۶/۷ متر

 e - ۹۰/۱ متر

 f ۱۰/۸ ۶۲/۸ متر
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 ترین عامل پیشرفت استسرویس مهم

 
 ها توسطهای کار آزموده و افراد فنی نمایندگیتکنسین و مکانیک

اند. و از هر نظر و تعلیم دیده سازی ایران آموزشکارخانه کمباین

 سازی را دارند.آلات شرکت کمباینآمادگی سرویس ماشین

 

 سرویس:

 باشد و در هرداشتن مشتریان گرامی کارخانه میاه هدف ما راضی نگ

 باشیم.کجا  آماده به همکاری و کمک می

 

 

 لوازم یدکی

به  ماشینباشد تا بلافاصله قطعات یدکی همیشه در دسترس شما می

 کار خود ادامه دهد.

 

 

 

 ابزار صحیح

-ابزار دقیق و صحیح در سرویس به سرعت عمل در سرویس کمک می

 کند.

 

 ( در خدمت شماستICM. Coسازی ایران )های سرویس شرکت کمبایناکیپ
 
























